
Değerli müşterilerimiz; 

Ege Teknik olarak genç ve dinamik bir kadroyla sizlerden aldığı 

destek ve güvenle büyük bir enerji, heyecan ile sektöre girmis 

bulunmaktayız .. 

Kalıp sektörünün taleplerini bilen kuru/usumuz yenilikçi fikirler ve 

profesyonel kadrosuyla; imalat sanayimizin lokomotifi olan "Standart 

Kalıp Elemanları ve Aksesuarları" ve ta/aslı imalat sektöründe 

kullanılan "Kesici uç ve takım" ve diğer ihtiyaç/arınız için anında 

ve hızlı çözümler üretecektir. 

Kalıp elemanları ve aksesuarları sektöründe; kalitesi düsük olan 

malların piyasaları alt üst ettiği su dönemde; firmamız; dünyanın 

en seçkin kalıp elemanları ve aksesuarları üreticilerinin 

distribütörlüklerini alarak siz değerli müsterilerimize kaliteli ürünleri 

uygun fiyatla sunmayı gaye edinmistir . 
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Gazlı Yaylar - Nitrogen Die Cylinders 
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JD 
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J D 1 d 
mm mm 

32 12 

38 15 

45 20 

50 25 

75 36 

95 50 

120 65 

150 80 

195 95 

JD Jd 
mm mm 

32 16 

38 20 

45 24 

50 30 

75 45 

95 60 

120 75 

25 12 

32 16 

38 20 

45 24 

50 30 

63 36 

75 45 

95 60 

120 75 

150 100 

JD Jd 
mm mm 

25 14 

32 19 

38 20 

50 30 

75 50 

95 55 

120 70 

10 

daN daN 

150 200 70 

250 360 70 

500 700 

750 1150 

1500 2200 

3000 4650 

5000 7900 

7500 11700 

10000 14600 

Ü il 10 

daN daN 

300 550 70 

500 1050 70 

700 1100 

1000 1750 

2400 4250 

4200 7700 

6600 12500 

200 290 40 

300 510 40 

500 950 40 

700 1400 

1000 1900 

1500 2950 

2400 4850 

4200 8650 

6600 13200 

11780 18780 

Ü 6 

daN daN 

400 860 

750 1600 

1000 1850 61 

1800 3150 66 

4700 7850 

7500 12350 

12000 18500 

13 

75.4 

75.4 

110.4 

120.4 

13 

75.4 

75.4 

110.4 

120.4 

50 

50 

50 

52 

58 

64 

65 

10 

75 

75 

75 

80 

80 

90 

100 

Vira 

ÇALIŞMA MESAFESİ - (Kurs) mm 
16 25 38 50 63 75 80 100 125 160 200 250 300 

L"lmnaa, 

82 100 126 150 177 210 250 300 

82 100 126 150 177 210 250 300 

135 161 185 212 245 285 335 405 

145 171 195 222 255 295 345 415 495 595 695 

160 186 210 237 270 310 360 430 510 610 710 

170 196 220 247 280 320 370 440 520 620 720 

190 216 240 267 300 340 390 460 540 640 740 

205 231 255 282 315 355 405 475 555 655 755 

210 236 260 287 320 360 410 480 560 660 760 

ÇALIŞMA MESAFESİ - (Kurs) mm 
16 25 38 50 63 75 80 100 125 160 200 250 300 

L Tam Boy 

82 100 126 150 177 210 250 300 

82 100 126 150 177 210 250 300 

135 161 185 212 245 285 335 405 

145 171 195 222 255 295 345 415 495 595 695 

160 186 210 237 270 310 360 430 510 610 710 

170 196 220 247 280 320 370 440 520 620 720 

190 216 240 267 300 340 390 460 540 640 740 

56 62 68 80 94 

56 62 68 80 94 106 130 156 180 190 230 280 

56 62 68 80 94 106 130 156 180 190 230 280 

58 64 70 82 96 108 132 158 182 192 232 282 

64 70 76 88 102 114 138 164 188 198 238 288 

70 76 82 94 108 120 144 170 194 204 244 295 

71 77 83 95 109 121 145 171 195 205 245 295 

97 103 115 129 141 165 191 215 225 265 315 

107 113 125 139 151 175 201 225 235 275 325 

116 128 142 154 178 204 228 238 278 328 

ÇALIŞMA MESAFESİ - (Kurs) mm 
13 15 16 20 25 32 38 40 50 63 80 100 

L Tam Boy 

90 120 195 

90 120 195 

100 135 167 195 230 

106 135 162 190 220 

106 135 167 200 240 

116 145 182 210 255 

126 155 187 220 260 

16 



Poliüretan Yaylar (Vulkolan) 

Teknik Veri Tablosu (Renk ve Shor'larına göre esneme payları) 

EGE TEKNİK HIRDAVAT 

• 90shore 
maksimum esneme payı %25 

• 80 shore 
maksimum esneme payı %30 

Poliüretan Kalıp Yaylarının 
Standart Çapları ve Boyları 

0 

0 

0 

0 

0 

0 

0 

0 

0 

0 

0 

0 

0 

0 

0 

D1 

16 mm 

20 mm 

20 mm 

25 mm 

25 mm 

32 mm 

32 mm 

40 mm 

40 mm 

50 mm 

50 mm 

63 mm 

63 mm 

80 mm 

80 mm 

0 100 mm 

0 100 mm 

0 125 mm 

0 125 mm 

D2 

-

-

8,50 

-

10,50 

-

13,50 

-

13,50 

-

17 

-

17 

-

21 

-

21 

-

27 

Ürünler talepleriniz doQrultusunda ölçülendirilebilir. 

L(mm) 

310 

310 

310 

310 

310 

310 

310 

310 

310 

310 

310 

310 

310 

310 

310 

310 

310 

310 

310 

D1 D2 
Dış Delik 
Çap Çapı 

16 

20 8,5 

25 10,5 

32 13,5 

40 13,5 

50 17 

63 17 

80 21 

100 21 

125 27 

17 

L 
SARI 80 SHORE) 

Tam p D F 

Yük/kg Esneme Esneme 
Boy Max.çapı Max.boy 

12 179 3,6 

16 173 4,8 

20 170 21 6,0 

25 165 7,5 

32 160 9,6 

12 274 3,6 

16 270 4,8 

20 260 26 6,0 

25 254 7,5 

32 250 9 6  

16 437 4,8 

20 425 6,0 

25 412 33 7,5 

32 40 9,6 

40 380 12,0 

50 365 15 O 

16 730 4,8 

20 720 6,0 

25 690 42 7,5 

32 670 9,6 

40 650 12,0 

50 635 15 O 

20 1280 6,0 

25 1260 7,5 

32 1180 52 9,6 

40 1170 12,0 

50 1120 15,0 

69 1100 18 9 

25 1980 7,5 

32 1910 9,6 

40 1850 65 12,0 

50 1810 15,0 

63 1760 18,9 

80 1730 24 0 

32 3400 9,6 

40 3200 12,0 

50 3100 82 15,0 

63 3000 18,9 

80 2900 24,0 

100 2800 30 O 

40 5500 12,0 

50 5250 15,0 

63 5050 104 18,9 

80 4900 24,0 

100 4750 30,0 

125 4650 37 5 

50 9000 15,0 

63 8600 18,9 

80 8250 130 24,0 

100 8000 30,0 

125 7600 37,5 

160 7500 48,0 

63 14200 18,9 

80 13200 24,0 

100 12800 160 30,0 

125 12400 37,5 

160 12000 48,0 

p D F 

Yük/kg Esneme Esneme 
Max.çapı Max.boy 

226 3 

218 5 

212 20 5 

208 6,25 

200 8 

334 3 

330 5 

324 25 5 

320 6,25 

308 8 

540 4 

530 5 

520 31 6,25 

510 8 

50 10 

480 12 50 

930 4 

900 5 

880 40 6,25 

850 8 

820 10 

810 12 50 

1620 5 

1550 6,25 

1500 50 8 

1450 10 

1410 12,50 

1380 15 75 

2500 6,25 

2400 8 

2300 62 10 

2250 12,50 

2200 15,75 

2150 20 

4200 9 

4050 10 

3900 78 12,50 

3800 15,75 

3700 20 

3600 25 

6900 10 

6600 12,50 

6400 99 15,75 

6200 20 

6000 25 

5800 31,25 

1300 12,50 

10800 15,75 

10400 125 20 

10000 25 

9700 31,25 

9500 40 

17600 15,75 

16800 20 

16000 156 25 

15300 31,25 

15000 40 





2



Havşa Başlı İtici Pimler 

Ws L 80 - 100 DiN 9861 Form DA

L 125 - 315 DiN 1530 Form D 

Metal 

WS: Özel alaşımlı çelik 
1.2516 

Standart Boylar 
80-100-125-160-200-250-315 

Sertlik Derecesi 
Gövde : 60/62 HRC 
Kafa : 45±5 HRC 

Yüzey : Sertleştirilmiş ve taşlanmış 
Kafa :Sıcak dövme 

d1 h6 d2 

1.0 1.8 

1.5 2.2 

2.0 3.0 

2.5 3.5 

3.0 4.5 

3.5 5.0 

4.0 5.5 

4.5 6.0 

5.0 6.5 

5.5 7.0 

6.0 8.0 

6.5 9.0 

7.0 9.0 

7.5 10.0 

8.0 10.0 

8.5 11.0 

9.0 11.0 

9.5 12.0 

10.0 12.0 

11.0 13.0 

12.0 14.0 

13.0 15.0 

14.0 16.0 

16.0 18.0 

18.0 20.0 

20.0 22.0 

d3 max 

d1+0,03 

d1+0,04 
(80 ve 100) 

mm 

d1+0,03 

• 
o 

:!? 
00 
. ' 

K+0,2 

0.5 

1.0 
(125, 160, 

200 ve 250) 
mm 

g25, 160, 
2 O ve 250) 

mm 

1,5 
(80 ve 100mm) 

20 

•0,1
K-o

L+ 0,5 

mm 

• • 

• • 

• • 

• • 

• • 

• • 

• • 

• • 

• • 

• • 

• • 

• • 

• • 

• • 

• • 

• • 

• • 

• • 

• • 

• • 

• • 

• • 

• • 

• • 

• • 

• • 

mm 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

L0/+2 

mm � � � 

• • • 

• • • 

• • • 

• • • • 

• • • • 

• • • • 

• • • • 

• • • • 

• • • • 

• • • • 

• • • • 

• • • • 

• • • • 

• • • • 

• • • • 

• • • • 

• • • • 

• • • • 

• • • • 

• • • • 

• • • • 

• • • • 

• • • • 

• • • • 

• • • • 

• • • • 

• Standart D lste�e ba�lı 



Havşa Başlı Delme Zımbaları 

DiN 9861 
Form D - HSS 

HSS: Yüksek hız çeliği 
High speed steel 
3343 

Standart Boylar 
71-80-100- HSS/125 

Sertlik Derecesi 

H Ss 
Gövde : 62/64 HRC
Kafa : 52 ±3 HRC 

Yüzey: Sertleştirilmiş ve taşlanmış 

Kafa: Sıcak dövme 

d1 h6 

0.5 

0.6 

0.7 

0.8 

0.9 

1.0/1.1 

1.2/1.3 

1.4/1.5 

1.6/1.7 

1.8/1.9 

2.0 

2.1/2.2 

2.3/2.5 

2.6/2.9 

3.0/3.4 

3.5/3.9 

4.0/4.4 

4.5/4.9 

5.0/5.4 

5.5/5.9 

6.0/6.4 

6.5/7.4 

7.5/8.4 

8.5/9.4 

9.5/10.0 

10.5/11.0 

11.5/12.0 

12.5/13.0 

13.5/14.0 

14.5/15.0 

16.0 

17.0 

18.0 

20.0 

d2 

0.9 

1.1 

1.3 

1.4 

1.6 

1.8 

2.0 

2.2 

2.5 

2.8 

3.0 

3.2 

3.5 

4.0 

5.5 

5.0 

5.5 

6.0 

6.5 

7.0 

8.0 

9.0 

10.0 

11.0 

12.0 

13.0 

14.0 

15.0 

16.0 

17.0 

18.0 

19.0 

20.0 

22.0 

21 

00 
. .

K+0,2 
{fil) 

• • 

0,2 • • 

• • 

• • 

0,4 
• • 

• • 

• • 

• • 

• • 

• • 

• • 

• • 

0,5 • • 

• • 

• • 

• • 

• • 

• • 

• • 

• • 

• • 

• • 

• • 

• • 

1,0 • • 

• • 

• • 

• • 

• • 

• • 

• • 

1,5 • • 

• • 

• • 

L+ 0,5 

il.illl 1� mın 00 
• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

• • D 
• D D 
• • D 
• • D 
• • D D 
• • D D 
• • D D 
• • D D 
• • D D 

• • D D 
• • D D 
• • D D 
• • D D 
• • D D 
• • D D 
• • D D 
• • D D 
• • D D 
• • D D 
• • D D 
• • D D 
• D D D 
• • D D 
• • D D 

• Standart D lste1je ba�lı 



Silindir Başlı İticiler (Plastik Enjeksiyon) 

DiN 1530 

Form AH 

Malzeme; 

1.2516 

Yüzey: Sertleştirilmiş ve taşlanmış 

Kafa: Sıcak dövme 

,_ 

d1 g6 

1 

1.5 

2.0 

2.2 

2.5 

3.0 

3.2 

3.5 

3.7 

4.0 

4.2 

4.5 

5.0 

5.2/5.5 

6.0/6.2 

6.5/7.0 

7.5/8 

8.5/9.0 

10.0 

10.5 

11.0 

12.0 

12.5 

14.0 

16.0 

18.0 

20.0 

25.0 

32.0 

D2 
-0,2 

2.5 

3 

4 

5 

6 

7 

8 

10 

12 

14 

16 

18 

22 

24 

26 

32 

40 

K R 
o +0,2 

-0,05 o

1.2 

1,5 

0,2 

2 

0,3 

3 

5 0,5 

7 0,8 

8 

10 
1,0 

22 

o 
N 

00 
• 1 

�� 

+O 

K -o.os 

d3 

1'11!l.!. 1 ........ 
""' 1 i'.JIJI i'.l..-ıt 

• • • • 

• • • • 

• • • • • 

D D D D D 

• • • • • 

• • • • • 

• • • • • 

• • • • • 

D1 D D D D D 
+0,03

• • • • • 

• • • • • 

• • • • • 

• • • • • 

• • • • • 

• • • • • 

• • • • • 

• • • • • 

• • • • • 

• • • • • 

• • • • • 

• • • • • 

D1 • • • • • 

+0,04 • • • • • 

• • • • • 

• • • • • 

• • • • • 

• • • • • 

D1 • • • • • 

+0,1 D D D D D 

�2 
l-0

L·� 

ıcu; ı!IJI 

• • 

• 

• • 

• • 

• • 

D 

• • 

• • 

• • 

• • 

• • 

• • 

• • 

• • 

• • 

• • 

D D 

• • 

• • 

• • 

• • 

• • 

• • 

• • 

• • 

D D 

ı.-ıııı 

• 

D 

• 

• 

D 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

D 

• 

• 

D 

• 

• 

• 

• 

• 

D 

ı ;,cu :ı,ı, ilılılı 

• 

• • • 

• • • 

• • • 

• • • 

D D D 

• • • 

D 

• • • 

• • • 

• • • 

• • • 

• D D 

D D D 

• Standart D lste�e ba�lı 



Silindir Başlı İticiler Metal Enjeksiyon (Nitrasyonlu) 

DiN 1530 

FormA 

Metal 
1.2344 

Yüzey: Sertleştirilmiş ve taşlanmış 

Kafa: Sıcak dövme 

,_ 

d1 g6 

1 

1.5 

2.0 

2.2 

2.5 

3.0 

3.2 

3.5 

3.7 

4.0 

4.2 

4.5 

5.0 

5.2/5.5 

6.0/6.2 

6.5/7.0 

7.5/8 

8.5/9.0 

10.0 

10.5 

11.0 

12.0 

12.5 

14.0 

16.0 

18.0 

20.0 

25.0 

32.0 

D2 
-0,2 

2.5 

3 

4 

5 

6 

7 

8 

10 

12 

14 

16 

18 

22 

24 

26 

32 

40 

K R 
o +0,2 

-0,05 o

1.2 

1,5 

0,2 

2 

0,3 

3 

5 0,5 

7 0,8 

8 

10 
1,0 

23 

o 
N 

oci 
+ • 

�� 

+O 

K -0.05 

d3 

'i.1!l!. ı.ı.= ••• 1 ,1,1, 

• • • • 

• • • • 

D D D D 

• • • • 

• • • • 

• • • • 

• • • • 

D1 D D D D 
+0,03

• • • • 

• • • • 

• • • • 

• • • • 

• • • • 

• • • • 

• • • • 

• • • • 

• • • • 

• • • • 

• • • • 

• • • • 

D1 • • • • 

+0,04 • • • • 

• • • • 

• • • • 

• • • • 

• • • • 

D1 • • • • 

+0,1 D D D D 

2 

L-o

L·� 

,ı."lı tlil: 

• • 

D 

• • 

• • 

• • 

• • 

D D 

• • 

• • 

• • 

• • 

• • 

• • 

• • 

• • 

• • 

• • 

• • 

• • 

• • 

• D 

• • 

• • 

• • 

• • 

• • 

D D 

•!ılı 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

D 

• 

• 

• 

• 

• 

D 

o 

G 

ı:ı,ıı :�11 

• 

• 

• 

• • 

• 

• 

• • 

• 

• • 

• 

• • 

• 

• • 

D D 

• 

• • 

D D 

• • 

• • 

• • 

• • 

• • 

D D 

:ııı, illllll 

• • 

• • 

• • 

• • 

D D 

• • 

• • 

• • 

• • 

• • 

D D 

D D 

• Standart D lste�e ba�lı 



Lama İtici Pim 

DiN 1530 - F 

1.2516 (120Wv4)VS 

Sertlik Derecesi 

Şaft 60±2 HRC 
Kafa 45±5 HRC 
lsı Direnci 200'C / 292'F 

Pim Çapı 

d1 

4 

5 

5 

5 

6 

6 

6 

6 

8 

8 

8 

10 

10 
,_ 

12 

16 

00 

+O
A-0015

Lama Çapı Lama Kal. 

A B 

3.5 1 

4.5 1 

4.5 1.2 

4.5 1.5 

5.5 1 

5.5 1.2 

5.5 1.5 

5.5 2 

7.5 1.2 

7.5 1.5 

7.5 2 

9.5 1.5 

9.5 2 

11.5 2-2.5 

15.5 2-2.5 

Kafa Çapı 

d2 

8 

8 

10 

10 

10 

12 

12 

12 

12 

14 

14 

16 

16 

20 

22 

o"' 
00 

. .,.._._ 

Kafa Kal. 80 

Ra0,8 

K -0.05 

-1
L1 -2 

(Boylar) 

125 125 

k ıl® 1 l lffi) ıl 
(fil)

3 • • • 

3 • • • 

3 • • • 

3 • • • 

3 • • • 

5 • • • 

5 • • 

5 • • 

5 • • 

5 • • 

5 • • 

5 • • 

5 • • 

7 

7 

24 

2 
L-o

L 

125 

ılm 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

125 

[y]lffiE 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

Ra0,8 

125 125 

l!!iı� l!!iı� 

• 

• • 

• • 

• • 

• • 

• •



Boru İtici Metal Enjeksiyon 

DiN 16756 

Metal-2344 

WS: Özel alaşımlı çelik 
Special alloy steel 

Sertlik Derecesi 

Gövde : 65+2 HRC 
Kafa : 45 ±5 HRC 

Yüzey: Sertleştirilmiş ve taşlanmış 

Kafa: Sıcak dövme 

d1 HS 

2.0 

2.2 

2.5 

2.7 

3.0 

3.2 

3.5 

3.7 

4.0 

4.2 

5 

5.2 

6.0 

6.2 

8 

8.2 

10.0 

12.0 

d2 
g6 

4 

5 

6 

8 

10 

12 

14 

16 

OV>,no
00 
+ +  

d4 

2,4 

2,6 

2,9 

3 

3,4 

3,6 

3,9 

4 

4,4 

4,6 

5,4 

5,6 

6,4 

6,6 

8,4 

8,6 

10,4 

12,4 

� 
00 

'--� +g �0, 8 

d3 K R L2 
o o +0,2 +2 

--0,2 -0,05 o o � 

• 

8 

D 

35 

• 

3 0,3 

D 

10 

• 

• 

• 

12 D 

• 

• 

14 5 0,5 45 • 

• 

• 

16 

• 

• 

20 

• 

7 0,7 

• 

22 

• 

25 

+2
L-o

'il!]] 

• 

D 

• 

D 

• 

• 

• 

D 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

� 

• 

D 

• 

D 

• 

• 

• 

D 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

L1 

L� 

'i1'I!] l\lEJ 

• • 

D D 

• • 

D D 

• • 

• • 

• • 

D D 

• • 

• • 

• • 

• • 

• • 

• • 

• • 

• • 

• • 

• • 

fN!) 

• 

D 

• 

D 

• 

• 

• 

D 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

ıı, 

:ı: 

o 
s 

em 

• 

D 

• 

D 

• 

• 

• 

D 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

miJ fil!E 

• • 

D D 

• • 

D D 

• • 
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• • 

D D 

• • 

• • 

• • 

• • 

• • 

• • 

• • 

• • 

• • 

• • 

• Standart D lste�e ba�lı 



Kalıp Yollukları ve Flanşları 

Plastik Enjeksiyon Kalıp Yollukları 

Metal: 38 NCD4 

Sertlik Derecesi: 60+62 HRC 

Yüzey: Sertleştirilmiş ve taşlanmış 

-

Metal Enjeksiyon Kalıp Yollukları 

Metal: 1.2344 Sıcak iş çeliği 

Sertlik Derecesi: 60/62 HRC 

Yüzey: Nitrasyonlu ve taşlanmış 

Dayama Plakaları 

Metal 

16 NCR4 

Sertlik Derecesi: 60/62 HRC 

Yüzey: Sertleştirilmiş ve taşlanmış 

Stop Pins 

dı d2 

8 16 

14 24 

0 d1 

0mm. 12/14/16/18 

0mm. 12/14/16/18 

0mm. 12/14/16/18 

0mm. 12/14/16/18 

0mm. 12/14/16/18 

0mm. 12/14/16/18 

0mm. 12/14/16/18 

0mm. 12/14/16/18 

0mm. 12/14/16/18 

0mm. 12/14/16/18 

0mm. 12/14/16/18 

0d1 

0mm.12/14/16/18 

0mm.12/14/16/18 

0mm.12/14/16/18 

0mm.12/14/16/18 

0mm.12/14/16/18 

0mm.12/14/16/18 

0mm.12/14/16/18 

0mm.12/14/16/18 

(LI 

K L Lı 

5 17 12 

6 21 15 

L 

50 

65 

75 

85 

95 

105 

115 

125 

135 

150 

200 

L 

50 

65 

75 

85 

95 

105 

115 

125 

d2 

3.3/4.5 

d2 

28 

28 

28 

28 

28 

28 

28 

28 

28 

28 

28 

0 d2 
28mm 

d2 

28 

28 

28 

28 

28 

28 

28 

28 

5.5 /6 

20 +0.03 

t� 
L 

+os 
-o 

K d3 Sulu 

20 3.3 / 4.5 • 

20 3.3 / 4.5 • 

20 3.3 / 4.5 • 

20 3.3 / 4.5 • 

20 3.3 / 4.5 • 

20 3.3 / 4.5 • 

20 3.3 / 4.5 • 

20 3.3 / 4.5 • 

20 3.3 / 4.5 • 

20 3.3 / 4.5 • 

20 3.3 / 4.5 • 

• Standart D Standart dışı özel ölçüler isteğe göre temin edilir. 

K d3 

25 5.5 / 6 

25 5.5 / 6 

25 5.5 / 6 

25 5.5 / 6 

25 5.5 / 6 

25 5.5 / 6 

25 5.5 / 6 

25 5.5 / 6 

R,2.5 

L
+0.5 
-o

Nitrasyonlu 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

• Standart D Standart dışı özel ölçüler isteğe göre temin edilir. 

Enjeksiyon Kalıp Yolluk Flanşları 

•005 

028·0 

D s 

80 10 

100 10 

125 10 

150 10 

26 

120· 

050 

OH8 

t 

4 

4 

4 

4 



Düz Tespit Pimleri 

DiN 6325 
Tolerans: m.6 - h.6 

Metal: Takım çeliği / 16 MnCr5 
Sertlik Derecesi: 60±2 HRC 
Yüzey: Sertleştirilmiş ve taşlanmış 

•il.*> 
L ,050 

Çektirmeli Tespit Pimleri 

DiN 7979 
Tolerans: m.6 - h.6 

Metal: Takım çeliği / 16 MnCr5 
Sertlik Derecesi: 60±2 HRC 
Yüzey: Sertleştirilmiş ve taşlanmış 

kı 

.... 
• ııo 

L2 

l:----4 2 

10 • 

12 • 

14 • 

16 • 

18 • 

20 • 

22 • 

24 • 

28 • 

30 • 

32 

36 

40 

45 

50 

55 

60 

70 

80 

90 

100 

120 

140 

150 

160 

L 
d 

L1 

20 

22 

24 

28 

30 

32 

36 

40 

45 

50 

55 

60 

70 

80 

90 

100 

120 

130 

140 

150 

160 

3 4 5 

• • • 

• • • 

• • • 

• • • 

• • • 

• • • 

• • • 

• • • 

• • • 

• • • 

• • • 

• • • 

• • • 

• • • 

• • • 

• • • 

• • • 

• • 

• • 

6xM4 8xM5 

10 12 

• • 

• • 

• • 

• • 

• • 

• • 

• • 

• • 

• • 

• 

• 

• 

• 

27 

6 8 10 12 14 16 18 20 

• 

• • 

• • • 

• • • • 

• • • • 

• • • • 

• • • • 

• • • • • • 

• • • • • • 

• • • • • • 

• • • • • • 

• • • • • • 

• • • • • • D • 

• • • • • • D • 

• • • • • • D • 

• • • • • • D • 

• • • • • • D • 

• • • • • • D • 

• • • • • • D • 

• • • • • • D • 

• • • • • • D • 

• • • • • D • 

• • • • • D • 

• • • • D • 

D • 

• Standart D İsteğe bağlı 

10xM6 12xM6 14xM8 16xM8 20xM10 

16 16 20 20 25 

• 

• 

• • 

• • 

• • • • • 

• • • • • 

• • • • • 

• • • • • 

• • • • • 

• • • • • 

• • • • • 

• • • • • 

• • • • • 

• • • • • 

• • • • • 

• • • • • 

• Standart 



Yay Ayar Cıvataları 12.9 Kalite 

Kalite: 12.9 

Metal: SCM 435 (alaşımlı çelik) 

Gerilim Direnci: 110/120 kg/mm2 

Elastikiyet limiti: 90 kg/mm2 minimum 

Sertlik Derecesi: 39-44 HRC 

Yüzey : Sertleştirilmiş, taşlanmış 

d2(ha) 

d1 

d3 

K 

L2 

S=Allen 

Kg./mm 

L1 

10 

12 

16 

20 

25 

30 

35 

40 

45 

50 

55 

60 

65 

70 

80 

90 

100 

120 

6 8 

5x 0,8 6x1 

10 13 

4,5 5,5 

9,5 11 

3 4 

0,68 1, 15 

• • 

• • 

• • 

• • 

• • 

• • 

• • 

• • 

• • 

• • 

• • 

• 

• 

• 
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K L L1 sw 

10 12 16 20 24 

8 X 1.25 10 X 1,5 12x 1,75 16 X 2 20 X 2,5 

16 18 24 30 36 

7 9 11 14 16 

13 16 18 22 27 

5 6 8 10 12 

3 6 11 28 55 

L 1 (h11ı

• 

• • 

• • 

• • • 

• • • 

• • • • 

• • • • 

• • • • • 

• • • • • 

• • • • • 

• • • • • 

• • • • • 

• • • • • 

• • • • 

• • • • 

• • • • 

• Standart 



Cıva Çeliği ve Bilyalı Setiskur 

Cıva Çeliklerinin Yaklaşık Ağırlıkları 

Kod 0ÇAPmm 

CCL 2 2 mm 
CCL 2,5 2,5 mm 
CCL 3 3 mm 
CCL 3,5 3,5 mm 
CCL 4 4 mm 
CCL 4,5 4,5 mm 
CCL 5 5 mm 
CCL 5,5 5,5 mm 
CCL 6 6 mm 
CCL 6,5 6,5 mm 
CCL 7 7 mm 
CCL 7,5 7,5 mm 
CCL 8 8 mm 
CCL 8,5 8,5 mm 
CCL 9 9 mm 
CCL 9,5 9,5 mm 
CCL 10 10 mm 
CCL 10,5 10,5 mm 
CCL 11 11 mm 
CCL 11,5 11,5 mm 
CCL 12 12 mm 
CCL 12,5 12,5 mm 
CCL 13 13 mm 
CCL 13,5 13,5 mm 
CCL 14 14 mm 
CCL 14,5 14,5 mm 
CCL 15 15 mm 
CCL 16 16 mm 
CCL 17 17 mm 
CCL 18 18 mm 
CCL 19 19 mm 
CCL 20 20 mm 
CCL 21 21 mm 
CCL 22 22 mm 
CCL 23 23 mm 
CCL 24 24 mm 
CCL 25 25 mm 
CCL 26 26 mm 
CCL 27 27 mm 
CCL 28 28 mm 
CCL 30 30 mm 
CCL 32 32 mm 
CCL 35 35 mm 
CCL 40 40 mm 

O isteğe bağlı 

Bilyalı Setiskur 

Kg/m 

0,040 kg 
0,050 kg 
0,056 kg 
0,076 kg 
0,100 kg 
0,125 kg 
0,154 kg 
0,187 kg 
0,222 kg 
0,261 kg 
0,302 kg 
0,350 kg 
0,395 kg 
0,445 kg 
0,500 kg 
0,556 kg 
0,617 kg 
0,680 kg 
0,750 kg 
0,815 kg 
0,888 kg 
0,963 kg 
1,002 kg 
1,124 kg 
1,208 kg 
1,296 kg 
1,387 kg 
1,578 kg 
1,782 kg 
1,998 kg 
2,226 kg 
2,466 kg 
2,719 kg 
2,984 kg 
3,262 kg 
3,550 kg 
3,853 kg 
4,168 kg 
4,495 kg 
4,824 kg 
5,550 kg 
6,313 kg 
7,550 kg 
9,865 ka 

Metal 
Clas 5.8 

Yüzey işleme yapılmıştır. 
Paslanmaz çelikten olan bilya 
sertleştirilmiş ve leplenmiştir. 

Standart Boylar: 

Kod A 

MS 4 M 4 X O. 7 
MS 5 M 5 X 0.8 
MS 6 M 6 X 1 
MS 8 M 8X1.25 
MS10 M10 X 1.5 
MS12 M12 X 1.75 
MS16 M16 X 2 

DiN 17006'ya göre : 115 CrV3 
Kimyasal analizi: %C1, 15 - CR 0.70 - V 0.1 O 

B C D 
ilk basınç N Nihai basınç N 

(Newton) (Newton) 

9 0.8 2.5 6 12 
12 0.9 3 7 13 
14 1.0 3.5 9 15 
16 1.5 5 20 35 
19 2.0 6 25 45 
22 2.5 8 35 60 
24 3.5 1 O 65 110 
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Tarih Mühürler - Geri Dönüşüm Mühürleri 

Tarih Mühürleri Ölçüleri 

(Gün-Ok) (Yıl-Ok) (Ay-Ok) 

(Vardiya) (Vardiya) (Yazısız) (HarfA-L) 

Tarih mühür yüzeyi plaka yüzeyi ile en fazla +0.03 mm. tolerans ile sabitlenmelidir. 

D(mm) L 

0 4 8 

0 5 8 

0 6 8 

0 8 10 

010 10 

012 12 

016 14 

020 14 

Geri Dönüşüm Mühürleri 

Tereflete polietilen 

Gıda 

Polifeniloksit 

11/�\ 
,J \, 

;/ so' 
� ...ı-<:=:> 

OH-39 

Naylon 

Polikarbonat 

Vinil poli klorid 

Poliasetat 

Naturel 

Basınçsız vida ile kavrama 

E F 
0,10 2,2 

0,15 2,5 

0,20 3 

0,25 4 

0,35 4,7 

0,35 6 

0,35 7 

0,35 10 

Not: Göbek değiştirilemez 

Alçak yolluklu 
polietilen 

t 

--+I 1--

<\, 
,;:fi i!O\ 

� ...ı-<:=:> 
99 

Polipropilen 

E 
c:ı 
ısı : . � ı=-=-=-_-_ -' ' 

L±02 

M 

r-­
..c 

c:ı 
ısı 

Kombine Tarih Mühresi 

Kod. 

� 
FFD.080512-.. FFD.080500 

FFD.100612-.. FFD.100600 

FFD.120812-.. FFD.120800 

FFD.161012-.. FFD.161000 

Polyestren 

© 
] 

' ' 

Termopolimer 
akrilonitril 

butadin stren 

1 

Al�@)� 
PET 

1 

D 

04 

0 5 

0 6 

0 8 

0 10 

0 12 

0 16 

0 20 

D D1 D2 L 

8 5.5 3 20 

10 6 3 20 

12 8 4 20 

16 10.5 5.3 20 

L M A T 

8 - 2.5 0.2 

8 - 3 0.2 

8 - 3.5 0.2 

10 M4 5 0.2 

12 M5 6 0.3 

14 M5 7 0.3 

14 M6 10 0.3 

16 M6 12 0.3 

Geri dönüşüm mühürleri, yeniden kazanılması mümkün olan plastik mamüllerin tanımlanmasında kullanılır. Mühürler materyalin kolayca tanınmasını sai)lar. 

DiN 1043-1 normuna uygundur. 

Dişli Kalıp Takvimi 

s5i� UE ... J
"tl

w .·· .·;, :J 
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Kod. 

DDATI 

1200 

D d 

3 1.6 

4 2.5 

5 3.1 

6 3.1 

8 3.1 

10 4.6 

12 6.4 

16 8.4 

L M T a b C 

14 2 4 0.20 sw 1.3 

14 2 4 0.30 0.5 0.6 

17 3 5 0.40 0.5 0.8 

17 3 5 0.40 0.5 0.8 

20 4 7 0.40 0.7 1.0 

20 5 8 0.40 0.7 1.0 

25 6 9 0.60 1 1.5 

33 8 10 0.60 1 1.5 

1 

-

-

-

5 

7 

7 

7 

8 



Havalı İtici Valfler 

AirValve 

Uzun Tip Standart ölçüler 

Kod A B C D E 

AHY 08 8 6.6 11 24 6 

AHY 10 10 8.0 11 24 6 

AHY 12 12 9.7 18 34 8 

AHY 16 16 13.0 20 38 8 

AHY 18 18 14.8 22 46 12 

AHY 20 20 16.0 26 50 12 

AHY 25 25 20.0 26 50 12 

Kısa TipJet tipi Standart ölçüler 

Kod D0 L A C 

KAV 08 8 15 8 4.5 

KAV 10 10 20 10 6 

KAV 12 12 25 12 8 

KAV 16 16 30 16 10 
KAV 20 20 30 20 12 

KAV 25 25 30 25 15 

Çektirme (İthal) 

Kod D d M B H L s 

PC-12 12 11 M 6 5 3 20 8 

PC-13 13 11 M 6 5 3 20 8 

PC-16 16 14 M 8 6 4 25 10 

PC-20 20 14 M10 6 4 25 10 

MHV (Mini Tip Havalı Valf) 

Kod A C Mn6 

MHV.065212 6 12 

MHV.086512 8 12 
'\. / 

MHV.100812 10 12 

MHV.121012 12 12 

MHV.161312 16 20 

MHV.201720 20 20 
1 iL L.I 1 1 

ZZ491 (Konik Başlı Havalı İtici) 

2' 

Kod D D1 L L1 L2 max.°C 

ZZ491/8 8 6 8 16 5 250 

ZZ491/12 12 8 13 21 5 250 

ZZ491/16 16 10 12 22 6 250 
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Gaz Atma Filtreleri 

Standart Ölçüler 

Kod 

SGA2 

SGA3 

SGA4 

SGA5 

SGA6 

SGA8 

SGA 10 

SGA12 

SGA15 

SGA16 

Körtapa 
Teper rhreaded Plugs 

Metal Steel 

Pirinç 
Brass 

SKT 1/8 

SKT 1/4 

SKT 3/8 

SKT 1/2 

SKT 3/4 

D(mm} 

02 

03 

04 

05 

06 

08 

010 

012 

015 

016 

1/8 

1/4 

3/8 

1/2 

3/4 

L 

5 

8 

10 

10 

10 

10 

,10 

10 

10 

10 

Şişirme Kalıp Hava Tahliye VaHi 

Kod d1 d2 

STV 6 6.2 

STV 8 8.2 

STV 10 10.2 

STV 12 12.2 

MontaJÖ�i 

0 

�-ı 
r- D 

9,78 5 

12,9 7 

14,5 8 

17,7 10 

12 12 

d3 L 

4.5 10 

6.0 10 

6.7 10 

7.5 10.5 

32 

Su Yolluk Tapası 
Water Line Plugs 

Metal Steel 

Pirinç 
Brass 

n 
•• 

YT6 

YT8 

YT10 

YT 12 

YT 16 

YT20 

[ 
1 

' 

6 10 

8 10 

10 11 

12 12 

16 12 

20 16 



Mapalar 

DiN 580 

d1 Tek Mapa 

Kod 
Kapasite 
max. kg. 

TMP8 140 

TMP10 230 

TMP12 340 

TMP14 450 

TMP16 700 

TMP18 900 

TMP20 1200 

TMP24 1800 

TMP30 3600 

TMP36 5100 

TMP42 7000 

Malzeme: 1.0401 - C15 

Çift Mapa 

Kapasite 
max. kg. L d2 

95 13 20 

170 17 25 

240 20.5 30 

320 20.5 30 

500 27 35 

640 27 35 

830 30 40 

1270 36 50 

2600 45 65 

3700 54 75 

5000 63 85 

Döner Başlıklı Standart Mapa 

d3 d4 h k 

36 20 36 8 M8 

45 25 45 10 M10 

54 30 53 12 M12 

54 30 53 12 M14 

63 35 62 14 M16 

63 35 62 14 M18 

72 40 71 16 M20 

90 50 90 20 M24 

108 60 109 24 M30 

126 70 128 28 M36 

144 80 147 32 M42 

1•1111111111 
DSS M 24 4,5 TO 5 M24(x3) 36 160 19 61 31 70 104 73 145 29 5,4 Kg 

DSS M 30 7,3 TO 5 M30 (x3,5) 45 250 19 61 31 70 104 73 145 29 5,5 Kg 

DSS M 33 8 TO 5 M33(x3,5) 50 250 19 61 31 70 104 73 145 29 5,5 Kg 

DSS M 36 10 TO 5 M36(x4) 54 320 19 61 31 70 104 73 145 29 5,5 Kg 

DSS M 36x3 10 TO 5 M36(x3) 54 320 19 61 31 70 104 73 145 29 5,5 Kg 

DSS M 39 10 TO 5 M39(X4) 58 320 19 61 31 70 104 73 145 29 5,7 Kg 

DSS M 42 12,5 TO 5 M42(x4,5) 63 400 19 61 31 70 104 73 145 29 5,8 Kg 

DSS M 42x3 l 12,5 TO 5 M42(x3) 63 400 119 61 31 ' 70 ' 1041 73 145 29 5,8 Kg 

DSSM 45 15 TO 4 M45 (X4,5) 63 400 19 61 31 70 104 73 145 29 5,9 Kg 

DSSM 48 20 TO 4 M48(x5) 68 600 19 79 38 90 125 91 184 36 11 Kg 

DSSM 48x3 20 TO 4 M48(x3) 68 600 19 79 38 90 125 91 184 36 11 Kg 

DSSM 48x4 20 TO 4 M48(x4) 68 600 19 79 38 90 125 91 184 36 11 Kg 

DSS M 52 20 TO 4 M52(X5) 68 600 19 79 38 90 125 91 184 36 11,2 Kg 

DSS M 56 I 25 TO 4 M56 (x5,5) 78 600 19 79 38 90 125 91 184 36 11,3 Kg 

DSS M 56X4 25 TO 4 M56(x4) 78 600 19 79 38 90 125 91 184 36 11,4 Kg 

DSS M 64 32,1 TO 4 M64(x6) 90 600 19 79 38 95 125 91 184 36 12,2 Kg 

DSS M 64x4 32,1 TO 4 M64(x4) 90 600 19 79 38 95 125 91 184 36 12,2 Kg 

DSS M 72 25 TO 4 M72(X6) 90 600 19 79 38 100 125 91 184 36 14 Kg 

DSS M 72x4 25 TO 4 M72(X4) 90 600 19 1 79 38 , 100 125 91 184 36114 Kg 

DSS M 80 32,1 TO 4 M80(x6) 90 600 19 79 38 100 125 91 184 36 15 Kg 

DSS M 90 32,1 TO 4 M90(x6) 90 600 19 79 38 100 125 91 184 36 15,5 Kg 

DSS M 100 32,1 TO 4 M100(X6) 90 600 19 79 38 110 125 91 184 36 16,5 Kg 
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Su Rakorları 

Hortum Rakor HGR 

Hose extension exagonal exterior 

Metal : Pirinç 

Otomatik Su rakorları 

Quick Kaplinler 

Metal : Pirinç 

Kod 
d L L1 L2 

Diş(mm) Tam boy Uzatma+Diş Boyu 

HGR 8 40 M 8 X 1.25 38 28 o 10

HGR 8 60 M 8 X 1.25 60 28 22 10 

HGR 8 80 M 8 X 1.25 80 28 42 10 

HGR 8 100 M 8 X 1.25 100 28 62 10 

HGR 10 40 M 10 X 1.5 38 28 o 10

HGR 10 60 M 10 X 1.5 60 28 22 10 

HGR 10 80 M 10 X 1.5 80 28 42 10 

HGR 10 100 M 10 X 1.5 100 28 62 10 

HGR 10 120 M 10 X 1.5 120 28 82 10 

HGR 10 150 M 10 X 1.5 150 28 112 10 

HGR 12 40 M 12x1.75 38 28 o 10

HGR 12 60 M 12 X 1.75 60 28 22 10 

HGR 12 80 M 12 X 1.75 80 28 42 10 

HGR 12 100 M 12 X 1.75 100 28 62 10 

HGR 12 120 M 12 X 1.75 120 28 82 10 

HGR 12 150 M 12 X 1.75 150 28 112 10 

HGR 14 40 M 14 X 2 38 28 o 10

HGR 16 40 M 16 X 2 38 28 o 10

HGR 1/4 40 1/4 Gaz diş 38 28 o 10

HGR 1/4 60 1/4 Gaz diş 60 28 22 10 

HGR 1/4 80 1/4 Gaz diş 80 28 42 10 

HGR 1/4 100 1/4 Gaz diş 100 28 62 10 

HGR 1/4 120 1/4 Gaz diş 120 28 82 10 

HGR 1/4 150 1/4 Gaz diş 150 28 112 10 

HGR 1/8 40 1/8 Gaz diş 38 28 o 10

HGR 1/8 60 1/8 Gaz diş 60 28 22 10 

HGR 1/8 80 1/8 Gaz diş 80 28 42 10 

HGR 1/8 100 1/8 Gaz diş 100 28 62 10 

HGR 1/8 120 1/8 Gaz diş 120 28 82 10 

HGR 1/8 150 1/8 Gaz diş 150 28 112 10 

Standart dışı ölçüler, isteğe bağlı olarak temin edilir. 

R 09 
İ:F.1:oı #j .•ırır:i � • • 

R09 10 31 M 10X 1.5 6 13 13 

R09 10 60 M 10 x 1.5 6 13 13 

R09 10 80 M 10 x 1.5 6 13 13 

R09 10 100 M 10 x 1.5 6 13 13 

R09 10 120 M 10 x 1.5 6 13 13 

R09 10 150 M 10 x 1.5 6 13 13 

R09 12 31 M12X1.75 7.5 13 13 

R09 12 60 M 12x 1.75 7.5 13 13 

R09 12 80 M 12x 1.75 7.5 13 13 

R09 12 100 M 12x 1.75 7.5 13 13 

R09 12 120 M 12x 1.75 7.5 13 13 

R09 12 150 M 12x 1.75 7.5 13 13 

R09 1/4 31 G 1/4 7.5 13 13 

R09 1/4 60 G 1/4 7.5 13 13 

R09 1/4 80 G 1/4 7.5 13 13 

R09 1/4 100 G 1/4 7.5 13 13 

R09 1/4 120 G 1/4 7.5 13 13 

R09 1/4 150 G 1/4 7.5 13 13 

R09 1/8 31 G 1/8 6 13 13 

R09 1/8 60 G 1/8 6 13 13 

R09 1/8 80 G 1/8 6 13 13 

R09 1/8 100 G 1/8 6 13 13 

R09 1/8 120 G 1/8 6 13 13 

R09 1/8 150 G 1/8 6 13 13 
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d1 d2 CH 

5 12 13 

5 12 13 

5 12 13 

5 12 13 

6 12 13 

6 12 13 

6 12 13 

6 12 13 

6 12 13 

6 12 13 

7 12 13 

7 12 13 

7 12 13 

7 12 13 

7 12 13 

7 12 13 

7 12 14 

8.5 14 16 

7 12 14 

7 12 14 

7 12 14 

7 12 14 

7 12 14 

7 12 14 

6 12 13 

6 12 13 

6 12 13 

6 12 13 

6 12 13 

6 12 13 

E 
31 14 

60 14 

80 14 

100 14 

120 14 

150 14 

31 14 

60 14 

80 14 

100 14 

120 14 

150 14 

31 14 

60 14 

80 14 

100 14 

120 14 

150 14 

31 14 

60 14 

80 14 

100 14 

120 14 

150 14 



Soğutma Spiralleri 

Pirinç ve Plastik Soğutma Seperatörü ve lsı Soğutucu İletken Boru 

LCA 

o 
L 

D D1 D2 T R H 
ımm � rcTtTi1ı 

8 8 15 1.5 2 2 P10 70 80 95 

10 10 18 1.8 2.5 2.5 P12 75 85 100 

12 11 22 2 3 3 P16 80 90 105 

16 15 25 3 4 4 P20 85 95 110 

20 18 30 3 5 5 AS119 90 100 115 

25 22 35 3.5 6 6 AS121 95 105 120 

LCT 

D D1 D2 T o 
L 

S,J.1, kTıl kl.'1 

8 6 15 1.2 P8 16 16 16 

10 8 18 1.5 P10 17 17 17 

12 10 22 1.6 P12 18 18 18 

16 13 25 2 P16 19 19 19 

20 17 30 2 P20 20 20 20 

25 22 35 2.4 AS119 21 21 21 

LCB 

D R H 
L 

(:I;l 1mm 5-J!Ia 

8 2 2 65 75 90 

10 2.5 2.5 70 80 95 

12 3 3 75 85 100 

16 4 4 80 90 105 

20 5 5 85 95 110 

25 6 6 90 100 115 

Biii1 

125 

130 

,rlll 
16 

17 

18 

19 

20 

21 

kı:m 

120 

125 

Pirinç Soğutma Seperatörü (Spiralli) Pirinç Soğutma Seperatörü (Düz) 

R s sw w B L L1 T R sw w B L L1 T 

1/16" 51 4 6.5 1/4" 101 8 1,6 1/16" 4 6.5 6.2 104 8 1,6 

1/16 102 4 6.5 1/4" 203 8 1,6 1/16 4 6.5 6.2 204 8 1,6 

"1/8" 51 5 8.5 5/16' 101 8 1,6 "1/8" 5 8.5 8.2 104 8 1,6 

1/8" 102 5 8.5 5/16' 203 8 1,6 1/8" 5 8.5 8.2 204 8 1,6 

1/4" 51 7 11.5 7/16' 127 10 2,4 1/4" 7 11.5 11.2 131 10 2,4 

1/4" 102 7 11.5 7/16' 254 10 2,4 1/4" 7 11.5 11.2 258 10 2,4 

3/8" 51 8 15 9/16' 152 10 2,4 3/8" 8 15 14.2 156 10 2,4 

3/8" 102 8 15 9/16' 305 10 2,4 3/8" 8 15 14.2 309 10 2,4 

1/2" 76 10 18.5 11/16 '203 10 2,4 1/2" 10 18.5 18.2 207 10 2,4 

1/2" 127 10 18.5 11/16 '406 10 2,4 1/2" 10 18.5 18.2 410 10 2,4 

3/4" 102 12 23.5 15/16 '305 12 3,2 3/4" 12 23.5 23.2 309 12 3,2 

3/4" 153 12 23.5 15/16 '508 12 3,2" 3/4" 12 23.5 23.2 512 12 3,2" 

1" 127 12 28.5 1 1/8' 406 12 3,2 1" 17 28.5 28.2 410 12 3,2 

1" 203 12 28.5 1 1/8' 610 12 3,2 1" 17 28.5 28.2 614 12 3,2 
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�
1 , .... 1 

lsı Soğutucu İletken Boru 

D 
3 

4 

5 

6 

8 

40 60 

40 60 

60 80 

80 100 

80 100 

iıetıcençutıuk 
yerleşim 

80 100 

80 100 

100 120 

120 150 

120 150 

L 

120 150 185 200 - -

120 150 185 200 220 -

150 185 200 220 250 300 

185 200 220 250 275 300 

185 200 220 250 275 300 

·çerMaran­
kısım Soğutma 

/yolluğu 

-Su girişi 

\ \ - Soğutma yolluğu 
\ ı İletken çubuk 
\ ıı-,.. içyolluk 

• ı.. ����j tra��



İmbus Cıvata 12.9 Kalite 

İmbus Cıvata 

12.9 Kalite 
Boy 

10 

12 

15 

20 

25 

30 

35 

40 

45 

50 

55 

60 

70 

80 

90 

100 

110 

120 

130 

140 

150 

160 

170 

180 

190 

200 

220 

240 

260 

280 

300 

320 

340 

M.3

• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

M.4 M.5 M.6 M.8

• • • • 

• • • • 

• • • • 

• • • • 

• • • • 

• • • • 

• • • • 

• • • • 

• • • • 

• • • • 

• • • • 

• • • • 

• • • • 

• • • • 

• • • • 

• • • • 

• • • 

• • • 

• • • 

• • • 

• • • 

• • 

• • 

• • 

• • 

• 

36 

M.10 M.12 M.14 M.16 M.18 M.20 M.24 M.30

• • 

• • 

• • • • 

• • • • 

• • • • 

• • • • • • 

• • • • • • 

• • • • • • • • 

• • • • • • 

• • • • • • • • 

• • • • • • • • 

• • • • • • • • 

• • • • • • • • 

• • • • • • • • 

• • • • • • • • 

• • • • • • • • 

• • • • • • 

• • • • • • • • 

• • • • • • 

• • • • • • • • 

• • • • • • 

• • • • • • • • 

• • • • • • 

• • • • • • • • 

• • • • • • • 

• • • • • • • 

• • • • • • • 

• • • • 

• • • • 

• • 

• • • 

• Standart 



Merkezleme Blokları 

PL Tip 

HRC 56° - 58° 

+ı., -�.
c,tt j� ..ı._ 

401:8!Jg_ 

-r�
Kod 

PL 38 

PL 50 

PL 75 

PL 100 

PL 125 

KYTip 

HRC56° -68° 

Kod 

KY50 

KY 100 

KY 150 

LKTip 

HRC57° -5
9° 

A B 

38 22 

50 21.5 

75 36 

100 45 

125 45 

L 
50 

100 

150 

C 

30 

30 

50 

65 

65 

Kod 
o 

W.o.oı L:t0.2s A:t0.os 

LK15 

LK25 

LK35 

ZZTip 

HRC57° -59° 

Kod 

ZZS0-2 

ZZS0-3 

38.1 

63.5 

88.9 

L 

20 

30 

25.4 22.17 

38.1 34.87 

50.8 44.4 

w 

50 

70 

D E F f 

12 17 10.5 6.5 

17 21.5 10.5 6.5 

25 36 16.5 10.5 

35 45 16.5 10.5 

45 45 16.5 10.5 

w C 
25 17.5 

30 22 

40 25 

� �I�

H
. 

·�:ı:. 

1.' w '1 

8:t0.05 N:t0.os T $ :t0.25 

9.47 22.1 12.7 25.4 

15.82 34.8 25.4 44.45 

19.0 44.2 36.58 63.5 

C D E 

17.5 8 -
22 10 60 
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G H J K L M N 

7 7 11 9 15 4 8 

11 8 11 9.5 16 4 8 

18 12.5 18 15 19 6 12 

22 15 22 21 19 12 12 

22 20.5 22 21 25 12 12 

D E G M 

8 - 5 M5 

10 60 5 M6 

13 100 5 M8 

R:t0.2s p:t0.25 D d E p:t0.25 H:t0.1 

7.0 12.7 10.5 6.0 7 12.7 31.64 

8.5 19.05 12.0 7.2 8 19.05 50.69 

9.5 25.4 15.5 10.5 11 25.4 63.40 

G M 

5 M5 

5 M6 



TGS -TGR S1 Tünel Yolluk 

,-Y 

TGS 

� 

3 

1 

1 
m 

1 
A 

1 

TGS S1 = Kare tip 

TGR 

0d J.oıı 

,0d3 

1 

re �I\ _) 
- - -

TGR S1 = Yuvarlak tip 

ı:::! 

T esviyeleme 

alanı 

Kod 

TGS8 

TGS10 

TGS12 

TGS14 

Kod 

TGR6 

TGR8 

TGR10 

TGR12 

TGR14 

X 
X 

y 

b b1 d1 

8 6 0.6 

0.8 

10 8 0.8 

1.2 

1.6 

12 10 1.2 

1.6 

2.0 

14 12 1.6 

2.0 

2.4 

2.8 

d d1 

6 0.6 

8 0.6 

0.8 

10 0.8 

1.2 

1.6 

12 1.2 

1.6 

2.0 

14 1.6 

2.0 

2.4 

2.8 

S2 tipteki gibi minimum 
takke ölçüsü 

D 

d3 h h1 

3 22.6 0.6 

4 22.8 0.8 

5 22.8 0.8 

6 22.8 0.8 

d3 h h1 

2.5 17.6 0.6 

3 22.6 0.6 

4 22.8 0.8 

5 22.8 0.8 

6 22.8 0.8 
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h2 

1.7 

2.0 

2.2 

2.4 

h2 

1.4 

1.7 

2.0 

2.2 

2.4 

i-mold 

Yüksek dayanıklı M2 (1.3343) malzemeden yapılmıştır. 
Özel kanal geometrisi sayesinde tüm plastikler için 
uygundur. Enjeksiyon kalıplarında yolluk vermenin zor 
olduğu ürünlerde ve konumlarda kullanılır. 
Hassas ve taşlanmış yüzeyi parça üzerinde iz bırakmaz 

Takkesiz model üst yüzeyinde tesviyeleme olanağı sağlar 
İnce ve hassas hatlar verilebilir 
S2 tip ile aynı özelliklere sahiptir 

11 12 M 

13 3.25 4 

12 4 5 

11 5 5 

10 6 6 

11 12 M 

10 2.5 4 

13 3.25 4 

12 4 5 

11 5 5 

10 6 6 

Versiyon U=40 HRC 

Versiyon H=60 HRC 

Akışkanlık 

Düşük Orta Yüksek 

5 4 3 

30 20 12 

50 35 25 

200 120 75 

Akışkanlık 

Düşük Orta Yüksek 

3 2 1 

5 4 3 

30 20 12 

50 35 25 

200 120 75 



TGS -TGR S2 Tünel Yolluk 

� 
'¾' 

y 

� 
oq 

1s· 

'<
;,--- :. 

\ 

TGS 

3 

� 
-

!::! 

1 

ık -
TGS S2= Kare tip 

TGR 

0d Jl.oıs 

- 1 01d31 -

ı( I J\ 
- -

,-, --ı--

!'.::! 

TGR S2= Yuvarlak tip 

rY � 

�a 

= 

Kod b b1 

TGS8 8 6 

TGS10 10 8 

TGS12 12 10 

TGS14 14 12 

Kod d 

TGR6 6 

TGR8 8 

TGR10 10 

TGR12 12 

TGR14 14 

l! 

d1 d2 d3 h h1 

0.6 1.9 3 22.0 0.6 

0.8 2.1 

0.8 2.2 4 22.0 0.8 

1.2 2.6 

1.6 3.0 

1.2 2.6 5 22.0 0.8 

1.6 3.0 

2.0 3.4 

1.6 3.0 6 22.0 0.8 

2.0 3.4 

2.4 3.8 

2.8 4.2 

d1 d2 d3 h h1 

0.6 1.9 2.5 17.0 0.6 

0.6 1.9 3 22.0 0.6 

0.8 2.1 

0.8 2.2 4 22.0 0.8 

1.2 2.6 

1.6 3.0 

1.2 2.6 5 22.0 0.8 

1.6 3.0 

2.0 3.4 

1.6 3.0 6 22.0 0.8 

2.0 3.4 

2.4 3.8 

2.8 4.2 
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i-mold 

Yüksek dayanıklı M2 (1.3343) malzemeden yapılmıştır. 
Özel kanal geometrisi sayesinde tüm plastikler için uygundur. 
Enjeksiyon kalıplarında yolluk vermenin zor olduğu ürünlerde 
ve konumlarda kullanılır. 
Hassas ve taşlanmış yüzeyi parça üzerinde iz bırakmaz 

S2 tip takkeli olup hemen kullanıma hazırdır, 
ayrıca ayarlamaya gerek yoktur. 

h2 11 12 M 

1.1 13 3.25 4 

1.2 12 4 5 

1.40 11 5 5 

1.6 10 6 6 

h2 11 12 M 

0.8 10 2.5 4 

1.1 13 3.25 4 

1.2 12 4 5 

1.4 11 5 5 

1.6 10 6 6 

Versiyon U=40 HRC 

Versiyon H=60 HRC 

Akışkanlık 

Düşük Orta Yüksek 

5 4 3 

30 20 12 

50 35 25 

200 120 75 

Akışkanlık 

Düşük Orta Yüksek 

3 2 1 

5 4 3 

30 20 12 

50 35 25 

200 120 75 



TGC 

Kod b b1 b2 d3 

rrGc-xs 10 5 8.5 2.5 

TGC-S 15 6 13.3 2.5 

TGC-1 18 8 16.0 4.0 

TGC-2 25 10 22.1 6.0 

TGC-3 30 12 26.9 8.0 

TGC-4 45 12 41.2 8.0 

1 Bitiş noktası 

fL 
4 Besleme kanalını ayarlama

h h1 

12 1 

18 2 

22 2 

22 3 

27 5 

36 10 

i-mold 

Yüksek dayanıklı M2 (1.3343) malzemeden yapılmıştır. 
Özel kanal geometrisi sayesinde tüm plastikler için uygundur. 
Enjeksiyon kalıplarında yolluk vermenin zor olduğu ürünlerde ve konumlarda kullanılır. 
Hassas ve taşlanmış yüzeyi parça üzerinde iz bırakmaz 

Versiyon U=40 HRC 

Versiyon H=60 HRC 

h2 h3 11 12 13 

1.9 0.6 5 3.2 0.7 

3.5 1.5 8 4 0.9 

3.5 1.3 9 5.2 0.9 

4.8 2.1 8 6.5 1.2 

7.5 4.1 9 7 1.2 

16.7 9.1 8 9.6 1.8 

TGC-XS / TGC-S 

M4 Setiskur ile sabHleme 

Akışkanlık 
M Düşük Orta Yüksek 

4 5 4 3 

4 12 7 5 

5 35 25 15 

5 120 75 50 

6 1000 500 300 

6 1000 500 300 

1 O mm'e kadar hat tesviyeleme 
Tekil olarak ayarlanabilir 

M4 lmbus cıvata 
ile sabitleme 

0--
2 Tünel yolluğu konumlandırma 3 Parça hatlarını belirleme 

5 Bitiş kapısını tesviyeleme
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Otomatik İtici Plaka Bağlantı Sistemleri 

G 

A 

M » 

A B 

C 

H--

�--J 

A B 

Kod BA C D E Kg BB F G H 1 J Kt· 1 L M Kg 

OPC10 M 10x 1,5 25.5 M16x1,5 

OPC12 M12 x1,75 25.8 20 55 2.400 M16x1,5 40 38 38 48 53 13-:g,
1 15 52 2.400 

OPC14 M 14x2 25.5 M16x1,5 

OPC16 M 16x2 M16x1,5 

OPC18 M 18x2,5 M18x1,5 

OPC20 M20x2,5 35 25 68 3.200 M18x1,5 58 56 52 65 70 17 �·· 18 68 3.200 

OPC24 M24x3 M20x1,5 

OPC30 M30x3,5 M20x1,5 

Maça tutucu 

• 2 yılda 2 milyon baskı garantisiyle 

• Tutucu hassasiyeti yüksek, kilitleme mesafesi kısa

• Merkezden tespit pimine kadar olan mesafe ile yaylı kısıma olan mesafe iyi hesaplanmalıdır. 

Maksimum 

Kod A B C D E *F R M L BP 
Tespit Pimi Tutma Ağırlığı 

MMRT10M 38 19 16 22 16 9.15 5 5 6 6 06-30 10 Kgf 

MMRT20M 54 32 20 33 21 12.7 6 6 8 8 08-40 20 Kgf 

MMRT40M 86 45 30 53 33 20.3 10 8 10 10 010-60 40 Kgf 

Slide Holding 

• 2 yılda 2 milyon baskı garantisiyle 

Maksimum 

Kod L L1 H H1 H2 w W1 R 
Montaj Cıvata Tutma Ağırlığı Kgf 

SSLK-50A 
58.22 41.91 21.84 4.34 9.78 25.3 26.87 12.7 1/4-20-1" 

22-5 
(2.292) (1.65) (.86) (.171) (.385) (.996) (1.058) (.498) 1/4-20-3/8 
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Pnömatik Rekor ve Hortumlar 

Qu ick -Kaplin Kod Diş Ölçü 

H1027-001 1/4 10mm 

H1027-002 3/8 10mm 

Plastik Düz Kaplin Kod 0 Ölçü 

H1027-005 8 mm 

H1027-006 10 mm 

Thicknes Gauge Band (Layner Çelik Bant) 

Sertleştirilmiş ve taşlanmış hassas yay çeliğinden imal edilmiş 5 metre 

şerit halinde kalınlık ayarlama bantları .. 

Soğutma Hortumu G1/4 diş - G3/8 diş 

0,01, 0,02, 0,03, 

0,04, 0,05, 0,06, 

0,07, 0,08, 0,09, 

o, 1 o, o, 15, 0,20, 

0,25, 0,30, 0,35, 

0,40, 0,45, 0,50, 

0,55, 0,60, 0,65, 

0,70, 0,80, 0,85, 

0,90, 0,95, 1,00, 
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Plastik "T" Kaplin 

Turuncu Hortum 
ve Beyaz Hortum 

Spir al Hava Hortumu 

Pres Baskı Sayacı (5 haneli) 

Kod 0 Ölçü 

H1027-003 8 mm 

H1027-004 10 mm 

Kod 0 Ölçü 

H1027-009 10 mm 

H1027-010 10 mm 

Kod 0 Ölçü 

H1027-011 7,5 m 

H1027-012 15 m 

Kalıp Baskı Sayacı (7 haneli) 



Kalıp Kimyasalları 

Silikon 

Plastik Enjeksiyon kalıplarında 
kalıp baskısında ürünün 
kalıptan rahat ve kolayca 
ayrılmasını sağlayan 
yağlayıcıdır. 

Kalıp Alıştırma Boyası 

Boyayı alıştırılacak parçalardan 
birine sürerek alıştırma yapılır. 

Silinmez Kelemler 

Kalıcı etkili işa.retleme kalemi suya dayanıklıdır ve 
koku-suzdur. istenilen her malzeme üzerine yazı 
yazılabilir ve işaretleme yapılabilir. Tekrar dolum 
yapılabilir. 

Force 801 

Her türlü plastik, metal, 
kauçuk, lastik deri, keçe, kağıt, 
seramik, cam, ahşap gibi 
yüzeylerde hızlı ve pratik 
kullanımı ile genel amaçlı 
kullanım sağlar. En ufak 
boşluklara nüfuz eder. Birbirine 
sıkı oturmuş parçaları üstten 
sızma yöntemi ile mükemmel 
yapıştırır. 

WEICON Lock AN 302-70 

Büyük cıvata va saplamaların 
gevşememesi için kullanılır. 
(Yüksek kuvvet) 

Polinat 

Takilon 

-·-
-........ 

LlQUID 

..... 

Özellikle kalıp ve döküm 
işlerinde model amaçlı 
kullanılmaktadır. Çeşitli 
sıcaklıklarda elektrik 
iletkensizlik özelliği ile 
yüksek gerilim v.b cihazlarda 
ve elektrikli motor izolasyon 
istenen yerlerde kullanılır. 

Kalıplarda istenmeyen 
deliklerin kapanmasında 
kullanılır. Toz ya da 
sulandırılmış olarak 
kullanılabilir. Alınan modellerin 
üzerine sert tabaka oluşturur. 
Bu yüzeyde tesviye ve delme 
işlemleri yapılabilir. 

404 Sıvı Conta 

404 Sıvı Conta: Mantar, kauçuk ve fiber contalar 
yerine istenilen yere tüpten sıkıp satıha yayarak 
kullanılır. Madde sertleşmeden tesisatın bağlanması 
sayesinde sıvı contanın satıha tam intibakı 
sağlanır. Sıvı conta diğer 404'1er gibi 
sürüldüğü yere fazla yapış-maz 
ve gerekirse bir köşesinden 
açılabilir. 

LPS Tapmatik Tricut (Kesme Sıvısı) 

Paslanmaz çelik ve işlenmesi 
zor diğer sert metaller için 
geliştirilmiştir. Alüminyum için 
tavsiye edilmez. Kesici aletlerin 
ömrünü uzatır, yüzey 
rötuşlarını iyileştirir, çalışma 
hızını arttırır, düzgün ve temiz 
kesme sağlar. 

WEICON W 44 T Turba Power Spray 

Pası söker, nemi atar, temizler, 
yağlar, gıcırdama sesini keser, 
metali korur ve gevşeticidir. 
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Kalıp Marka Boyası 

Kalıp endüstrisinde en çok 
kullanılan ürünlerden biridir. 
Çabuk kurur ve kuruduktan 
sonra yağdan etkilenmez. 
Metali pasa karşı koruma 
özelliği vardır. Yanıcıdır. 

Marpol Cila 

Zamanla parlaklığını kaybetmiş ve oksitlenmiş her 
türlü alüminyum, nikel, demir, bakır, çinko türü 
malzemeler için kullanılır. Mükemmel bir parlaklık 
oluşturur. 

Sun - Fix 

Bütün metallerde, ahşap, taş, mermer, seramik ve 
benzeri birçok maddelerde kullanı-labilir. Ayrıca, 
yapıştırılacak maddelerin birbirleri ile aynı olması 
gerekmez. Kuruduktan sonra, 
asit yağ ve benzeri 
sıvılardan etkilenmez. 

CRC - 3-36 Korozyon Önleyici 

Tüm demir ve demir olmayan 
metallerde pası ve korozyonu 
önlemede kullanılan yağ 
spreyidir. Nemi yok ederek, 
yağlama sağlar. Paslı ve 
donmuş yüzeylerde 
kullanılabilir. 

WD-40 Pas Sökücü 

Genel amaçlı yağlayıcı 
spreydir. Pası, nemi, kiri 
önleyip mükemmel bir koruma• sağlar. 400ml ve 200ml olmak
üzere iki boyda mevcuttur.







Ortadan Şapkalı Kolon / Guide Pillar 
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dl 816 820 825 830/32 

dl 22 25 32 40 

ıl6 42,S 46 S2 60 

d7 57,5 61 67 74 

SAC KALIPLARI MERKEZLEME ELEMANLAR/ 
(Die Components) 

Malzeme (MatııriaQ 
lsıl işlem (Jieat T reatment) 
Sertlik (Hardness) 
Yüzey (Surface) 
Sertlik Derinlik (Hardness Depth) 
Çekirdek (Core) 
Bağlantı (Fixirıg) 

Örnek Sipariş (Example Order) 
Sipariş Kodu (Order Code) 

..! 

,-

OKOO 

16MnCr5 (1.7131) 

Semenlasyon (Cementing) 

60·62t-ırc 

1·3 mm 

32·3.4 Hrc 

Bağlama pabucu ile (With Screw damps) 
Alıtan Çektirme ile (With EncNİse Screw) 

OŞK0.40x200x37 (dlxllxl2) 

.40.DKOl .200.037 

_lQ._ 

(0 cô rfill � 
"" 

"'" :El :S .§. 
r, 

\.',x .... .... -O" -o -o 

840 850 863 880 

50 63 80 95 

70 84 101 116 

85 101 118 133 

Ballaına Pcılııcıı 
BPM.06 BPM.06 BPM.06 BPM.06 BPM.06 BPM.08 BPM.08 BPM.08 

Screw Clıımps 

M M6 MB MB M8 MB MB MB Ml2 

l2 20 23 30 37 37 47 47 60 

l1 

100 • • • 

112 • • • • 

125 • • • • • 

140 • • • • • • 

160 • • • • • • • 

180 • • • • • • • 

200 • • • • • • • • 

224 • • • • • • 

250 • • • • • • 

280 • • • • • 

315 • • • • • 

355 
• • • • 

400 • • • 

46 



Arkası Kalın Kolon / Guide Pillar 

L1Wı 

� ,,_.

� --

::zzı 
..... 

-
dl 820 925 930 

d1 28 34 39 

dl 34 39 44 

ıl6 54 59 64 

d7 69 74 79 

BcıpımaPalıuw 
BPM.06 BPM.06 BPM.06 

ScrewOamps 
M M6 M8 M8 

12 25/35 25/35 35/'45 

L1 
100 • • 

125 • • • 

140 • • • 

160 • • • 

180 • • • 

200 • • 

220 • • 

240 • • 

260 • 

280 • 

315 • 

Malzeme (Material} 
Is� işlem (Heat Treaimentl 
Sertlik (Hardness) 
Yüzey (Surface) 
Sertlik Derinlik (Hardness Depıh) 
Çekirdek (Core) 
Bağlanh (Fixing) 

Örnelc Sipariş (Example Order) 
Sipariş Kodu (Order Code) 

6 

�" 
�. 

47 

DKOS 

16MnCrS (1.7131) 

Sementosyon (Cementing) 

60-62Hrc 

1·3 mm 

32·34 Hrc 

Bağlama pabucu. ile (With Screw domps) 
Altton Çektirme ile (With Endvise Screw) 

AKK030x200x35 (dl xll xl2) 

30.DK02. 200. 035

20 

'-'-"" "" j::' il [W) �J -
N 

1'.''"�N C\I "O 
"C 



Düz Kolon / Guide Pillar 

dl 

L 

M 

L1 

90 

100 

112 

125 

140 

160 

180 

200 

224 

2SO 

280 

315 

355 

400 

450 

-500

l 

(. 

-

.... 

B16 

4 

M6 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

20 

820 02S 030/32 

4 6 6 

MB MB MB 

• • 

• • 

• • • 

• • • 

• • • 

• • • 

• • • 

• • • 

• • • 

• • 

• 

040 BSO 

6 8 

MB MB 

• 

• • 

• • 

• • 

• • 

• • 

• • 

• • 

• • 

• 

Malzeme (MaıeriaQ 

ısıl işlem (Heat Treatment) 
Sertlik (Hardn�) 
Yüzey (Surface) 

Sertlik Perirılik (HarclnesJ Depth) 
Çekirclek (Core) 
Baölanh (Fixing) 

Örnek Sipariş (Example Orcler} 
SipariJ Kodu (Orcler Cade) 

L1ffill 

063 080 

8 8 

MB MIO 

• 

• • 

• • 

• • 

• • 

• • 

• • 

48 

OK14 

l 6MnCr5 (1.7131) 

Sementasyon (Cernenting) 

60-62Hrc
1-3mm
32·34 Hrc
Alttcın Çektirme ile (With Endvis.e Screw) 

DÜZ KOLON 040x200 (dlxll) 
40.DK03.200



Flanşlı Kolon / Guide Pillar 

�ı � 
//J '"H 

'-

dl 92S 932 

cl3 33 40 

M . . 

r 2 2 

L2 40 45 

L1 

140 • • 

160 • • 

180 • • 

200 • 

224 

2SO 

280 

31S 

3SS 

400 

soo 

DK51 

Mol�tııriaQ 16MnCr5 (1.7131) / CK.45 (1.1191) 

lsıl Wem (Heot Treotment) Sementosyon (Cementing) / İndüksiyon (lnductionl 
Sertlik (Hardness) 
Yü;ıey (Surface) 58·62Hrc 

Serilik Derintık (Hcırdnen Depth) 1 ·3 mm 

Ömek Sipa� (Exomple Otder) FK 0AOx200 (dlxll) 
Sipariş Kodu (Order Coc:le) 40.DK21.200

L1� 

L2� 
-�-

..§. ,_ .!-/ r

ı<.::S 
- -

ı:s;: 

(D 
:5 
..... 
ı:, 

.r s· 

840 eso 963 880 8100 

50 60 80 90 110 

- - . Ml2 M12 
2 2 3 3 3 

56 70 80 100 125 

• • 

• • 

• • • 

• • • 

• • • • 

• • • 

• • • • 

• • • 

• • • 

• • 

49 

rwı 
... 
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Kılavuz Kolon / Guide Pillar 

i 
-

1 

lı 

-

dl 82S 

M . 

r 2 

L2 40 

l1 

140 • 

160 • 

180 • 

200 

224 

2SO 

280 

315 

3SS 

400 

4SO 

soo 

sso 

600 

Malzeme (MateriaQ 

ısıl işlem (Heat Treatment) 

Ser11ik (Hardness) 

Yüzey (Surface) 
Sertlik Derin�lc: (Harclness Pepth) 

Örnek Sipariş (Exampla Onfer) 

Sipariş Kodu (Order Code) 

L 1 ffilı 

832 840 

. . 

2 2 

4S S6 

• 

• • 

• • 

• • 

• 

• 

50 

111 

o 

8SO 

. 

2,S 

70 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

' 

.8 

863 

. 

2,S 

80 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

DK52 

l6MnCr5 (l.7131) / CK.45 (l.1191) 

Sementosyon (Cementing) / İndüksiyon (lndudion) 

58-62Hrc

1-3 n;nı

KK0.40x200 (dlxll) 

.40.DK22.200 

L2&41
·6 

4 

880 8100 

M12 M12 

3 3 

100 12S 

• 

• 

• • 

• ' 

• • 

• • 

• . 

•

• 



Kılavuz Kolon / Guide Pillar 

L 

dl 02S 032 040 eso 

M . . . . 

r 2 2 2 2,S 

12 40 4S S6 70 

L 8 8 8 10 

11 

125 • 

140 • • • 

160 • • • • 

180 • • • • 

200 • • • • 

224 • • • • 
2SO • • • 
280 • •

315 • 
3SS 

• 

400 

450 

500 

DK53 

Malzeme (MateriaQ 16MnCr5 (1.7131) / CK45 (1.1191) 
� İ.m (Heat Treahnent) Sementosyon (Cementing) / İndüksiyon (lnduction) 
Ser11ik (Hardness) 
Yüzey (Surface) 58·62Hrc 
Ser11ik Derinlik (Hardness Depıh) 1 ·3 mm 

Örnek Sipariş (Example Order) KK 040x200 (d 1 xll) 
Sipariş Kodu (Order Cocle) 40.DK23.200

L1� 

L2 

863 eao 

50 

/.-� 
. M12 

2,S 3 

80 100 

1 RO 5 , 

ADETAY // \ 

� 10 10 

, __ ... 

•

• •
• • 

• • 

• • 

• • 

• • 

• • 

• 

• 

51 



Kılavuz Kolon / Guide Pillar 

� 

' -\ 
r-r< 

� -

'-

dl 925 

B 22,3 
E 8 

A 2,5 
r 2 
l 8 

l2 25 
LI 

100 • 

125 • 

140 • 

160 • 

180 • 

200 • 

224 • 

250 

280 

315 

355 

400 

450 

500 

DK54 

Malzeme (Material) 16MnCr5 {1.7131) / CK45 {1.1191) 
ıs• işlem (Heat Treatmen� Sementosyon (Cementing) / İndüksiyon (lnducti 
Sertlik (Hcırdness) 
Yüzey (Surfoce) 58-62Hrc
Sertlik Derinlik (Hardne5s Depıtı) 1 ·3 mm 

Örnek Sipc:ıriş (Example Orderl KK 040x200 (dl xl 1 ) 
Sipc:ıriş Kodu (Order Code) 40.DK24.200

L1� 

L2� 

-�-

- --

932 940 950 963 980 9100 

27,8 3S,B 4S,B S6,B 73,B 93,B 
12 12 12 18 18 18 

4,2 4,2 4,2 �.2 6,2 6,2 
2 2 2 3 3 3 

10 12 16 16 16 16 

32 63 80 100 125 160 

• 

• 

• 

• • 

• • • 

• • • 

• • • • 

• • • 

• • • • 

• • • • 

• • • • 

• • • 

• • • 

52 

., 

cg in- :!=!.. "" 
-

,:ı 



(") N 
'O 'O 

Ortadan Şapkalı Burç / Guide Bush 

]: 
Üstten Şapkalı Burç / Guide Bush 

L1 li 

M6 

(O 
.ı::. 

N 
"C 

Mcılı:eme (Mcıterial) 
ts• işlem (Heat T reatmena
Sertlik (Hardneu) 

16MnCr5 (1 Jl 31} 
Sementasyon (Cementing) 
60-62 Hrc 

DB23 

Bcıtilontı (Fixing) 

Örnek SipariJ (Example Orderl 
Sipariş Kodu (Order Code) 

Boglomo pabucu ile (Wiıh Screw Clamps) 
OŞB 040x46 (dl xl 1 l
40_DB01 ,046 

dl 020 025 030 

d2 28 34 39 

d3 34 39 44 

d6 56 63 68 

d7 71 78 83 

BcıDlmnaPapuaı BPM.06 BPM.6 BPM,06 
ScrewClcınps 

L 70 80 90 

L1 
26 • • 

36 • • • 

46 • 

S6 

Örnek Sipariş (Example Order) UŞB 040x36 (d 1 xL 1 ) 
Sipariş Kodu (Order Code) 40.DB02.036

dl 820 825 830 

d2 28 34 39 

d3 34 39 44 

d6 S6 63 68 

d7 71 78 83 

BatıaınaPapucu 
BPM.06 BPM.06 BPM.06 

Screw Clambs 

L1 
26 • • • 

36 • 

46 

53 

040 850 

50 60 

54 64 

79 89 

94 104 

BMP.06 BMP.08 

100 120 

• 
• • 

• 

DB24 

840 850 

50 60 

54 64 

79 89 

94 104 

BPM.06 BMP.08 

• 

• •



Kalın Ortadan Şapkalı Burç / Guide Bush 

'O 

Kalın Üstten Şapkalı Burç / Guide Bush 

.. 

Malzeme (Maıerial) 

lsıl işlem (Heat Treatmen� 
Sertlik (Hardness) 
Yüzey (Surface) 
Sertlik Derinlik (Hardness Depth) 
Çekirdek (Core} 
Baölanh (Fixing) 
Örnek Sipariş (Example Orderl 
Sipariı Kodu (Order Code) 

dl 030 

d2 48 

d3 55 

d6 77 

d7 92 

BııglaaaPapıcu BPM.06 
SaewOomps 

L 93 

L1 

30 • 

36 

40 • 

46 

56 

60 

DB23K 
16MnCr5 (1.7131) 
Sementasyon (Cementing) 

60·62Hrc 
1·2mm 
32-34 Hrc
Bağlama pabucu ile (With Screw damps)
Kalın OŞB 040x.46 (dlxll)
40.0803.046

040 050 063 980 

58 70 85 105 

65 75 95 115 

87 101 116,5 136,5 

102 118 133 153,5 

BPM.06 BPM.08 BPM.08 BPM.08 

108 127 150 150 

• 

• • 

• 

• • 

DB24K 
Örnek Sipariş (Eı«Jmple Orderl Kalın UŞS 040x36 (d 1 xll) 
Sipariş Kodu (Order Code) 40.D804.036

dl 030 040 050 

d2 48 58 70 

dl 55 65 75 

d6 77 87 101 

il 92 102 118 

lailamaPapuaı 
BPM.06 BPM.06 BPM.08 

ScrawCJambs 

L1 

30 • 

36 

40 • 

46 • • 

56 

60 

54 

063 080 

85 ıos 

95 115 

116,5 136,5 

133 153,5 

BPM.08 BPM.08 

• 

• 

•



Şapkalı Bilyalı Burç / Ball Bearing Guide Bush 

L1;. 

Malzeme (MoterioQ 
W işlem (Heat Treatment) 

Sertlik (Hordness) 

Bağkıntı (Fix.ing) 
Örnek Sipariş (Example Orcler) 
Sipariş Kodu (Onler Code) 

dl 116 

d 22 

d2 30 

ıl3 34 

d4 32 

d6 58 

d7 73 

laılamaPapıcı BPM.06 SaewClıımps 

l 59 

ll 

23 • 

30 

33 • 

37 

40 

47 

S7 

60 

Şapkalı Bilyalı Burç / Ball Bearing Guide Bush 

16MnCr5 (1.7131) 
5emenıasyon (Cemen�ng) 
60-62Hrc
Bağlama pabucu ile (With Screw damps)
ŞBB 040x47 (dlxU)
40.0807.047

120 92S 930 840 

26 31 38 48 

32 40 48 58 

40 48 ss 65 

39 46 53 63 

60 68 76 86 

76 84 92 101 

BPM.06 BPM.06 BPM.06 BPM.06 

59 79 93 108 

• • 

• 

• • 

• 

• 

• 

DB27 

eso 863 

S8 71 

70 85 

80 9S 

77 92 

98 113 

115 130 

BPM.08 BPM.08 

127 150 

• 

• 

• 

Mob:eme [Material] 
DB27Eeco 

L1� 

bıl IJlem (Heat T reatmentl 
Sertlik (Hardness) 

16MnCr5 (1.7131) 
Sementasycn (Cementinsr 
60·62Hrc 

Ba§lantı (Fixing) Bağlama pabucu ile (With Screw Clcmps) 
Örnek SiporiJ (Example Order) ŞBBE 040x37 (d 1 xl 1 ) 
Sipariş Kodu (Order Code) 40.DB07E.037

N N 
.., 

.., .., .., 

dl 

d 

d2 

ıl3 

d4 

d6 

d7 

ıagıaıııa Pııpııaı 
Saew ClıımDS 

l 

ll 

23 

30 

37 

47 

60 

55 

116 

22 

30 

34 

32 

58 

73 

BPM.06 

43 

• 

920 92S 

26 31 

32 40 

40 48 

39 46 

60 68 

76 84 

BPM.06 BPM.06 

43 59 

• • 

930 

38 

48 

55 

53 

76 

92 

BPM.06 

7S 

• 

940 

48 

58 

65 

63 

86 

101 

BPM.06 

82 

• 

950 963 

58 71 

70 85 

80 9S 

77 92 

98 113 

115 130 

BPM.08 BPM.08 

97 116 

•

• 



T 

.., 
ı:, 

Kısa Bilyalı Burç/ Ball Bearing Guide Bush 

Örnek Sipariş (Example Order) KBB 040x37 (dlxll) 
Sipariş Kodu (Order Cocle) 40.DB08.037

dl 

d 

d2 

d3 

d6 

d7 

a 

BaılaınaPapıcu 

Saew Clıımps 

l1 

23 

30 

33 

37 

40 

47 

S7 

60 

Bilyalı Burç / Ball Cage 

Malzeme (MateriaQ 

Örnek SiparİJ (Example Order) 
SiparİJ Kodu (Order Cocle) 

dl 812 816 018 

d 16 22 24 

d2 2 3 3 

l 

40 • 

45 • • 

56 • • • 

71 • • 

75 

10 

as 

90 

95 

10S 

120 

140 

160 

56 

016 020 02S 030 

22 26 31 38 

30 32 40 48 

34 40 48 S5 

58 60 68 76 

73 76 84 92 

6 6 6 6 

BPM.06 BPM.06 .BPM.06 BPM.06 

• • • 

• 

• • • 

• 

Kafes (Coge) Ms58 (DiN 471 /5401) 
Misket (Bali) 100Cr6 ( 1.3505) 
BB 030x71 (dlxl) 
30.0809.071 

820 024 025 030 

26 30 31 38 

3 3 3 4 

• • • • 

• • • 

• • • 

• 

• • • 

• 

• • • 

• • 

• • 

• 

DB28 

040 eso 063 

48 S8 71 

58 70 85 

65 80 95 

86 98 113 

101 ııs 130 

9 12 14 

BPM.06 BPM.08 BPM.08 

• 

• • 

• 

• 

DB60 

840 0so 063 

48 58 71 

4 4 4 

• 

• • 

• • 

• 

• • • 

• • • 

• • • 

• • • 

• • • 



Bilyalı Burç Tutucu / Ball Cage Stopper 

Malzeme (Material) 
lsıl ltlem (Heat Treatment) 
Sertlik (Hanlne$5) 
Örnek Sipariş (Example Orcler) 
Siparif Kodu (Order Cade) 

dl 916 920 92S 

d2 15 19 24 

d3 20 24 28 

d 6 8 8 

l 

IS • 

2S • • 

35 • 

45 • • 

55 

65 

75 

Bilyalı Burç İtici Yayı / Ejector Spring For Ball Cage 

Baskı Pabuçları / Screw Clamps 

Örnek Sipariş (Example Order) 
Sipariş Kodu (Order Code) 

dl 916 920 92S 

l1 

40 • 

50 • • 

60 • • 

70 • 

80 • 

90 • 

100 • 

110 

120 

130 

140 

150 

160 

170 

180 

200 

220 

240 

260 

Malzeme (Material) 
lsıl işlem (Heat T reatmentl 
Sertlik (Hardnesı) 
Yüzey (Surface) 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

Örnek Sipariı (Example Ordet) 
Sipariş Kodu (Order Code) 

dl 

BPM.06 6,5 

BPM.08 8,S 

57 

l1 

15 

16 

16MnCr5 (1.7131) 
Semenloşyon (Cementing) 

60-62 Hrc

DBT 

Bilyalı Burç T ulucu 040x35 (dl xl 1)
40.DBT.035

930 940 0so 

29 39 49 

35 4S ss 

8 8 8 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

İtici Yay 040x80 (dlxll) 
40.DDY.080

930 940 0so 

• 

• • • 

• • • 

• • • 

• • • 

• • • 

• • • 

• • • 

• • • 

• • • 

• • • 

• • • 

• • • 

• • 

• • 

• 

• 

• 

Ck60 (1 .1221) 
Sementasyon (Cementing) 

50-54 Hrc
M6 Baskı Pabucu
BPM.06

963 

62 

68 

8 

• 

• 

DDY 

963 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

BPM 

l A clVATA (Saıw) 

22,5 15 M6 

24,5 19 MS 



Uzun Bronzlu Burç / Guide Bush With Bronz 

Malzeme (MaterioO 
lsıl 1� (Heat T reahnen� 
Sertlik (Hardneu) 
Yüray (Surface) 
Serilik i>erinGği (Hordness Deplh) 
Çekirdek (Core) 
Boğlanh {Fixing) 
Örnek Siparif (Example � 
SipcıriJ l<aclu (Ord.r Cacle) 

16mNcR5 (1.7131) SAE 430 B (H�l 80) 
Seınenlosyon (Cementing) 

58·60Hrc 
1,6·3 mm 
30-34Hrc 
Bağlama pobucu ile (With Screw damps) 
UBG040x47 (dlxll) 
40,D605.047 

dl 020 025 D30 040 

d2 32 40 48 58 
d3 40 48 55 65 
ıl4 32 40 48 58 

d5 39 46 S3 63 
ıl6 62 70 78 88 

d7 73 85 93 103 

050 

70 
80 
70 
77 
100 
123 

..... Papıaı BPM.06 BPM.06 BPM.06 BPM.06 BPM.08 
Sue,wClamps 

l 59 79 93 108 127 

l1 

23 • • 

30 • 

33 • • 

37 • 

40 • 

47 • • 

57 • 

60 

Uzun Bronzlu Burç / Guide Bush With Bronz Eco 

DB25 

063 080 

85 10s 
95 118 
85 105 
92 l1S 

115 139 
133 157 

BPM.08 BPM.08 

150 150 

• • 

DB25Eeco 

( ... 
-, 

Molıeme (MalericıQ 

lsıl 1"9m (Heot Treotmenl) 
Sertlik (Hardness) 
Yüıey (Surface) 
Sertlik Derinlik (Hordness Depth) 
Çekirdek (Core) 
Bcığlanh {fixing) 
Örnek Sipariş (Example Order) 
Sipariş Kaı:lu (Onler Code) 

16mNcR5 (17131) SAE 430 B (HB:?'.180) 

SemenfQsyon {Cemen�ng) 

60-62 Hrc 
1,6-3 mm 
30-34 Hrc 
Boölama pobucu ile (With Screw damps) 
UBGE 040x37 (d 1 xl 1) 
40.DB05E.037

dl 020 025 030 040 

d2 32 40 48 SB 

d3 40 48 55 65 

ıl4 32 40 48 58 

dS 39 46 53 63 

ıl6 67 70 78 88 

d7 73 85 93 103 

050 

70 

80 
70 

77 
100 

123 

ıaııa-,..,.. BPM.06 8PM.06 BPM.06 BPM.06 BPM.08 
SmwClıımpı; 

L 43 59 75 82 97 

ll 

23 • • 

30 • 

37 • 

47 • 

60 

58 

063 080 

as 105 
95 118 
85 105 
92 115 

us 139 
133 157 

BPM.08 BPM.08 

116 120 

• • 



Kısa Bronzlu Burç / Guide Bush With Bronz 

Örnek Siparit (Example Order) 
Sipariş Kodu (Orcler Code) 

dl 820 825 

d2 32 40 

d3 40 48 

cl4 32 40 

d6 62 70 

d7 73 85 

....... ,apııaı BPM.06 BPM.06 
SaewClamps 

a 6 6 

L1 

23 • • 

30 

33 • • 

37 

40 

47 

57 

60 

KBG 040x37 (dlxll l
40.DB06.037

030 840 

48 58 

55 65 

48 58 

78 88 

93 103 

BPM.06 BPM.06 

6 9 

• 

• 

• 

• 

Grafitli Sürtünme Plakası / Wear Plate With Graphite lnsert 

• • 

••••• 

••••• 

•• ••

•

• 

Malzeme (MateriaQ 

Sertlik (Hardness) 
Örnek Sipariş (Example Order) 
Sipariş Kodu (Order Code) 

SiPARiŞ KODU w l 

SO.DPOl .080 50 80 

SODPOl.100 50 100 

50.DPOl .125 50 125 

80.DPOl .080 80 80 

80.DPOl. 100 80 100 

80.DPOl. l 25 80 125 

100.DPOl. l 00 100 100 

100.DPOl.125 100 125 

100.DPOl.160 100 160 

59 

SAE 430B + Grafit (Graphite) 

(H�180) 
Grofidi Sür. Pik. 50x80 (Wxl} 
50.DPOl .080

Wl l1 l2 

2S 25 30 

25 25 50 

25 25 75 

40 25 30 

40 25 50 

40 25 75 

50 25 50 

50 25 75 

50 25 110 

DB26 

050 063 080 

70 85 105 

80 95 118 

70 85 105 

100 ııs 139 

123 133 157 

BPM,08 BPM.08 BPM.08 

12 14 14 

• 

• 

• • 

DP01 

0D 0d 1 

ıs 9 9 

20 13 S 13 

20 13,5 13 

20 13 S 13 

20 13,5 13 

20 13,5 13 

20 13,5 13 

20 13,5 13 

20 13,5 13 



Grafitli Bronzlu Burç / Oilles Guide Bush 

Malzeme (MateriaQ 
Sertlik (Hardness) 
BaAlantı (Fixing) 
Örnek Sipariş (Example Order) 
Sipcııi.J Kodu (Order Code) 

•• 

••• 
•• 

dl 

d2 

dl 

ıl4 

a 

d6 

d7 

..... ,.,..
Saıw Clamps 

l 

LI 

"20 

28 

34 

28 

4 

)/ 

72 

BPM.06 

40 

30 

Grafitli Bronzlu Burç / Oilles Guide Bush 

Malzeme (Material) 
Sertlik (Hardness) 
Bajilantı (f"ıxing} 

825 

32 

40 

32 

4 

61 

76 

BPM.06 

40 

30 

KENDİNDEN YAGLAMALI BURÇLAR 
(Oilles Guide Bush) 

DG01 

SAE .d30B + Grafit (Grophite) 

HB.:180 

Bağlama pabucu ile (With Screw Clamps) 

Grafidi Bronz Burç040x50 (dlxll) 

40.DG01.o50

830 832 840 850 

40 40 50 63 

50 50 63 71 

40 40 50 63 

4 4 7 9 

69 69 82 93 

84 84 97 110 

863 

80 

90 

80 

il 

112 

129 

BPM.06 BPM.06 BPM.06 BPM.08 BPM.08 

50 50 63 71 80 

40 40 50 S6 63 

880 

100 

112 

100 

14 

134 

ısı 

BPM.08 

100 

80 

DG02 

SAE 430 B + Grafit (Grophitel 

HB.:180 

Örnek Sipariş (Example Order} 
Sipariş Kodu (Order Code) 

Bağlama pabucu ile {Wiıh Screw damps) 

Grofidi Bronz Burç 0.d0x55 (dlxll} 
40.DG02,055

•• 

••• 

•• 

6 
dl 

d2 

dl 

cl6 

d7 

......, .... 
ScrewClamps 

l 

60 

025 030 032 

32 40 40 

40 50 50 

59 69 69 

74 B4 84 

8PM.06 BPM.06 BPM.06 

40 50 50 

040 eso 063 080 

50 63 80 100 

63 71 90 112 

82 91 110 132 

97 107 126 148 

8PM.06 BPM.08 BPM.08 BPM.08 

55 63 75 90 



Grafitli Bronz Burç / Oilles Guide Bush 

L1 4·' 

a 

•• 
§: 

,.._ ,; 
••• 

(!) 

N 1tl ,-

•• 
'O 

Bronz Burç / Bronze Bush 

1 .ffi 

f· 

t:: ;:::-
� 

"O 
'O "O 

Malzeme (MateriaQ 
Ser1fik (Hardness) 
Örnek Sipori, (Ex.omple OrderJ 
Siporit Kodu (Order Code) 

dl 820 82S 

d2 28 

d3 32 

a 4 

L1 32 

Malzeme (Matvriab 
Sertlik (Hardness) 

35 

40 

s 

40 

830 

44 

50 

6 

50 

Örnek Sipariş (Example Order) 
Sipariş Kodu (Order Code) 

dl 820 B2S 830 

d2 28 35 44 

d3 32 40 50 

a 4 5 6 

L1 32 40 50 

61 

DG03 

SAE 430B + Grafit (Graphite) 
HB� 180 60-62 Hrc 
Grofi�i Bronz Burç 040x63 (dl xL 1) 
.40.DG03.063 

832 frJ40 aso 863 

44 52 63 80 

50 60 71 90 

6 8 10 12 

50 63 80 100 

880 

100 

112 

16 

125 

DBB01 

SAE 4306 
H�l80 
Grafi�i Bronz Burç 0.40x63 (dl xll) 
AO.DBBOl.063 

832 frJ40 aso 863 

44 52 63 80 

so 60 71 90 

6 8 10 12 

so 63 80 100 

180 

100 

112 

16 

125 



Grafitli Bronz Burç / Oilles Guide Bush 

• ••

• • "j[•'

Malzeme (Material) 

Serılik (Hardness) 

Örnek SipariJ (Example Orderl 

Siparit Kodu (Order Code) 

L1� 

•• 

SAE 4308 + Grafit (Grae_hite) 

HB�l80 

Grofi�i Bronz Burç 040x050x035 (dl x02xl 1 ) 

40.DG04.50.035

DG04 

. -•. ! -•••-- t 
N • "C •• ;, 

L1 

dl d2 L4 r 8 10 12 ıs 16 20 25 30 35 37 40 47 so 60 70 77 80 

8 12 2 0,5 • • • • 

14 2 0,5 • • • • • 
10 

15 2 0,5 • 

12 18 2 0,5 • • • • • • •

14 20 2 0,5 • • • • • • 

16 22 2 0,75 • • • • • • • • • 

18 24 2 0,75 • • • • • • • 

26 4 0,75 • 

20 28 4 0,75 • • . • • • • • • 

30 4 0,75 • • • • • • 

32 4 0,75 • 

25 33 4 0,75 • • • • • • • . • 

35 4 0,75 • • • • • • 

38 4 0,75 • • • • • • • 

30 40 4 0,75 • • • • • . • 

42 4 0,75 • 

32 42 4 0,75 • • • 

50 4 1,50 . . . . • • • • • 
40 

55 4 1,50 • • • • • • 

LI 
dl d2 L4 r 

30 35 37 40 47 so 60 70 77 80 95 100 120 130 140 ıso 

60 4 ı.s • • • • • • • • 

50 62 4 1.5 • • • • • • 

65 4 2 • • • • • • • 

63 75 4 2 • • • • 

80 96 4 2 • • • • • • • 

80 100 4 2 • • • • • • • • 

62 



Grafitli Bronz Burç / Oilles Guide Bush 

. ., 
• 

. . . ,1 • 
• 

ıll ıl2 

12 18 

14 20 

16 22 

18 24 

20 30 

2S 35 

30 40 

32 42 

40 50 

ıl3 L4 

25 2 3 

27 2 3 

29 2 3 

32 2 3 

40 4 s 

45 4 5 

50 4 5 

50 4 s 

65 4 s 

Malzeme (Material} 
Sertlik (Hardnass) 

Örnek Sipariş (Example Orderl 
Sipariş Kodu (Order Code) 

L1� 

DG04F 

SAE 4300 + Grafit (Grophite) 
HB:?180 

Grofi�i Bronz Burç 0.40.x035 (dl xll) 
40.DG04F.035

•• 

eee 

•• 

l1 

10 12 15 20 25 30 35 40 50 60 

• • • • • • 

• • • • • • 

• • • • • • • • 
• • • • . • 

• • • • • 
• . • • • . 

• • • • • • 

• • • 

• • • • 

63 



Grafitli Bronz Burç / Oilles Guide Bush 

L� 

•• 

••• 

•• 

Grafitli Bronz Burç / Oilles Guide Bush 

Malzeme (Material) 
Serilik (Hordness) 

DGOS 

Malzeme (Moterion SAE 4308 + Grafit (Grophite) 
lsıl işlem (Heot Treatment) 
Örnek Sipariş {Example Order) Grcıfi�i Bronz Burç 040x089 (dl xll) 
Sipariş Kodu (Order Code) 40.DG05.089 

dl 

2S 

30 

40 

d2 d3 • ll L 

29 29 

34 34 

35 40 8 
39 39 

49 49 

59
59 

69 

29 29 

34 34 

39 39 

42 47 10 49 49 

59 59 

60
69 

39 39 

49 49 

S9 59 

69 69 
ss 61 10 

79 79 

89 

80 99 

109 

SAE 430B + Grafit (Graphite) 
HB?:180 

dl d2

so 70 

60 80 

d3 • ll L

49 49 

S9 59 

69 69 

76 12 
79 79 

89 89 

99 

109 

119 

99 99 

109 109 

86 15 119 

110 129 

OG07 

Örnek Sipariş (Exomple Order) 
Sipariş Kodu {Order Cocle) 

Grafidi Bronz Burç 040x58 (d 1 xl) 
40.DG07.058 

• • 
11 •• 

• • 

64 

1 dl I d2 1 d3 1 a l LI I L2 I L 1 

30 42 47 4 19 29 S2 

16 1 24 1 48 1 
21 29 se 

40 ss 61 8 1

21 1 29 ı 58 1 

31 39 78 
50 6S 71 8 1 

31 1 39 1 78 1 
41 49 98 

60 76 84 8 1 



Şapkalı Kademeli Kolon / Guide Pillar 

(Form A) (Form B) 

dl d2 dl 
11 26 36 

26 • • 

12 16 19 4 36 • • 

46 • • 

26 • • 

36 . . 

14 20 25 
46 • • 

S6 • • 

26 • • 

36 • • 

46 • • 

16 24 28 6 56 • • 

66 . . 

76 • . 

86 • • 

26 • • 

36 • • 

46 • • 

18 26 31 6 56 • • 

66 • • 

76 • 

86 • 

Malzeme (MateriaQ 
ıs• işlem (Heat Treahnent) 
Sertlik (Hardness) 
Yin.y (Surface) 
Sertlik Derinlik (Hardness Depth) 
Çekirdek (Core) 
Örnek SipariJ (Example Order) 
Siparit Kodu (Order Code) 

L2 

46 56 66 76 

• • 

• • 

• • • 

• • • • 

. • • 

• • • 

• • 

• • • 

• • • 

• • . • 

• • • • 

• • • • 

• • • • 

• • • • 

• • • 

• • • 

• • • 

• • • 

• • 

• • 

• • 

65 

DK02 NB 

l 6MnCr5 (1.7131) 
Sementasyon (Cementing) 

60-62Hrc 

1-3mm

32-34 Hrc

ŞKK 030x96xl06 {dl)(llxl2 FORM AJ

30.DK04A.096.106

L1� 

U) 

86 96 106 116 126 

• 

. • 

• 

• • 

• • 

• • 

• • . 

. • 

• • 

• 

• • 

• • • 

• . • 

• • 

• • • 

• • •



Şapkalı Kademeli Kolon / Guide Pillar 

DK02 A/B 

12 

dl d2 ıl3 a 11 26 36 46 56 66 76 86 96 106 116 126 136 146 

26 . . . . . . 

36 • • • . . • • 

46 • . . . . . . . 

20 28 32 6 
56 • • • • • • • • 

66 . . . . . . . . 

76 . . . . . . . . . 

86 . . . . . . • • • 

96 . . . . . . . . . 

26 • • • • . • . 

36 . . . . . . . • 

46 • • • • • • . . 

56 . . . . . . . • 

2S 34 38 8 66 . . . . . . . . • 

76 ' ' • • • • . . • 

86 . . . . . . . . . 

96 • • . • • . . • • 

106 . . . . . . • . 

36 • • • • • . 

46 . . . . . • . 

56 • . . . . . . . 

66 . . . . • • . • . 

30 39 43 10 76 . . . . . • . 

86 • • . •. . . . 

96 . . . . . . 

106 • ' • • . 

116 . • • . • 

56 . • . . 

66 • . • • 

76 . . . . 

86 • . • 

96 . . 

106 . . 

116 . . 

126 . 

136 . 

40 S4 sa 10 
12 

11 156 166 176 186 196 206 216 226 236 246 256 266 

56 . . 

66 . . 

76 • • . 

86 . . . 

96 ' • . . 

106 . . . . 

116 . . . • 

126 . . . • 

136 . . . 

66 



Şapkalı Kademeli Kolon / Guide Pillar 

(Form A) 

.... 

"O 

(Form B) 

� 

bı 
� 
'-

dl 

so 

60 

d2 d3 a 

66 72 10 

80 86 20 

Malzeme (MaterioQ 

Is� işlem (Heot Treotmen� 

Sertlik (Hardness) 
Yüzey (Surface) 

Sertlik Derinlik (Hardness Depıh) 

Örnek Sipariş (Example Order) 

Sipariş Kodu (Order Code) 

� 
,:ı 

L2 
L1 116 136 1S6 

-96 • 

116 • 

136 • 

1S6 • 

196 

96 • 

116 • 

136 

1S6 . 
196 

246 

67 

DK02L A/B 

Ck45 (1.1191) 
İndüksiyon (lnduction) 

58-60 Hrc

2·3mm

ŞKK050x96xl 16 (dlxl1xl2 FORMA) 

50.DK04lA.096.116

� 

§' � fffil� M 
,:ı "O 

176 196 

• 

• 

•



Şapkalı Kolon / Guide Pillar 

(Form A) (Form 8) 

dl d3 l2 a 

60 80 100 

12 16 12 6 • • • 

14 18 14 8 • • • 

16 20 16 8 • • • 

18 22 18 8 • • • 

20 24 20 8 . • • 

2S 29 25 10 . 

30 34 30 1S 

40 48 40 15 

so sa so 1S 

dl ıl3 
L1 

L2 a 
300 320 360 

2S 29 25 10 • 

30 34 30 12 • • 

40 48 40 15 • . • 

so sa so 1S • . 

Malzeme (MoteriaQ 

lsd işlem (Heat Treatmentl 
Sertlik (Hardness) 
Yüzey (Surface) 

Sertlik Derinlik (Hardness Depth) 

Çekirdek (Core) 

Örnek Sipariş (Excımple Order) 
Sipariş Kodu (Order Code) 

L1001 

l1 

120 140 160 180 

• • • 

• • • • 

• • • • 

• • • • 

• • • • 

. . . . 

• • • • 

• • 

. 

68 

DK01 A/B 

16MnCr5 (1.7131) 

Sementosyon (Cementing) 

60-62 Hrc 

1-3 mm

32-34 Hrc

ŞK 030ıc200 (dlxll FORM Al

30.DK05A.200

200 

• 

• 

• 

. 

• 

• 

. 

,.... 
"C 

L2 

220 

• 

• 

• 
• 

• 

240 

• 

• 
• 

• 

. 

+O 

a ..o,2 

260 280 

• 

• 

. 



Şapkalı Burç / Guide Bush 

dl ıl2 

12 16 

14 20 

16 24 

18 26 

20 28 

2S 34 

30 39 

40 54 

50 66 

60 80 

C\I 
"'C 

d3 

·t,

25

28 

31 

32 

38 

43 

S8 

72 

86 

-

� 

a 

4 

6 

6 

6 

6 

8 

10 

10 

10 

20 

26 

. 

• 

• 

. 

. 

• 

36 46 56 

. . . 

• • • 

• • • 

• . . 

. . . 

• • • 

. • . 

• • 

Malzeme (Material) 

b� 1�m (Hecıt T recıtmen� 
Sertlik (Hardness) 
Yüzey (Surface) 
Sertlik Deri ... ik (Hardness Depth) 
Çekirdek {Core) 
Örnek Sipariş {Example Orcfer) 
Sipariş Kodu (Order Code) 

L 1 l:.!ı 

3xd1 

L1 

66 76 86 96 

. 

• • 

• • • 

. . . 

. . . . 

• • • • 

. • • . 

• • • • 

. . 

• 

69 

DB20 

16MnCr5 {1.7131) 

Sementasyon (Cementing) 

60-62 Hrc 

1·2 mm 

32·34 Hrc 

ŞB 030,x76 (dl xll) 

30.DBl0.076

arfill 

106 116 126 

• 

. • 

• • • 

. 

• 

136 146 

• • 

• • 

. . 



İtici Plaka Merkezleme Burcu / Ejector Ball Cages 

dl 916 

D2 28 

D3 32 

l 26 

a 6 

s 9 

Malzeme (Material) 

lsıl işlem (Heat Treahnen� 
Sertlik (Hordrıess) 
Yüzey (Surface) 
Sertlik Derinlik (Hordness Depth) 
Çekirdek (Core) 
Örnek Sipariş (Example Order) 
Sipariş Kodu (Order Code) 

L[;:11 

a 

1 

...... .. ... ......... ... .... ....

::.·:::: . .  · .  ... . .... . . .  . 

. .. . ... .. .... . . . .  . 
. . . . . . . -

920 02S 032 940 
32 40 50 60 

36 45 56 66 

35 35 45 45 

6 6 B B 

9 10 12 12 

70 

16MnCr5 (1.7131) 

100Cr6 

DEB01 

Sementasyon (Cementing) 

60-62 Hrc 

1,6·3 mm 

30-34 Hrc 

EBC 032 (dl) 

32.DEBOl

\DK01 
DK03 
DK08 
DK09 

8 



Düz Kolon / Straight Guide Pillar 

A 

dl 820 825 

M M8 MB 

r 1 2 

L 0=30 0 ... 40 

l1 
100 • 

125 • • 

140 • • 

160 • • 

180 • • 

200 • 

224 

250 

280 

315 

355 

400 

500 

Malzeme (Material) 
lsıl işlem (Heat Treotment) 
Sertlik (Harclnes.s) 
Yüzey (Surface) 
Sertlik Derinlik (Hardness Depth) 

Örnek Sipariş (Example Order) 
Sipariş Kodu (Order Code) 

L1� 

830 940 950 

MB M8 M8 

2 2 3 
o .. so 0=60 0=80 

• 

• • 

• ' 

• 
• • 

• 
• • 

• • • 

• • 

• • 

• 

• 

71 

DK11 

16MnCr5 (1.7131) / Clt45 (1.1191) 

Semeiltosyon (Cementing) / İndüksiyon (lndudion) 

58-62 Hrc

1-3 mm

DKl 1 0.40x200ıc50 (dlxllxl) 

40.DKl 1 .200.050

860 eao 

M12 M12 

3 3 

0 .. 100 0 ... 120 

• 

• 

• • 

' • 

• • 

• • 

r 

.... 

"O 



Kuyruklu Şapkalı Kademeli Kolon / Tailed Guide Pillar With Tale 

(Form A) (Form B) 

dl d2 ıl3 A 8 
LI 30 35 45 

17 . 

22 . 

27 • . 

36 . 

14 
46 . . 

20 25 6 9 S6 . 

ıs 
66 

76 . 

86 

96 

116 

dl d2 ıl3 A 8 LI 35 45 

17 . 

22 • • 

27 • • 

36 • 

46 • • 

18 
26 31 6 9 

56 . 

20 66 . 

76 • 

86 

96 

116 

136 

50 55 

. 

. 

. 

. 

. 

. 

. 

. 

ss 65 

. 

• 

• 

. 

• 

• 

. 

. 

• 

• 

Malzeme (MateriaQ 

lsıl işlem (Heat Trecı1ment) 
Sertlik (Harclness) 
Yüzey (Sıırfoce) 
Sertlik Derinlik (Harclne.ss Depth) 
Çelik (Core) 
Örnek Sipariş (Example Orcler) 
Sipariş Kodu (Order Code) 

l2 

65 70 75 85 90 95 
. . 

. . 

. . 

. • 

. . 

. . 

• . . 

. . 

. . 

• • 

. 

7S 85 95 105 115 120 
. . 

• • . 

• • 

. • • 

• • 

. • • 

. . • 

. . . 

• • 

• • 

. • 

72 

DK03 NB 

l 6MnCr5 (1.7131) 

Sementosyon (Cemenling) 

6o-62 Hrc 

1·3 mm 

32·34 Hrc 

KŞKK 030x96x 115 (FORMA) 

30.DK06A.096. l 15

L1� 

105 110 115 m 135 145 

. . 

. . . 

. . . 

. . . 

. . 

• 

125 135 145 155 165 225 

• . . 

. • • 

. • 

. . 

. . 

. 

. . 

. 

150 155 165 

. 

. 

. 

245 255 

. 

• 

. 



Kuyruklu Şapkalı Kademeli Kolon / Tailed Guide Pillar With Tale 

DK03 

l2 
dl d2 ıl3 A B l1 3S 4S ss 6S 7S BS 95 ıos m m 130 13S 145 155 16S 20S 24S 285 

17 . . . 

22 . . . . . . 

27 . . . . . . . . . 

36 . . . . . . . . . . 

46 • • • • • • • • 

22 
S6 . . . . . . . . 

30 35 6 9 66 • . . . . • 

24 
76 . . . . . . 

86 . . . • . 

96 . • • . 

106 . . . . 

116 • . . 

136 • • 

l2 

dl d2 d3 A B ll 35 45 5S 65 75 8S 95 ıos 11S 12S 13S 14S ıss 16S 17S 18S 19S 20S 225 24S 28S 29S 

27 • . • • • • • • • . . 

36 . . . . . . . • • 

46 . . . •. . . . . . 

S6 . . . . . . . . . . 

66 . . • • . . • • . . 

76 . . . . . . . 

30 
42 47 6 9 86 . . . . . . 

32 
96 . . . . . . .. , 

106 • • • • • • 

116 • • • • • 

136 . . . . 

156 . . 

196 . . 

l2 

dl d2 d3 A B l1 7S 9S 1IS 13S 1ss 16S 175 19S 21S 23S 24S 

46 . . 

S6 . . . . 

66 . . 

76 . • • 

40 
86 . • 

S4 60 10 12 96 • • • 

42 
116 ·• . • 

136 . . . 

156 . . . 

196 . . . 

246 . . 

73 



Kuyruklu Şapkalı Burç / Guide Bush With Tale 

dl 

14 

ıs 

18 

20 

22 
24 

30 

32 

40 

42 

N 
"'O 

d2 

20 

26 

30 

42 

54 

d3 a 

2S 6 

31 6 

35 6 

47 6 

60 10 

b 17 22 27 36 

9 • • . • 

9 . . . . 

9 . . . . 

9 • • 

12 

Malzeme (Material) 
lsıl işlem (Heat T realment) 

Sertlik (Hardness) 

Ywey (Suıfoce) 

Sertlik Derinlik (Hardness Depth) 

Çekirdek (Cora) 

Örnek Sipariş (bample Order) 
SipariJ Kodu (Order Code} 

L111.1ı 

3xd1 

LI 

46 56 66 76 86 96 106 116 

• • • • • . . 

. . . . . . . . 

. . . . . . . . 

. . . . . . . . 

. . . . . . . 

74 

OB21 

l6MnCr5 (1 .7131) 

Sementasyon (Cemenling) 

60•62 Hrc 

1·2 mm 

32·34 Hrc 

KŞB 030x76 (dl xll l 

30.DBl 1.076

126 136 IS6 196 

. 

. . 

• . . . 

. . . 

246 

. 



Ortadan Flanşlı Burç / Middle Flanged Guide Bush 

dl 

12 

14 

16 

18 

20 

24 

25 

30 

N 
"O 

d2 

16 

20 

24 

26 

28 

34 

34 

39 

Malzeme (MateriaQ 

lsıl işlem (Heot T reahnent) 

Sertlik (Hardness) 

Yürey (Surfuce) 

Sertlik Derinlik (Hardness Depıh) 

Çekirdek (Core) 

Örnek Sipariş (Example Order) 
Siparif Kodu (Order Code} 

IR_ 
L@!I 

ffi 
L1� 

d3 

19 

25 

28 

31 

32 

38 

38 

43 

75 

L1 

16 

16 

16 

16 

16 

21 

21 

21 

l 

28 

28 

28 

28 

28 

37 

37 

37 

OB22 B 

16MnCr5 (l.7131) 

Sementasyon (Cemenfing) 

60-62 Hrc

1·2 mm

32·34 Hrc

OFB 030x21 (dlxll)

30.DBl 2.021

N 
"'C 



Tespit Burcu / Locating Sleeves 

-

� 

dl 

20 

26 

30 

42 

54 

d2 L1 

16 13 

21 13 

2S 13 

33 13 

43 16 

X M 30 40 

3 MB 
. . 

3 MlO . .

s Ml2 .

s M12 . 

5 M12 

60 80 

. . 

. • 

. . 

. . 

• • 

Malzeme (Material) 

l$ll işlem (Heôt Treotment) 

Sertlik (Hardness) 

Yüzey (Sumıce) 
Serllik Derinlik (Hardnets Depth) 
Çekirdek (Core} 

Örnelı: Sipariş (Exampla Order) 
Sipariş Kodu (Ordar Code) 

LWı 

DB40 

16MnCr5 (l.7131) 

Semeııtosyon (Cementiııg) 

60·62 Hrc 

l-2mm

32·34 Hrc

TB 030x80 (d lxll}

30.DB 13.080

L1 

100 120 140 160 180 200 220 240 260 280 300 

. . . . 

. . . • . 

• • . . . • • 

. . . . . . . . . 

. . • . . 

76 



Kademeli Kolon / Guide Pillar 

L1 20 

_l§_ 

� 

q:, � 
G � i � � ,S -...... 

'C 'C '/ 

� 

d l1 

70 
60 

90 

80 
100 

120 

Malxeme (MoteriaQ 
lsıl işlem (Heot T reatment) 
Sertlik (Hardne55) 
Yüzey (Surface) 
Sertlik Derinlik (Hardness Depth) 
Bağlcınh (Fixing) 

Örnek Sipariş (Example Order) 
Sipariş Kodu (Order Code) 

L� 

L2 

5°j_ 
, 

� -
"O 

l2 l 

100 
220-400 

240"'400 

130 
280=<400 

300=400 

77 

-

DK12 

Ck..45 (1.1191) 
İndüksiyon (lnduction) 

58-62 Hrc

1·3 mm
Alıttın Çektirme ile (Wiıh Endvise Screw) 

DKl 2 060x300x70 (dl xlxl l) 

60,DKl 2.300·.070 

15 

---...., 

� �
ı:;tJ. 
V.' 

___, 

1 

� 



Düz ŞK / Straight Guide Pillar 

-

T"' 

dl 

9 
10 

12 

14 
15 

16 
18 

20 

22 

24 

26 

30 

34 
40 

42 
50 

d2 

12 
12 
16 
18 

18 

20 

22 

24 
26 

28 

30 

34 

38 

48 

48 
58 

,...... 

t??ı 

� 

'---

A 40 
3 . 

3 . 

6 . 

8 . 

8 

8 . 

8 . 

8 

15 
IS 
15 

15 

15 

15 

15 

15 

·-

60 80 100 110 120 
. . . . 

• . . ' 
. . . . . 

. . . . ' 

. . • '

. . . . . 

. . • . • 

. . . . . 

. • . . 

. . . • 

. . 

. • 

. . 

-

140 160 170 

. 
. . 

. . 

' • 

• ' 
. . 

. . 

. . 

. . 

. • 

. . 

• 

• 

. 

. 

. 

Malzeme (Material) 

1511 lflem (Heat Treatmena 
Sertlik (Hardness) 
Yüzey (Surf(ıce) 
Sertlik Derinlik (Hardness Depth) 
Çekirdek (Core) 
Ömek Sipariş (Exomple Order) 
SiparİJ Kodu (Order Code) 

L1 

-

L1 

180 190 200 210 220 

. . . . 

• 
. . . . 

. . . . 

. . . . 

. . . . 

• . . • 

. . 

• . . • 

. . 

. 

• 

. 

78 

230 

. 

. 

. 

. 

. 

• 

DK07 

l6MnCr5 (l.7131) 
Semenlasyon (Cementing) 

60-62 Hrc
l·3mm
32·34 Hrc
DK 03�200 (dl ııl l)
30.DK07.200

�1) 

�-
�

240 250 260 270 280 

. 

• 

• . • 

. . . 

. . 

• . 

. . 

• . 

. 

. 

. 

. 

� 
N 
'0 

300 360 

. 

. 

• . 

. . 

. 

. . 



Bilyalı ŞK / Guide Pillar 

M 
..c 

dl 

12 

18 

24 

30 

ıl2 

16 

22 

28 

36 

l 80 100 

• • 

4 

6 

6 

6 

Malzeme (Material) 

lsıl işlem (Heat Treatment) 
Sertlik. (Hardness) 
Yüzey (Surfoce) 

Sertlik Derinlik (Hardness Depıh) 
Çekirdek (Core) 
Örnek Siparit (Example Order) 
Sipariş Kodu (Order Codel 

ffi 
L1� 

l1 

120 140 

• • 

• 

79 

160 .200 240 

• 

• • 

• . ., 

OKOS 

l6MnCr5 (l.71311 

Sementosyon {Cementing) 

60-62 Hrc

1·3mm

32·34 Hrc

BK 030xl 60 (dlxll)

30.DK08. l 60



Bilyalı Düz Kolon / Straight Guide Pillar 

dl 
100 120 

12 
• 

18 • 

24 . 

30 

Malzeme (Moıeriol) 

isti işlem (Heot Treotment) 
Sertlik (tiardness) 
Yüzey (Surface) 
Sertlik Derinlik (Hardness Oepth) 
Cekirdek (Core) 
Ömek Sipariş (Example Order) 
Sipariş Kadu (Order Cade) 

125 

• 

• 

80 

Fol 
L1� 

l1 

160 

• 

• 

. 

200 

• 

DK09 

l6MnCr5 (1.7131) 

Sementosyon (Cementin9) 

60,62 Hrc 

1-3mm

32-34 Hrc

BOK 030x160 (d1xl1)

30.DK09.160

240 

. 



Bilyalı Flanşlı Burç / Ball Bearing Flanged Bush 

ı-... 
(1) 

N 
-o 

dl 

12 

18 

24 

30 

d d2 

16 22 

24 30 

30 38 

38 46 

Fol 
L� 

Malzeme (Materiah 
lsıl işlem (Heat Treatment} 
Sertlik (Hardness) 
Yüzey (Suıface) 
Sertlik Derinlik (Hardness Depth) 
Çekirdek (Core) 
Örnek Sipariş (Exomple Order) 
Sipariş Kodu (Order Code} 

§1_ 
L1� 

L1 
d3 

18 23 '11 

26 24 • 

35 34 • 

43 44 • 

52 54 

81 

OB22 

16MnCr5 (1.7131) 
Sementosyon (Cementing) 

60-62 Hrc
1·2 mm
32-34 Hrc
BFB 030x33 (dl xl 1) 

30.DB14.033

33 

•



Konik Kilitleme/ lnterlock Set 

<O 
.c 

dt 

12 

14 

16 

20 

25 

26 

30 

32 

42 

Ma 

M3 

M4 

M4 

M6 

M6 

M6 

M8 

M8 

M8 

Malzeme (Maıerial) 
iMi 1,lem (Heat Treatment) 
Sertlik (Hardness) 
Yüzey (Surface) 
Ser11ik Derinlik {Hardness Depth) 
Çekirdek (Core) 
Örnek Sipariş (Example Order) 
Sipariş Kodu (Order Coclel 

[.i.ö21 L� 

Mlı 

M4 

M5 

M5 

M8 

M8 

M8 

MlO 

MlO 

MlO 

82 

L1� 
2 

Lt 

16 

16 

16 

26 

26 

26 

35 

35 

45 

l 

34 

34 

34 

54 

54 

54 

72 

72 

92 

OKSO 

16MnCr5 (1.7131) 

Sementosyon (Cementing) 

60·62 Hrc 

1·3mm 

32·34 Hrc 

KK025(d1) 

25,DKl 0.026 

(O 
.c 



Maça Milleri / Ejector Pin 

(Form B) 

dl 

d2· 

Lx• (Beıween) 

M, 

LI (Betwesn) 

810 

6/8 

15-25
M5 

15().300 
• :F- A lpn Geferlidir. On use Foım A)

(Form�) 
L1� 

Malzeme (Maıerial) 
lsıl işlem (Heat Treatment) 
Sertlik (Hardness) 
Yüzey (Surface) 
Sertlik Derinlik (Hardness Oepth) 
Çekirdek (Core} 
Ômek Siparif (Excımple Orderl 
Siparit Kodu {Order Code) 

812 814 816 

8/9/TO 10/12 12/14 
15-30 15-35 2().35 
M6 M6 MB 

150,400 1 So-100 150-500 

Silindir Başlı İtici / Cylindrical Head Ejector Pin 

dl d2 
2SO 

25 32 10 . 

32 40 10 . 

40 48 ıs 

50 58 IS 

<O 
� -
.,-
.:, 

315 

. 

. 

. 

Ömelc Sipariş (Example OrderJ 
Sipariş Kodu {Orcler Code) 

ll 

400 500 630 750 

. . . 

. . . . 

. . . . 

. . . . 

-

83 

l6MnCr5 (1.7131) 
Sementosyon (Cementing) 

60•62 Hrc 
H,2mm 
32-34 Hrc

DMM 

Maça Mili 012x200 (dlxllxl2xd2xlX)
12.DMMA.200.08.20

820 

14/16 
2Q-40 
MlO 

150,600 

825 

16/
2

0 
2040 
M12 

25-600 

(Form B) 
L1� 

* Özel Sipariş ile yapılır 

DSB 

Silindir Bc:ışlı itici 032x500 (dlxl.J) 
32.DSS.500

800 900 1000 

. . 

. . . 

. . . 

� .2 

t'S'.! @�I-
� N 

.:, 

* Özel Sipariş ile yapılır 







EGE TEKNİK HIRDAVAT 

Kalıp Üreticileri İçin Parlatma (Gaz) Taşları BORIDE 

Aliminyum Oksit Kombine Taşlar 

16 x 40 x L=115mm • 

D 25 x 50 x L=150mm • 

D 25 x 50 x L=200mm • 

Gaz Taşları Standart Ölçü ve Şekil Tablosu 

Tip � ç 
120 180 220 

D 1.5x6 • • • 

D 1.5x13 • • • 

o 3x3 • • • 

D 3x6 • • • 

D 3x13 • • • 

D 3x25 • • • 

o 4x4 • • • 

o 6x6 • • • 

D 6x13 • • • 

D 6x25 • • • 

o 10x10 • • • 

0 6 • • • 

0 10 • • • 

l::,. 6 • • • 

l::,. 10 • • • 

o 6 • • • 

Standart boy= 150 mm 

Gaz Taşı Sıvısı 

Kemet 
. .... 

320 400 600 800 1000 

• • • • • 

• • • • • 

• • • • • 

• • • • • 

• • • • • 

• • • • • Gaz Taşı Tutucuları 
• • • • • 

• • • • • 

• • • • • 

• • • • • 

• • • • • 

• • • • • Kod Uyumlu taş ölçüleri 

• • • • • 029910 3x6,3x13,6x6 

• • • • • 029912 6x6, 6x13, 

• • • • • 029913 06, 010 

• • • • • 029914 1.5x6, 1.5x13, 6x6 

BORIDE /USA

• Kemet beyaz nemlendirici gaztaşı, zımpara ve lepleme işlemleri sırasında kullanılır.

Yüzeyde temizleme ve yumuşatma sağlar

• Kullanılan ürünün kesme özelliğini artırır.

• Sağlığa zararlı yan etkisi yoktur.

86 



EGE TEKNİK HIRDAVAT 

Parlatma (Gaz) Taşı Tutucuları 

• Diprofil makinalannda gaz taşı 
tutucusu olarak kullanılır 

• Makina eğesi 
• Seramik taş
• Gaz taşı tutucusu

Seramik Taş, Gaz Taşı ve Eğe Tutucuları 

Gaz Taşı ve Seramik Taş Tutucuları 

Kod Kapasite Açıklama 

XH 041 4x1 Seramik Taş Tutucusu olarak kullanılır 

XH 061 6 X 1 Seramik Taş Tutucusu olarak kullanılır 

XH 101 10 X 1 Seramik Taş Tutucusu olarak kullanılır 

XH 062 3x6 Gaz Taşı Tutucusu olarak kullanılır 

XH 133 3 X 13 Gaz Taşı Tutucusu olarak kullanılır 

XH 136 6x 13 Gaz Taşı Tutucusu olarak kullanılır 

XH22 03 Seramik Taş Tutucusu olarak kullanılır 

Seramik Taslar 

Kum Kahverengi Turuncu Mavi Sarı Kırmızı 

Ölçüler (mm) #180 #250 #360 #400 #700 #1200 

1 X 4 X 100 GD-1004M G0-1004M GP-1004M GB-1004M GW-1004M GR-1004M 

1 X 6 X 100 GD-1006M G0-1006M GP-1006M GB-1006M GW-1006M GR-1006M 

1 X 10 X 100 GD-1010M G0-1010M GP-1010M GB-1010M GW-1010M GR-1010M 

03 X 100 GD-30M G0-30M GP-30M GB-30M GW-30M GR-30M 

87 

13 
BEST /TAYVAN 

CERATON 

Seramik Taşlar, çok yüksek parlatma gücüne 

sahiptir, kınlmaz, dar köşeler için çok uygundur. 



EGE TEKNİK HIRDAVAT 

Kalıp Parlatma Macunları ve Parlatma Tahtaları 

Elmas Macun Nemlendiricisi 

• Elmas pastanın nemlendirme işleminde kullanılır. Keçe - Tel fırça - işlemleri sırasında
elmas pastanın daha iyi bir netice etmesi için kayganlaştırcı olarak kullanılır.

Best Elmas Pasta 5 gr'lık Şırınga 

0.5 Gri 28.000 

Beyaz 14.000 Son parlatma 

3 Sarı 8.000 

6 Portakal 3.000 Ön ve son parlatma 

9 Yeşil 1800 Ön parlatma ve lepleme
15 Mavi 1.200 

25 Kahve 800 Lepleme ve talaş kaldırma 

35 Kırmızı 600 

60 Vlpıı 400 Hızlı talaş kaldırma 

90 Siyah 200 

Boride Elmas Pasta 5 gr'lık Şırınga 

1 Beyaz 14000 Son 

3 Sarı 8000 parlatma 

6 Turuncu 3000 Ön ve son parlatma 

9 Yeşil 1800 ön parlatma 

15 Mavi 1200 ve lepleme 

30 Kırmızı 800 Hızlı talaş kaldırma 

Parlatma Tahtaları 

Sert ve Yumuşak 
Standart boy= 150 mm 

'iit:l � (:b;:) 
- .fa •• 

o 3x3 • • 

o 4.5 x4.5 • • 

o 6.5 X 6.5 • • 

D 3x7 • • 

D 8 X 12.5 • • 

0 3 • • 

0 4.5 • • 

0 6.5 • • 

88 
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EGE TEKNİK HIRDAVAT 

Parlatma Keçeleri ( 6mm. Saplı ) 

0 

gı 
Kod 0 L Kod 0 L 

41402 15 X 20 41405 10 X 15 
41403 20 X 2 41406 10 X 18 
41404 25 X 5 41407 15 X 30 
41412 30 X 30 41408 25 X 30 

Parlatma Keçeleri ( 3mm. Saplı ) 

A-Serisi

0 

Kod 0 L 

PK-0408A 4 x 8 
PK-0509A 5 x 9 
PK-0610A 6 X 10 
PK-0810A 8 X 10 
PK-1014A10 x 14 
PK-1220A12 X 20 
PK-2020A20 X 20 

Kod A 
42587-01 6 
42587-02 8 
42587-03 10 
42587-05 12 
42587-05 18 

J-Serisi

0 

Kod 0 

PK-0410J 4 
PK-0512J 5 
PK-0616J 6 
PK-0817J 8 
PK-1014J10 
PK-1020J10 
PK-1220J12 
PK-1225J12 

Diprofil Keçesi 

B 

6 
8 

10 
12 
18 

-

L 

X 10 
X 12 
X 16 
X 17 
X 14 
X 20 
X 20 
X 25 

C 

37 
37 
45 
45 
45 

ı 
BEST 

� 
� 

-

R-Serisi C-Serisi B-Serisi

0 

gt 
hl
Q 

Kod 0 L Kod 0 L Kod 0 

PK-1014R10 X 14 PK-0408C 4 x 8 PK-08B 8 
PK-1225R12 X 25 PK-0509C 5 x 9 

PK-0610C 6 x 10 PK-10B 10 

PK-0810C 8 x 10 PK-12B 12 
PK-1013C10 x 13 PK-18B 18 
PK-1214C12 x 14 
PK-1220C12 X 20 

H-SERISI E-SERISI T-SERISI

0 
�

] 

1 0
�7 • 

L D, 
0 

o L 

L 

64 
58.5 

79 
78 
77 

89 

Kod 0 L

PK-12181-112 x 18 
Kod 0 L 

PK-2503 25 x 3 
PK-2505 25 x 5 

Kod 
PK-1218T 



EGE TEKNİK HIRDAVAT 

Saplı Pembe ve Mavi Taşlar (3 mm. şaftlı) 

-:Psr 
02.5 

03 04 

E 

05 ·ı 06 ı· 

t, [ 
256A 308A 410A 510A 612A 816A 1016A 

ı: ,,: .,: :ı: ıı: ı: 

012 

00 • ' " l " �' �" l1ı 
ı: 1 1 .,. 

l�[,, Wl · fArt lfl 11r Wr, ıArı, 

90 



� 
EGE TEKNİK HIRDAVAT 

Saplı Pembe Taşlar (6 mm. şaftlı) 

ır._. 1(Fo,mD tr,o,mH 
0 12x4 0 8x20 0 8 
0 16x4 0 10x25 0 10 
0 16x10 0 12x20 0 12 
0 20x4 0 16x25 0 15 
0 20x8 0 20x35 0 20 
0 20x16 0 25 
0 25x4 0 30 
0 25x8 0 32 
0 25x10 

0 25x20 

0 30x4 

0 30x8 

0 30x16 

0 30x20 
ıeEST 0 40x10 Saplı Elastik Lastikler 

0 40x16 

0 40x20 Form E A L 0 Kauçuk Resinoid 
0 50x10 

0 50x20 0 5x5 
4 13 3 • • 

0 60x16 0 5x10 5 15 3 • • 
0 60x20 0 8x16 

0 8x20 6 17 3 • • 
0 10x30 0 20x16 

1r Fo,mB 

0 12x25 0 12x10 8 20 3 • • 

0 12x30 0 25x20 
10 

0 12x40 0 15x12 
20 3 • • 

0 16x16 0 32x25 

� 

0 16x32 0 20x15 
0 16x40 0 40x32 
0 20x20 0 24x20 

0 3x8 
0 20x30 

0 4x8 
0 20x40 

0 5x10 
0 25x25 

0 6x12 
0 25x32 

0 6x16 
0 25x40 

0 8x16 
0 32x32 

0 32x40 
0 10x10 

0 32x50 
0 10x15 

T.rml 

0 10x20 

0 10x25 

LJ 
0 12x12 

0 12x20 

0 12x30 

0 16x16 

11 
0 25x13x100 Kombine Gaz Taşları 

0 16x20 0 40x20x125 

0 16x30 
FormF 

0 50x25x200 

0 16x40 0 50x25x200 

0 20x20 0 8x16 
0 25x20x100 

0 20x30 0 13x20 
0 20x40 0 20x32 
0 25x25 0 20x40 
0 25x32 

0 25x40 

0 30x30 

0 30x40 

0 30x50 

�ormG 

0 40x40 

llrmC 

Ölçü EKR/EKDR SC/SCG 

0 20x16 
e 

80-220
e 

80-240= = 

0 12x10 
"" "" 

0 25x20 40x20x125 • • 
0 15x12 

0 25x8 0 32x25 50x25x150 • • 

0 32x8 0 20x15 
50x25x200 

0 40x10 0 40x32 • • 

0 50x12 0 24x20 

91 



EGE TEKNİK HIRDAVAT 

Elmas Yolluk Frezeleri 

Carbide Burs 

Ürün 
No 

SA-51 

SB-51 

SM-51 

SC-51 

SD-51 

SE-51 

SF-51 

ETSA- ESB-51 ESM-51 ESC-51 ESD-51 ESE-51 ESF-51 ESG-51 ESN-51 SG-51 

SN-51 

Ürün 
No 

J ı SA-41 

SA-42 

SA-43 

SC-41 

1 
1 11 SC-42 

SD-41 

ESA-41 ESA-42 ESA-43 ESC-41 ESC-42 ESD-41 ESD-42 ESE-41 
SD-42 

SE-41 

Ürün 
No 

SF-42 

SH-41 

SG-43 

1 
SM-41 

SM-42 

SM-43 

ESF-42 ESH-41 ESG-43 ESM-41 ESM-42 ESM-43 ESL-42 ESN-42 
SL-42 

SN-42 

Uzunluk ölçüleri iNÇ olup, 1 inç= 25.4 mm veya 2.54 cm'dir. Örnek 1/8 inç= �3 mm veya 1/2 inç= 12.7 mm'dir. 

Not: 6mm şaftları bulunmaktadır. 

92 

Kafa Kafa Kafa Şaft 
Çapı Uzunluğu Açısı Çap(mm) 

1/2 

3/16 

1/2 22
° 

1/4 1/2 1/8 

(6 mm) 1/4 (3mm) 

3/8 

1/2 

1/2 

1/4 100 

Kafa Kafa Kafa Şaft 
Caoı Uzunıuııu Açısı Çap(mm) 

1/16 1/4 
-

3/32 7/16 
-

1/8 9/16 
-

3/32 7/16 
- 1/8 

1/8 9/16 
-

(3mm) 

3/32 3/32 
-

1/8 1/8 
-

1/8 7/32 
-

Kafa Kafa Kafa Şaft 
Çapı Uzunluğu Açısı Çap(mm) 

1/2 

1/4 

3/8 

7/16 14
° 1/8 

1/8 
(3mm) 

(3mm) 3/8 12
° 

5/8 70 

1/2 80 

3/16 100 



EGE TEKNİK HIRDAVAT 

Püskürtme Elmas Spiral Frezeler (3 mm. şaftlı) 

(30 Parçalı Püskürtme Elmas Kaplamalı Set) Şaft 0= 3 mm (20 Parçalı Püskürtme Elmas Kaplamalı Set) Şaft 0= 3 mm 

00 

T 

Kod 

01 01.5 02 02.5 03 03.5 04 05 

8 8 8 8 10 10 10 10 

1 OA 15A 20A 25A 30A 35A 40A 50A 

06 

10 

60A 

01 01.5 02 02.5 

8 8 8 8 

10C 15C 20C 25C 

03 03.5 04 05 

10 10 10 10 

30C 35C 40C 50C 

06 

10 

60C 

00 02 03 03 01.2 01.5 01.5 02 03 03.3 03.3 02 03 04 05 06 02 03 03.3 

T 10 10 10 16 13 10 12 14 15 10 12 15 15 15 13 10 10 15 

Kod 20T 30T 30V 13R 14R 15R 20R 30R 31 R 32R 20P 30P 40P 50P 60P 20F 30F 33F 

00 04 05 06 06 02 03 04 05 05 06 01 01.5 02 02.5 03 04 05 06 

T 10 10 12 10 6 14 9 10 13 13 8 

Kod 40F 50F 60F 61F 20J 30J 40J 50J 51J 60J 108 158 208 258 308 408 508 608 

T 5 7 9 12 10 12 4 6 5.5 6 6 6 6 5 8 10 12 

Kod 808 30Q 40Q 50Q 51Q 60Q 61Q 20S 30S 31S 32S 33S 34S 35S 36S 40S 50S 60S 

00 

T 

Kod 

013 

1.5 

1315U 

013 

2 

1320U 

013 

2.5 

1325U 

013 

1.5 

1315E 

013 

2 

1320E 

93 

013 

2.5 

1325E 

00 6mm ve üzeri : 100 kum 

2 - 5mm : 120 kum 

1.5 mm ve altı : 150 kum 



EGE TEKNİK HIRDAVAT 

Elmas Eğe Takımları 

ı 
BEST PF-10 

PF-101 - 140 50 1.5 6 120 

PF-102 ., 140 50 2 5 120 

PF-103 • 140 50 3 0 120 

PF-104 •ı 140 50 2.5 2.5 120 

PF-105 • 140 50 3.5 3.5 120 

PF-106 [liiiİiiii" 140 50 1.5 5.4 120 

PF-107 140 50 6 1.7 120 

PF-108 _...., 140 50 2 6 120 

PF-109 • 140 50 2 5 120 

PF-11 O ,_ 140 50 1.5 6 120 

Ambalaj: PVC ambalajda 10'1u takım 

PF20 

.. 

PF-201 - 200 70 1.6 8.5 120 

PF-202 A, 200 70 2.5 7 120 

PF-203 • 200 70 4 0 120 

PF-204 ,. 200 70 3.5 3.5 120 

PF-205 A 200 70 4.5 4.5 120 

Ambalaj: PVC ambalajda 5'1i takım 

PFL 10 

PFL-101 - 180 50 1.5 5.5 200 

PFL-102 ., 180 50 2 5 200 

PFL-103 • 180 50 3 0 200 

PFL-104 ,. 180 50 2.5 2.5 200 

PFL-105 • 180 50 3.5 3.5 200 

PFL-106 ... 180 50 5.5 200 

PFL-107 � 180 50 0.5 5.5 200 

PFL-108 - 180 50 0.8 5.5 200 

PFL- 03 • 180 50 2 0 200 

PFL- 01 - 180 50 1.5 5.5 200 

Ambalaj: Ahşap kutuda 10'1u takım 

BF80 

.. 

BF-801 -� 155 20 200 

BF-802 ,.� 155 20 200 

BF-803 • 155 15 200 
. .. 

BF-804 • .
.
. 155 30 200 

BF-805 :•==""" 155 25 200 

BF-806 .. � 155 30 200 

Ambalaj: Ahşap kutuda 6'1ı takım 
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EGE TEKNİK HIRDAVAT 

Elmas Eğe Takımları 

CF50 

.. 

CF-501 

CF-502 

CF-503 

CF-504 

CF-505 

CF40 

.. 

MPF 10 

MPF-101 

MPF-102 

MPF-103 

MPF-104 

MPF-109 

95 

,_, 

;-; 

r-

.. 

,. 

180 70 

180 60 

180 60 

180 50 

180 50 

ı 
BEST 

0.9 - 2.8 10 200 

0.4 - 2.5 8 200 

0.4 - 2.5 6 200 

0.4 - 2.0 4 200 

0.6 - 2.2 1.2 - 4 200 

Ambalaj: Ahşap kutuda 5'1i takım 

�_j 
,.: 0.4-1.5 
··········-ı 

H ···············--' 
1-1 0.5-2.0 
······ ········-ı 

� ··· · · ·· · ····· --' 

1-= 0.5-2.0 ···················-ı 

:·························· _j 
.••• ( 0.5-2.5 
·· ······· ················-ı

180 40 

180 50 

180 50 

180 50 

Ambalaj: PVC Ambalajda 12'1i takım 

- 90 45 1.2 4 

a, 90 45 2 5 

• 90 45 3 0 

;. 90 45 2.5 2.5 

• 90 45 2 5 

150 

200 

400 

150 

200 

400 

150 

200 

400 

150 

200 

400 

150 

150 

150 

150 

150 

Ambalaj: PVC Ambalajda 5'1i Makina Eğe takımı 



EGE TEKNİK HIRDAVAT 

Elmas Makina Eğesi Takımları (Şaft 0 3 mm) 

ı 
MTF 100 MTF 100 

BEST 

MBF90 

MBF60 

FAS 10 

" 

MTF-13F 

MTF-13V 

MTF-13X 

MTF-16F 

MTF-16V 

MTF-16X 

MTF-23F 

MTF-23V 

MTF-23X 

MTF-26F 

MTF-26V 

MTF-26X 

MBF90 

t"'::j
_J

:•: 0.3-1.4 
··········-ı 

�.J 
,_: 0.3-1.4 
···················-ı 

3 t"'::j
. _J 

,., 0.3-1.4 
·· · ·······-ı 

� ................... J 
,_: 0.3-1.4 
·· · ······ · · ········-ı 

72 15 

72 15 

56 15 

56 15 

Ambalaj: PVC Ambalajda 12'1i takım 

200 

400 

600 

200 

400 

600 

200 

400 

600 

200 

400 

600 

MBF 90: Tam boy:65mm, Elmas boy: 20-30mm, Kum: 200 

Kod. MBF-901 

� 

.�J 
'--+.2 

Kod. MBF-906 

� 1 

MBF60 

MBF-601 

MBF-602 

MBF-603 

MBF-604 

FAS 10 

-

•·

• 

,. 

FA-101 :-: 

FA-102 , .. 

FA-103 ,_ 

FA-104 -�

FA-105 ı-. 

96 

MBF-902 

MBF-907 

MBF-903 MBF-904 MBF-905 

��==O 
.-.-' � ., •..•.. _i 

---·· 2 . . .  _J • · 03 

�'t 
-

--

�
4 

····+

MBF-908 MBF-909 MBF-910 

Ambalaj: PVC Ambalajda 1 O'lu takım 

85 30 1.2 4 150 

85 30 2 5 150 

85 30 3 0 150 

85 30 2.5 2.5 150 

Ambalaj: PVC Ambalajda 4'10 takım 

90 60 10 1 200 &400 

90 60 8 1 200 &400 

70 40 6 0.8 200 &400 

60 25 4 0.8 200 &400 

45 15 2 0.8 200 &400 

Ambalaj: Ahşap kutuda 2x5=1 O'lu takım 



EGE TEKNİK HIRDAVAT 

Elmas Eğe Takımları 

ı 
BEST 

IF-501 - 215 80 3.5 11 100 

IF-502 ... , 215 80 4.4 10.5 100 

IF-503 • 215 80 5 0 100 

IF-504 • 215 80 6.3 6.3 100 

IF-505 '*' 215 80 7.7 7.7 100 

Ambalaj: PVC Ambalajda 5'1i takım 

PTF 10 T 

PTF-12F 
-�--'

PTF-12V ,.: 0.4-1.7 130 30 
········-ı

PTF-12X 

PTF-14F � 
PTF-14V :ıııı:�o.4-1.7 130 30 ............... t 

PTF-14X 

PTF-16F 
.�ı.J 

PTF-16V :_, 0.4-1.7 130 30 
·· · ···· ·········-ı

PTF-16X 

PTF-103X ·� 140 50 
·. ·.· ....... 

Ambalaj: Ahşap kutuda 1 O'lu takım 

BF90 

/ı 

BF-901 - 140 20 1.3 6 150 

BF-902 • 140 20 2.5 2.5 150 

BF-903 - 140 20 1.5 3.5 150 

BF-904 • 140 20 3.5 3.5 150 

BF-905 .... 140 20 2 5 150 

BF-906 ·- 140 20 1.5 3.5 150 

BF-907 - 140 20 2 3.5 150 

BF-908 • 140 20 3 0 150 

BF-910 • 140 20 2.3 0 150 

BF-909 ' 140 20 5 1.5 150 

Ambalaj: PVC Ambalajda 1 O'lu takım 

BF60 

BF-601 - 140 30 1.3 6 150 

BF-602 J.( 140 30 2 5 150 

BF-603 • 140 30 3 0 150 

BF-604 ,. 140 30 2.5 2.5 150 

BF-605 • 140 30 3.5 3.5 150 

Ambalaj: PVC Ambalajda 5'1i takım 
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EGE TEKNİK HIRDAVAT 

Zımpara Çeşitleri 

Bez Şerit Zımparalar 

60 150 min. 50 

80 150 

100 150 

120 150 

180 150 

220 150 

320 150 

400 150 

600 150 

Mop Zımparalar 

OOlı.n 
Ilı� 13D 

0 20 X 15 X 6 

0 20 X 20 X 6 

0 20 X 25 X 6 

0 25 X 15 X 6 

0 25 X 20 X 6 

0 25 X 30 X 6 

0 30 X 10 X 6 

0 30 X 15 X 6 

0 30 X 20 X 6 40 -120 
040 X 10 X 6 arası 

040 X 15 X 6 

040 X 20 X 6 

040 X 30 X 6 *120 ile 360 kum
0 50 X 10 X 6 arası 
0 50 X 15 X 6 isteğe bağlıdır. 
0 50 X 20 X 6 

0 50 X 30 X 6 

0 60 X 15 X 6 

0 60 X 20 X 6 

0 60 X 30 X 6 

0 60 X 40 X 6 

0 20 X 10 X 3 
60 -120 

0 20 X 15 X 3 
arası 

0 25 X 10 X 3 
*120 ile 400 kum

0 25 X 15 X 3 

0 30 
arası 

X 10 X 3 
isteğe bağlıdır. 

0 30 X 15 X 3 

Su Zımparaları 

60 200 

80 200 

100 200 

120 200 

180 200 

220 200 

280 200 

320 200 

400 200 

500 200 

600 200 

800 200 

1000 200 

1200 200 

2000 200 

Saplı Elyaf Moplar 

0 30 X 20 

0 30 X 25 

0 30 X 30 

040 X 20 

040 X 30 

0 50 X 20 

0 50 X 30 

0 50 X 40 

0 60 X 15 

0 60 X 20 

0 60 X 30 

0 60 X 40 

0 60 X 50 

0 80 X 20 

0 80 X 30 

0 80 X 40 

0 80 X 50 

98 

Spiral Zımpara Lastiği (Sap06 mm.) 

0 6 X 12 X 3 

0 8 X 12 X 3 

0 9 X 12 X 3 

013 X 12 X 3 

010 X 30 X 6 
300 012 X 30 X 6 
300 015 X 30 X 6 
300 0 20 X 30 X 6 
300 0 25 X 30 X 6 
300 0 30 X 30 X 6 
300 0 40 X 30 X 6 
300 0 50 X 30 X 6 
300 

300 

300 

300 

300 

300 

300 Spiro 

300 

0 6 X 12 

0 8 X 12 

0 9 X 12 

013 X 12 

010 X 30 

012 X 30 60 -120 

X 6 015 X 30 arası 

X 6 0 20 X 30 

X 6 0 25 X 30 

X 6 0 30 X 30 

X 6 0 40 X 30 

X 6 0 50 X 30 

X 6 

X 6 

X 6 

X 6 

X 6 

X 6 

X 6 
0115 0 22 36-40-60

6 X 
0180 0 22 

6 X 

X 6 

X 6 

Elmas Bileme Taşları 

0115 0 22 
40-60-80-100-120

0180 0 22 



EGE TEKNİK HIRDAVAT 

Havalı Diprofiller ve Havalı Spiraller 

Havalı Diprofiller 

UTR-70 

--

UR-300 

--

UTR-030 

--

UR-50 

--

UR-70 

_t_ 
t 

Eğe ve Seramik Tutucular 

Kod. 2714 Kod. 2715 

Model 
Devir 
Ölçüler 
Ağırlık 
Hareket 

Model 
Devir 
Ölçüler 
Ağırlık 
Hareket 

Model 
Devir 
Ölçüler 
Ağırlık 
Hareket 

Model 
Devir 
Ölçüler 
Ağırlık 
Hareket 

Model 
Devir 
Ölçüler 
Ağırlık 
Hareket 

UTR-70 
35.000 
28x200L 
200gr. 
0,7mm 

UR-300 
10.000 
23x200mm 
250gr. 
3 mm 

UTR-030 
40.000 
28x200mm 
200gr. 
0.3 mm 

UR-50 
45.000 
23x165 mm 
220gr. 
0.5 mm 

UR-70 
15.000 
18x180L 
200gr. 
0.7mm 

Kod.2716 

Havalı Spiraller 

UG-260 

UG-300 

UG-400 

UG-500 

GP-54 

Kod.2717 Kod.2718 
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Model 
Devir 
Ölçüler 
Ağırlık 
Pens0 

Model 
Devir 
Ölçüler 
Ağırlık 
Pens0 

Model 
Devir 
Ölçüler 
Ağırlık 
Pens0 

Model 
Devir 
Ölçüler 
Ağırlık 
Pens0 

Model 
Devir 
Ölçüler 
Ağırlık 
Pens0 

UG-260 
60.000 
019x218mm 
180gr. 
3mm 

UG-300 
35.000 
019x218mm 
180gr. 
3-6mm 

UG-400 
60.000 
019x218mm 
180gr. 
3mm 

UG-500 
60.000 
019x218mm 
180gr. 
2.35-3mm 

GP-54 
54.000 
019x218mm 
180gr. 
3mm 

Kod.2719 



EGE TEKNİK HIRDAVAT 

Aşındırıcı ve Kesici Taşlar 

Çelik Taşları 
Silindirik ve Satıh Taşlama 
EKR (Kum) K6 VN 

-
ıOmi) •�-;1111111·-1 !Jıı·•H 

0150 X 20 X 20 

0175 X 20 X 20 

0 200 X 20 X 20 

0 250 X 25 X 76.� 

0 250 X 30 X 76.� 

0 250 X 32 X 76.� 

0 250 X 40 X 76.� 

0 300 X 40 X 76.� 

0 300 X 40 X 127 

0 350 X 40 X 127 

0 350 X 50 X 127 

0 400 X 40 X 127 

ımı t!ffl Gii] 

Zımpara Taşları - Yüzey, 
Silindirik ve Satıh Taşlama 
NK 

-
- 1;-;1111111·-· !.111'·� 

0150x20x20 

0150x25x20 

0175 X 20 X 20 

0175 X 25 X 20 

0 200 X 20 X 20 

0 200 X 25 X 20 

0 200 X 30 X 20 

0 200 X 32 X 20 

0 250 X 25 X 25 

0 250 X 30 X 25 

0 250 X 32 X 25 

0 250 X 40 X 25 

� ımı fffl 

Çanak Taşlar Evsaf: EK 60 K6 V 

., 

E (konik) -0 100 20 

E (konik) -0 125 20 

., 

D (düz)-0100 20 

D (düz)-0125 20 

Taş Düzeltme Elması 

mm 
012 x49 mm 0.5 Karat 

012 x49 mm 0.75 Karat 

012 x49 mm 1 Karat 

012 x49 mm 4.5 Karat 

012 x49 mm 2 Karat 

012 x49 mm 3 Karat 

100 

[ID] 

Elmas Bileme Taşı 
Evsaf: SCG 80 J5 V 

0125 X 20 X 20 

0150 X 20 X 20 

0150 X 25 X 20 

0175 X 20 X 20 

0175 X 25 X 20 

0 200 X 20 X 20 

0 200 X 25 X 20 

0 200 X 32 X 20 

0 250 X 25 X 25 

0 250 X 32 X 25 

0 300 X 32 X 30 

NK Kesme TaşıNK Ke sici - A36 T BF80 

Flex Çapak Taşlan 
NK Flex - A24 Q BF80 

,. 

0115 X 6 X 22 

0180 X 8 X 22 



EGE TEKNİK HIRDAVAT 

Tesviye Eğeleri 

Tesviye Eğeleri Ürün tablosu 

c::::::ı 
Form Lama 

(Hand) 

inç 4 6 8 10 12 4 

Kalın • • • • • • 

Orta • • • • • • 

ince • • • • • • 

Tesviye Eğe Sapları 

No: 1 No: 2 No: 3 

Yarım 
yuvarlak 

6 8 10 12 4 

• • • • • 

• • • • • 

• • • • • 

BETA 

ESAŞ 

o 6 
Yuvarlak Üç köşe 

6 8 10 12 4 6 8 10 12 

• • • • • • • • • 

• • • • • • • • • 

• • • • • • • • • 

Saatçi Eğe Takımları 

(6'1ı) 
[l l ?�:··,---t� .. �.,.._.._ 

� 1 ��-
. ' ---
fi'C . • .... ..:: 

101 

D 
ı::::::::::::::::::::::::J 
Mil Eğesi 

Dört köşe (İki kenarı düz) 

4 6 8 10 12 4 6 8 10 12 

• • • • • 

• • • • • 

• • • • • • • • • • 

BAHCO 

(12'1i) 
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EGE TEKNİK HIRDAVAT 

HSS Matkap Uçları - Punta Matkabı 

Silindirik Saplı Matkap Uçları 

1_
ı--

C.-.-ij-ififfifif!!!-!f!_i_1f;fif1iffifji ___ L, -
-------------� 

d1 il 

T >-----------L2--------

. -· -- .- .- - � �
ıtlf//j. - �- - • -- extra uzun 

uzun DiN 1869 HSS 

Ekstra Uzun matkap ucu 

f'ıi••-. ,11 Rn � 
DiN 338 HSS DiN 340 HSS 2.0mm 125 - 85 

Standart matkap ucu Uzun matkap ucu 
2.5mm 140 - 95 
3.0mm 150 -100 

t:l'l[(IJE) � t:l'lKiE"ill lkı l"b.fflııı 3.5mm 155 -105 

0.4mm 20-5 1.0mm 56-33 4.0mm 175 -120 

0.5mm 22 -6 

0.6mm 24- 7

0.7mm 28-9

0.8mm 30-10

0.9mm 32 -11 

1.0mm 34 -12 

1.1 mm 36 -14 

1.2 -1.3 mm 38 -16 

1.1 -1.4 mm 65-41
1.5mm 70-45 

1.6-1.9 mm 80-53
2.0mm 85-56

2.1 -2.4 mm 95-62
2.5mm 95-62

2.6-2.9 mm 100 -66 

3.0mm 100 -66 
3.1 -3.4 mm 112 -73 

3.5mm 112 -73 
3.6-3.9 mm 119 -78 

4.5mm 185 -125 
5.0mm 195 -135 
5.5mm 205 -140 
6.0mm 205 -140 
6.5mm 215-150
7.0mm 225 -155 
7.5mm 225 -155 
8.0mm 240 -165 
8.5mm 240 -165 
9.0mm 250 -175 
9.5mm 250 -175 

10.0 mm 265 -185 

1.4-1.5 mm 40-18 
4.0mm 119 -78 

4.1 -4.4 mm 119 -78 
10.5 mm 265 -185 
11.0 mm 280 -195 

1.6-1.7 mm 43 -20 4.5mm 126 -82 11.5 mm 280 -195 

1.8-1.9 mm 46-22 4.6-4.9 mm 132 -87 12.0 mm 295 -205 

2.0-2.1 mm 49 -24 
5.0mm 132 -87 

5.1 -5.4 mm 139 -91 
12.5 mm 295 -205 
13.0 mm 295 -205 

2.2 -2.3 mm 53 -27 5.5mm 139 -91 3.0mm 190 -130 

2.4 -2.6 mm 57 -30 

2.7-3.0 mm 61 -33 

5.6-5.9 mm 139 -91 

6.0mm 139 -91 
6.1 -6.4 mm 148-97

3.5mm 210-145
4.0mm 220 -150 
4.5mm 235 -160 

3.1 -3.3 mm 65 -36 6.5mm 148-97 5.0mm 245 -170 

3.4 -3.7 mm 70-39 
6.6-6.9 mm 156 -102 

7.0mm 156 -102 
5.5mm 260 -180 
6.0mm 260 -180 

3.8-4.2 mm 75 -43 7.1 -7.4 mm 156 -102 6.5mm 275 -190 

4.3 -4.7 mm 80-47 7.5mm 156 -102 
7.6-7.9 mm 165 -109 

7.0mm 290 -200 
7.5mm 290 -200 

4.8-5.3 mm 86-52 8.0mm 165 -109 8.0mm 305-210

5.4-6.0 mm 93 -57 

6.1 -6.7 mm 101 -63 

6.8-7.5 mm 109 -69 

7.6 -8.5 mm 117 -75 

8.6-9.5 mm 125 -81 

9.6-10.6 mm 133 -87 

10.7-11.8 mm 142 -94 

8.1 -8.4 mm 165 -109 

8.5mm 165 -109 
8.6-8.9 mm 175 -115 

9.0mm 175 -115 
9.1 -9.4 mm 175 -115 

9.5mm 175 -115 

9.6-9.9 mm 184 -121 
10.0 mm 184 -121 

10.1 -10.4 mm 184 -121 

10.5 mm 184 -121 

8.5mm 305 -210 
9.0mm 320 -220 
9.5mm 320 -220 

10.0 mm 340 -235 
10.5 mm 340 -235 
11.0 mm 365 -250 
11.5 mm 365 -250 
12.0 mm 375 -260 
12.5 mm 375 -260 
13.0 mm 375 -260 

11.9 -13.2 mm 151-101 11.0 mm 195 -128 3.5mm 265 -180 

13.3 -14.0 mm 160-108 

14.1 -15.0 mm 169-114 

15.1 -16.0 mm 178 -120 

16.5 & 17.0 mm 184 -125 

17.5 & 18.0 mm 191 -130 

18.5 & 19.0 mm 198-135 

19.5 & 20.0 mm 205 -140 

20.5 & 21.0 mm 213 -145 

11.5 mm 195 -128 
12.0 mm 205-134

12.5 mm 205 -134 
13.0 mm 205-134
13.5 mm 214 -140 

14.0 mm 214 -140 
14.5 mm 220 -144 

15.0 mm 220 -144 
15.5 mm 227 -149 

16.0 mm 227 -149 
16.5 mm 235 -154 

4.0mm 280 -190 
4.5mm 295 -200 
5.0mm 315 -210 
5.5mm 330 -225 
6.0mm 330 -225 
6.5mm 350 -235 
7.0mm 370 -250 
7.5mm 370 -250 
8.0mm 390 -265 
8.5mm 390 -265 
9.0mm 410 -280 
9.5mm 410 -280 

21.5 & 22.0 mm 221 -150 17.0 mm 235-154 10.0 mm 430 -295 

22.5 & 23.0 mm 229 -155 
17.5 mm 241 -158 
18.0 mm 241 -158 

10.5 mm 430 -295 
11.0 mm 455 -310 

23.5 mm 229 -155 18.5 mm 247-162 11.5 mm 455 -310 

24mm 236 -160 
19.0 mm 247 -162 
19.5 mm 254-166

12.0 mm 480 -330 
12.5 mm 480 -330 

24.5 & 25.0 mm 236 -160 20.0 mm 254-166 13.0 mm 480 -330 

104 

HSS Punta Matkabı (Uzun Tip) 
DiN 333 / Form - A 

d11rm,) 

2.0 

2.5 

3.15 

4.0 

5.0 

d1 

(Kısa Tip) 

d1 (mm) 

1.0 

1.25 

1.6 

2.0 

2.5 

3.15 

4.0 

L (mm) Dımm> 

120 5.00 

120 6.30 

120 8.00 

120 10.00 

120 12.50 

d2ımm) L1ımm) U(mm) 

3.15 31.5 1.30 

3.15 31.5 1.60 

4 00 35.5 2.00 

5.00 40.0 2.50 

6.30 45.0 3.10 

8.00 50.0 3.90 

10.00 56.0 5.00 

Elle Sıkmalı Mandren 

0-8 

1 - 10 

B12 3-16 B16 

B 12 3-16 B18 

Anahtarlı Mandren 



EGE TEKNİK HIRDAVAT 

HSS Frezeler 

Düz Alınlı Parmak Freze Bıçakları 

DiN 844A 

HSS-ECo 
Silindirik Saplı 
Düz alınlı 
Sağ Helis 
Sağ Kesme 
Helis Açısı 30' 
Tip N Weldon 

h."if;lı[:F:ı.:lı 

,n, t:b [in l1ı:ı 
2 6 51 7 

2.5 6 52 8 
3 6 52 8 
4 b !)!) 11 

b b !)/ lj 

ö b 'J/ ı.ı 
( ıu 00 10 

8 10 69 19 
Q 1n f,Q 1Q 

1n 1n 7') ?? 

11 12 79 22 
12 12 83 26 
13 12 83 26 
14 12 83 26 
15 12 83 26 
16 16 92 32 
17 16 92 32 
18 16 92 32 
19 16 92 32 
20 20 104 38 
22 20 104 38 
24 25 104 38 
25 25 121 45 
26 25 121 45 
28 25 121 45 
30 25 121 45 
32 32 133 53 

z 

-

f} ,n, 
4 3 
4 4 
4 5 
4 6 
4 ts 

'I ıu 
'I I<'. 

4 14 

4 1� 

A 1Q 

4 20 
4 22 
4 24 
4 25 
4 26 
4 28 
4 30 
4 32 
4 
4 
4 
4 
5 
5 
5 
6 
6 

[!mm 
t:b 11n 

6 56 
6 63 
6 68 
b bö 

ıu öö 

ıu �'J 

I.:'. ı ıu 
12 110 
1h 1?1 

rn 1?1 

20 141 
20 141 
25 166 
25 166 
25 166 
25 166 
25 166 
32 186 

Düz Alınlı Kaba Talaş Pannak Freze Bıçakları 

DiN 844A 

HSS-ECo 
Silindirik Saplı 
Düz alınlı, 

z 

l1c:l 
12 
19 
24 
Z4 

JÖ 

'l'J 

:Jj 

53 
1,1 

ı:1 

75 
75 
90 
90 
90 
90 
90 

106 

d2 

_ı_ 

. 1 

-

� 
4 
4 
4 
4 

4 

'I 

'I 

4 
4 

A 

4 
4 
4 
5 
5 
5 
6 
6 

1 
d2 
_ı 

Kaba Talaş 
Sağ Helis 
Sağ Kesme 
Helis Açısı 30' 

::1 :=-=-�---L2���L-,�--------,, 1

Tip NR-NF Weldon 

8 10 69 19 4 10 10 95 45 4 
10 10 72 22 4 12 12 110 53 4 
12 12 83 26 4 14 12 110 53 4 
14 12 83 26 4 16 16 123 63 4 
16 16 92 32 4 18 16 123 63 4 
18 16 92 32 4 20 20 141 75 4 
20 20 104 38 4 22 20 141 75 4 
22 20 104 38 4 24 25 166 90 4 
24 25 104 38 4 25 25 166 90 5 
25 25 121 45 5 26 25 166 90 5 
26 25 121 45 5 28 25 166 90 5 
28 25 121 45 5 30 25 166 90 5 
30 25 121 45 5 32 32 186 106 6 
32 32 133 53 5 
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T Yank Freze Bıçakları 

DiN 850 D 
Silindirik Saplı 
Capraz Dişli 
Sağ Helis 
Sağ Kesme 
Helis Açısı 10' 
Tip D Weldon 

13.5 3 
13.5 4 
16.5 3 
16.5 4 
16.5 5 
19.5 4 
19.5 5 
19.5 6 
22.5 5 

1 

56 10 8 
56 10 8 
56 10 8 
56 10 8 
56 10 8 
56 10 8 
56 10 8 
56 10 8 
56 10 8 

Sabit Pilotlu Freze Bıçaklan 

L1 

HSS-ECo DiN 373 

Silindirik Saplı Sabit Pilotlu 90'-180° 

22.5 
22.5 
25.5 
28.5 
28.5 
28.5 
32.5 
32.5 

Tip N 

Cfilil!lfiri:ırdl 

Lı 

rrıı t:t'I 17 00 � 
M 3 5.9 3.2 
M 4 7.4 4.3 
M 5 9.4 5.3 
M 6 10.4 6.4 
M 8 13.5 8.4 
M10 16.5 10.5 
M12 19 13 
M14 23 15 
M16 25 17 
M18 28 19 
M20 31 21 

Havşa Freze Bıçakları 

DiN 334 - DiN 335 
Silindirik Saplı 60

°

-90
° 

Form C 

HSS-Eco 

@to;fflmm:m 
,n, t:b 
6.3 5 

8.3 6 
10.4 6 
12.4 8 
16.5 10 
20.5 10 

25 10 
31.5 12 

71 25 
71 25 
80 35 
80 35 

100 40 
120 45 
120 50 
130 60 
150 65 
155 70 
165 75 

� 
45 
50 
50 
56 
60 
63 
67 
71 

L 

t 

HSS-ECo 

6 56 8 
8 56 8 
6 56 8 
6 56 10 
8 56 10 

10 63 10 
8 56 10 

10 63 10 

_i_ 
d 

.ı T

r;:ı � 
6 3 
8 3 

10 3 
10 3 
12 3 
12 3 
16 3 
16 3 
20 3 
20 3 
20 3 

17 � 
2 3 

2 3 

2.5 3 

2.8 3 
3.2 3 
3.5 3 
3.8 3 
4.2 3 



EGE TEKNİK HIRDAVAT 

HSS Kılavuzlar ve Raybalar 

Metrik Normal Vida El Kılavuzu (3'1ü Takım) 
DiN 352 
Metrik Normal Vidalar İçin 
El Kılavuzu (3'10 Takım) 
Sağ Kesme Yönlü 
Tolerans 6H 
HSS 

rın 

M 2 

M 2.5 

M 3 

M 3.5 

M 4 

M 4.5 

M 5 

M 6 

M 7 

M 8 

M 9 

M 10 

M 11 

M 12 

M 14 

M 16 

M 18 

M 20 

M 22 

M 24 

M 27 

M 30 

M 33 

M 36 

ı:zt.;.liliiil 

0.40 

0.45 

0.50 

0.60 

0.70 

0.75 

0.80 

1.00 

1.00 

1.25 

1.25 

1.50 

1.50 

1.75 

2.00 

2.00 

2.50 

2.50 

2.50 

3.00 

3.00 

3.50 

3.50 

4.00 

d1 

Ölçü (mm) 

rıc, 11!:l 
40 8 

40 9 

40 11 

45 13 

45 13 

50 16 

50 16 

50 19 

50 19 

56 22 

63 22 

70 24 

70 24 

75 29 

80 30 

80 32 

95 40 

95 40 

100 40 

110 50 

110 50 

132 56 

132 56 

150 63 

Silindirik Saplı El Raybası 

DiN 206 
Düz ve Helis Kanallı 
Sağ Kesme Yönlü 
Form A-B 
Tolerans 7H 

HSS 

r.1ı 
2 

2.5 

3 

4 

4.5 

5 

5.5 

6 

6.5 

7 

8 

8.5 

9 

10 

11 

12 

13 

14 

15 

16 

17 

18 

20 

d1 

- --
- -

L1 

(filil!][1i:ilim 
rıcı 11!:l 
52 30 

60 31 

62 31 

76 38 

81 41 

87 44 

93 47 

93 47 

100 50 

107 54 

115 58 

115 58 

124 62 

133 66 

142 71 

152 76 

152 76 

163 81 

163 81 

175 87 

175 87 

188 93 

201 100 

(i� 

2.8 

2.8 

3.5 

4 

4.5 

4.5 

6 

6 

6 

6 

7 

7 

8 

9 

11 

12 

14 

16 

18 

18 

20 

22 

25 

28 

d2 

il\ 
2.1 

2.1 

2.7 

3 

3.4 

3.4 

4.9 

4.9 

4.9 

4.9 

5.5 

5.5 

6.2 

7 

9 

9 

11 

12 

14.5 

14.5 

16 

18 

20 

22 

d2 

t 

[3 
1.60 

2.10 

2.24 

3.15 

3.55 

4.0 

4.5 

4.5 

5.0 

5.6 

6.3 

6.3 

7.1 

8.0 

9.0 

10.0 

10.0 

11.2 

11.2 

12.5 

12.5 

14.0 

16.0 

Silindir Saplı Makina Raybalan 
DiN 212 

d2 

Düz ve Helis Kanallı 
Sağ Kesme Yönlü 
Form A-B-C 
Tolerans H7 

HSS 
� ___ L_1 __ _..,,11 

Ölçü (mm) 

rın 11ft rı.ı:.ı 
2 51 15 

2.5 60 17 

3- 3.5 61 18 

4- 4.5 75 20 

5- 5.5 86 23 

6- 6.5 93 26 

7- 7.5 109 31 

8- 8.5 117 33 

9- 9.5 125 36 

10-10.5 133 38 

11 -11.5 142 41 

12-12.5 151 44 

13 151 44 

14 160 47 

15 162 50 

16 170 52 

17 175 54 

18 182 56 

19 189 58 

20 195 60 

Metrik Normal Vida Makina Kılavuzu 

Metrik Normal Vidalar İçin 
Makina Kılavuzu (Tek) 
Sağ Kesme Yönlü 
Tolerans 6 
HSS j....__1L.J 

d1 

DiN 371 /C Cill flHtıml 

t3ı � [!g � 
M 3 0.5 56 6 

M 4 0.7 63 7 

M 5 0.8 70 8 

M 6 1.0 80 10 

M 8 1.25 90 12 

M 10 1.50 100 14 

M 12 1.75 110 16 

DiN 376/ C mı mmınm 
M 3 0.5 56 6 

M 4 0.7 63 7 

M 5 0.8 70 8 

M 6 1.0 80 10 

M 8 1.25 90 12 

M 10 1.50 100 14 

M 12 1.75 110 16 

M 14 2.0 110 18 

M 16 2.0 110 20 

M 18 2.5 125 22 

M20 2.5 140 22 

M22 2.5 140 24 

M24 3.0 160 28 

M27 3.0 160 30 

M30 3.5 180 35 

106 

L1 

(i� 

2 

2.5 

3 

4 

5 

5.6 

7.1 

8 

9 

10 

10 

10 

10 

12.5 

12.5 

12.5 

14 

14 

16 

16 

DiN 371 /C 

DiN 376/C 

mı [3 
3.5 2.7 

4.5 3.4 

6 4.9 

6 4.9 

8 6.2 

10 8 

12 9 

2.2 -
2.8 2.1 

3.5 2.7 

4.5 3.4 

6 4.9 

7 5.5 

9 7 

11 9 

12 9 

14 11 

16 12 

18 14.5 

18 14.5 

20 16 

22 18 



EGE TEKNİK HIRDAVAT 

HSS Raybalar ve Paftalar 

Köşe Yuvarlama Freze Bıçaklan 

DiN 6518 B 

Silindirik Saplı 
Köşe Kırma ve 
Yuvarlama HSS-E Co 

� _n,,.mr.ffin":':'ı":ffl. 
i.ı 

-

10 

1.5 8 60 10 
2 12 tiU 12 
2.5 13 60 12 
3 16 60 12 
3.5 17 65 12 
4 ltl b5 12 
4.5 19 65 12 
5 2U ti5 1ti 
5.5 24 67 16 
6 25 67 16 
6.5 26 72 16 
7 27 72 16 
7.5 28 72 16 
8 29 72 16 

Metrik Normal Vida Paftaları 

DiN 2238 

MetrikSağ Helis 
Sağ Kesme 
Helis Açısı 30' 
Tip NR-NF Weldon 

HSS-Eco r 
d2 

_ı 
i+-h1--.ı 

4 
4 
4 

4 
4 

4 
4 

4 
4 
4 
4 
4 
4 
4 
4 

maıD <Dilim
c3ı r:mmım � 

M 2 0.40 16 
M 2.5 0.45 16 
M 3 0.50 20 
M 3.5 0.60 20 
M 4 0.70 20 
M 5 0.80 20 
M 6 1 20 
M 7 1 25 
M 8 1.25 25 
M 9 1.25 25 
M 10 1.50 30 
M 12 175 38 
M 14 2 38 
M 16 2 45 
M 18 2.50 45 
M20 2.50 45 
M22 2.50 55 
M24 3 55 
M27 3 65 
M30 3.50 65 

_, 
8.5 
9 
9.5 

10 

10.5 
11 
12 
12.5 
13 
14 
15 
16 
18 

20 

llıı 
5 
5 
5 
5 
5 
7 
7 
9 
9 
9 

11 
14 
14 
18 
18 
18 
22 
22 
25 
25 

Pafta Kolu 

cm®mmm m . . . . ruııııı 
ıh 

31 
32 
33 
34 
36 
37 
39 
40 
41 
43 
50 
52 
56 
60 

r!l 
4 

4 

4 

4 

4 

4 

4 

4 

4 

4 

4 

4 

4 

5 
5 
5 
5 
5 
5 
6 

l1cı 
90 
90 
90 
90 
90 
90 
90 
95 
95 
95 
95 
95 

112 
112 

s 

r.1 n 1 3 - 4 20x 5 

25 5 2 4.5 - 6 20 X 7 

25 5 3 7 - 9 25x 9 
25 5 4 1 O - 11 30 X 11 
25 5 5 12 - 14 38x 14 
25 5 
25 5 

6 16 - 20 45x 18 

25 5 
25 5 
25 5 
25 5 
25 5 
25 5 
25 6 
25 6 

Klavuz Kolu 

ITT-1 lı.'.ır:.ıuı·� 

o 1 - 8 
1 1 - 10 

2 3.5 - 12 
3 5 - 20 
4 11 - 27 

Cırcırlı Klavuz Kolu / Kısa Cırcırlı Klavuz Kolu / Uzun 

2 5 - 12 20 5 - 12 
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EGE TEKNİK HIRDAVAT 

Testereler, Sert Metal Elmas Uçlar 

Sert Metal Elmas Uçlar 

KNUXSOL KNUXSAG 

TPKN 22 TPKN16 

TPKN 11 

Şerit Testereler 

6x 10 0.65mm 8 X 14 0.65 mm 

6x 12 0.65mm 30m 8 X 18 0.65 mm 30m 

6x 14 0.65mm 30m 10x 10 0.65 mm 30m 

6x 18 0.65mm 30m 10x12 0.65 mm 30m 

8x 10 0.65mm 30m 10x 14 0.65 mm 30m 

8x 12 0.65mm 30m 10x 18 0.65 mm 30m 

Daire Testereler 

DiN 1837/38 

HSS 

� 

50 

50 

50 

50 

50 

50 

50 

63 

63 

63 

63 

63 

63 

63 

63 

63 

63 

80 

80 

80 

80 

80 

80 

80 

80 

80 

80 

80 

100 

100 

100 

100 

100 

100 

100 

100 

100 

100 

100 

125 

125 

125 

125 

125 

125 

125 

125 

125 

125 

125 

160 

160 

160 

160 

160 

160 

160 

160 

160 

108 

IDti3 
Liı.mllil.ll.,1 •· •l!ll 

[;) mi" 
0.6 13 

0.8 13 

1 13 

1.2 13 

1.6 13 

2 13 

2.5 13 

0.6 16 

0.8 16 

1 16 
1.2 16 

1 6 16 

2 16 

2.5 16 

3 16 

4 16 

5 16 

0.6 22 

0.8 22 

1 22 

1.2 22 

1.6 22 

2 22 

2.5 22 

3 22 

4 22 

5 22 

6 22 

0.6 22 

0.8 22 

1 22 

1.2 22 

1.6 22 

2 22 

2.5 22 

3 22 

4 22 

5 22 

6 22 

0.6 27 

0.8 27 

1 27 

1.2 27 

1.6 27 

2 27 

2.5 27 

3 27 

4 27 

5 27 

6 27 

1 32 

1.2 32 

1.6 32 

2 32 

2.5 32 

3 32 

4 32 

5 32 

6 32 



EGE TEKNİK HIRDAVAT 

Yüzey İşleme Katerleri 

CKJNR 

reır,.ııı '"' 1WJ.IUl 
.. 

l!fJ ı::!] l'.!:lı n:. 
�7. . ..,ı,,-,, �!l.l ı:t-: •. ,.._ .;ıır.;...: 

CKJNR 2525M 160-A 93 25 25 150 KNUX16 5- M.6

CKJNR 2525M 16-A 93 25 25 150 KNUX16 5- M.6

CKJNR 2525M 16 93 25 25 150 KNUX16 5- M.6

CKJNR 2020M 16-A 93 20 20 150 KNUX16 5- M.6

CKJNR 2020M 16 93 20 20 150 KNUX16 5- M.6

CKJNL 

CKJNL 2525M 16-A 93 25 25 150 KNUX16 5- M.6

CKJNL 2525M 16 93 25 25 150 KNUX16 5- M.6

CKJNL 2020M 16-A 93 20 20 150 KNUX16 5- M.6

CKJNL 2020M 16 93 20 20 150 KNUX 16 5- M.6

Mors Kovan ve Konikleri - Döner Puntalar - Katerler 

Mors Kovanları Mors Konikleri Döner Punta 

ı. 
L 

td d1 

·1

cın.mmwn �©ilil!l 
fflm:, m (l'] ıı. r.ı rrn r:ı..l rı. IK1 rı;] 11<1 

MO.K2/1 17.80 12.06 75 M.K016x2 17.78 15.73 75 DP.2 25 50 15 155 32 50 73 

MO.K3/2 23.80 17.78 94 M.K016x3 23.82 15.73 94 DP.3 25 55 20 172 32 50 90 

MO.K4/3 31.25 23.82 117.5 M.K016x4 31.26 15.73 117.5 DP.4 40 61 26 217 52 56 109 

MO.K5/4 44.4 31.26 149.5 M.K018x2 17.78 17.78 75 DP.5 44 78 38 270 58 70 142 

MO.K6/5 63.4 44.40 210 M.K018x3 23.82 17.78 94 DP.6 54 98 54 363 73 97 193 

M.K018x4 31.26 17.78 117.5 

M.K022x2 17.78 21.79 75 

M.K022x3 23.82 21.79 94 

M.K022x4 31.26 21.79 117.5 

M.K024x3 23.82 23.82 94 

M.K024x4 31.26 23.82 117.5 
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EGE TEKNİK HIRDAVAT 

Hassas Ölçü Aletleri - Kumpaslar ve Kompratörler 

Dijital Kumpas 

� 
... ....,. 

ıır•ur·..::ıı�-.-..4[;.-;11:.ı....,•1 

O - 150 
O- 200
O- 300
O- 500

Hassas Su Terazisi 

[lır•ıır•..::ıı�T.4[:.ı.-.":7:.ı.;.; 

.. 

111 

-

100 mm 
150 mm 
200 mm 

Kulaklı Kompratör 

O - 10 X 

O - 25 X 

X 

X 

X 

X 

X 

X 

X 

- .. - ..

.... . "!) •• 111111 

0,01 
0,01 
0,01 
0,01 

- -

ı:F.·--..�, .. ,. ,_ ........ 

0,02 
0,02 
0,02 

0
:
01 

O 01 

Kumpas 

..... ... - - ..

ll . . 

• ............. 111111 

O- 150
O- 150
O- 200
O- 200
O- 300
O- 500
O - 1000 

Dijital Derinlik Kumpası 

O - 200 
O - 300 

Salgı Kompratörü 

1 1 

O - o: 14
O - O 8 

112 

X 

X 

X 

X 

X 

X 

X 

X 

X 

X 

X 

X 

ı;.-;.n·• 
.. _.., 

. 

0,05 
0,02 
0,05 
0,02 
O 02 
0,02 
0,02 

0,02 
0,02 
O 02 

0
:
001 

O 01 

.. 



EGE TEKNİK HIRDAVAT 

Mikrometreler 

Dijital Mikrometre 

- - - -

[lıı•••ı• ... ıın.'l'jl:..�··................ 111111 

o . 25
25 - 50 
50 - 75 
75 - 100 

Silindir Kompratörü 

Dereceli Gönye 

ı;; •• -..... , .. ,.-::.-:-••.•• : 

X 0,01 
X 0,01 
X 0,01 
X 0,01 

O - 360° Mercekli gönye 

113 

Dış Çap Mikrometresi 

-� - .....-
,.J[.aı!·�, .. ,·��. -,�, 

o - 25 
25 - 50 
50 - 75 
75 - 100 

........

--

L•«•••T·�··· • • •

10 - 18 

18 - 35 

35 - 60 
50 - 150 

100 - 160 

-

X 

X 

X 

X 

-

1!1111 

X 

X 

X 

X 

X 

Mitutoyo 

l.r.n·• 
- - -. 

O 01 
O 01 
O 01 
O 01 

-

1!1111 

i: .• ,., .. ;-:.,.--
-

O 01 

0,01 

0,01 
0,01 

0,01 



EGE TEKNİK HIRDAVAT 

Gönyeler ve Mastarlar 

a 

Kıl Gönyeler Şapkalı (T) Gönyeler 

a b h k a b h k 
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) 

50 X 40 15 X 6 100 X 70 20 X 5 

75 X 50 15  X 6 150 X 100 25 X 5 

100 X 70 20  X 6 200 X 130 30 X 6 

150 X 100 25  X 7 . 5  250 X 160 30 X 6 

200 X 130 30  X 6 400 x200 40 X 8 

Radüs Mastan Filler Çakısı 

No Ölçü Ebat 0,05 - 1,0 x 100 mm 20 Ad./ Takım 

No: 1 = 1 - 7.5 x 0.5 mm

No: 2 = 7.5 - 15 x 0.5 mm 

No: 3 = 15.5 - 25 x 0.5 mm 
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EGE TEKNİK HIRDAVAT 

Kombine Bağlama Pabuçları 

Destek Delikli Düz Pabuç 
• Malzeme Ck45 DiN 
• Sertlik 32-35 HRC
• Siyah kaplama Kod 

DP-06050 
DP-08060 
DP-10080 
DP-12100 
DP-12125 
DP-16125 
DP-16160 
DP-20160 
DP-20200 
DP-20250 
DP-24160 
DP-24200 
DP-24250 
DP-24315 
DP-30250 
DP-30315 
DP-36400 

Kızaklı Kombine Sıkma Pabuçları 

Pabuç Destek Civatası 

D 

L 

50 
60 
80 

100 
125 
125 
160 
160 
200 
250 
160 
200 
250 
315 
250 
315 
400 

:ll 
il � ... ,, 

I. d1 • I

Trapez Diş Yükseltici Destek 

Büyük Boy Yükseltici Destek 

I 

il il 

�i�� 
• 

12 

�-
---

rı.:1·1 
� 

.c 
g 

FıııingScrew 

d 

b1 1 1 ıı] a b2 
metrik whitworth 

6,6 M6 1/4 10 20 
9 M8 5/16 12 25 

11 M10 3/8 15 30 

14,5 M12-M14 1/2 20 40 

18.5 M16-M18 5/8 25 50 

30 60 
22.5 M20-M22 3/4 30 60 

35 70 
30 70 
35 70 

26 M24 1 35 70 
40 80 

M30 11 / 4 40 33 50 80 

43 M36-M42 11 / 2 60 100 

Kod D X F 
SY-10042 M10x42 
SY-12050 M12x50 
SY-12095 M12x95 
SY-16062 M16x62 
SY-16097 M16x97 
SY-16117 M16x117 
SY-20062 M20x62 
SY-20097 M20x97 
SY-20117 M20x117 
SY-24081 M24x81 
SY-24116 M24x116 

• Malzeme Ck45 DiN 
• Siyah kaplama 

Kod d 

VY-023030 23-30 M16 
VY-040060 40-60 M16 
VY-042052 
VY-050070 
VY-070100 
VY-100140 
VY-140220 
VY-213330 

42-52 Tr30x4 
50-70 Tr30x4 

70-100 Tr 30x4 
100-140 Tr30x4 
140-220 Tr 30x4 
210-330 Tr 30x6 

d1 
30 
36 
36 
45 
45 
45 
50 
50 
50 
50 
50 

34 
34 
50 
50 
50 
50 
54 
58 

VY-260430 260-430 Tr30x6 68 

• Malzeme 9 S Mn Pb 28 DiN
• Siyah kaplama

Kod 
d g 

YD-200 200-300 Tr40x7 70 
YD-280 280-460 Tr40x7 70 
YD-340 430-750 Tr40x7 70 
YD-710 710-1250 Tr40x7 70 

b3 

8 
10 
12 

14 

18 

22 

26 
26 
26 
35 

34 

43 

k 

26 
26 
26 
26 

e1 

10 
13 
15 
21 
50 

26 

30 

35 

45 

100 

k 

8 
10 
10 
13 
13 
13 
13 
13 
13 
14 
14 

32 
32 
50 
50 
50 
50 
54 
58 
68 

e2 d gr 

20 M8 60 
22 M8 11 O 
30 M10 200 

40 M12 550 
550 

45 M16 1100 
65 1330 
60 2000 
80 M20 2200 

100 2500 
60 1900 
80 2500 

100 M24 3750 
130 4200 
100 M24 4800 
130 7600 
150 M24 17800 

gr 
60 

100 
150 
200 
250 
cınn 

340 
400 
430 
600 
850 

� kgf 
= 

gr 

1000 140 
1800 250 
6000 550 
6000 620 
6000 900 
6000 1600 
6000 2400 
5000 3900 
4000 6700 

� kgf gr 

8000 8000 
6000 12000 
5000 12600 
4000 16500 

Jr'' bitlomnSas, 

�1 
• Yüksek parçalarda kullanım amaçlı trapez diş yükseltici destek
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EGE TEKNİK HIRDAVAT 

Somunlu Pullu "T" Ayaklı Saplama 

Kod 

TAS-1010040 
TAS-1010063 
TAS-1010080 
TAS-1010100 
TAS-1012050 
TAS -1012063 
TAS -1012080 
TAS-1012100 
TAS-1012125 
TAS-1012160 
TAS-1012200 

TAS-1212050 
TAS-1212063 
TAS-1212080 
TAS-1212100 
TAS-1212125 
TAS-1212160 
TAS -1212200 

TAS-1214050 
TAS-1214063 
TAS-1214080 
TAS-1214100 

TAS-1214125 

TAS-1214160 

TAS-1214200 

TAS-1416063 
TAS-1416080 
TAS-1416100 
TAS-1416125 
TAS-1416160 
TAS-1416200 
TAS-1416250 

TAS-1616063 
TAS-1616080 
TAS-1616100 
TAS-1616125 
TAS-1616160 
TAS-1616200 

TAS-1616250 

TAS-1618063 
TAS-1618080 
TAS-1618100 
TAS-1618125 
TAS-1618160 
TAS-1618200 
TAS-1618250 

TAS -1820080 
TAS-1820100 
TAS-1820125 
TAS-1820160 
TAS -1820200 
TAS -1820250 
TAS-1820315 

TAS -2020080 
TAS-2020100 
TAS-2020125 
TAS-2020160 
TAS-2020200 
TAS-2020250 
TAS -2020315 

TAS -2022080 
TAS -2022100 
TAS -2022125 
TAS-2022160 
TAS -2022200 
TAS -2022250 

TAS-2022315 

TAS -2224080 
TAS -2224100 
TAS -2224125 
TAS-2224160 
TAS-2224200 
TAS -2224250 
TAS-2224315 

a 

o;------r-

dxu xL 
x40 

M10x10 
x63 
x80 

x100 

x50 
x63 
x80 

M10x12 x100 
x125 
x160 
x200 

x50 
x63 
x80 

M12x12 x100 
x125 
x160 
x200 

x50 
x63 
x80 

M12x14 x100 
x125 
x160 
x200 

x63 
x80 

x100 
M14x16 X125 

x160 
x200 
x250 

x63 
x80 

x100 
M16x16 x125 

x160 
x200 
x250 

x63 
x80 

x100 
M16x18 x125 

x160 
x200 
x250 

x80 
x100 
x160 

M18x20 x160 
x200 
x250 
x315 

x80 
x100 
x125 

M20x20 x160 
x200 
x250 
x315 

x80 
x100 
x125 

M20x22 x160 
x200 
x250 
x315 

x80 
x100 
x125 

M22x24 x160 
x200 
x250 
x315 

b a e 

30 
45 

9.7 15 
50 
60 

35 
40 
55 
60 11.7 18 
75 
90 

120 

35 
40 
55 
65 11.7 18 

75 
100 
120 

35 
45 
55 
65 13.7 22 

75 
100 
120 

45 
55 
65 
75 15.7 25 

100 
120 
150 

45 
55 
65 
85 15.7 25 

100 
125 
150 

45 
55 
65 
85 17.7 28 

100 
125 
150 

55 
65 
85 

110 19.7 32 
125 
150 
190 

55 
65 
85 

110 19.7 32 
125 
160 
190 

55 
65 
85 

110 21.7 35 
125 
150 
190 

55 
65 
85 

110 23.7 40 
125 
150 
190 

k � 
65 

6 80 
90 

110 

100 
120 
130 

71 150 
175 
225 
270 

1 120 
128 
130 

7 145 
170 
195 
220 

130 
145 
155 

8 165 
180 
210 
240 

200 
220 
230 

9 280 
310 
350 
400 

250 
275 
290 

9 300 
420 
435 
530 

260 
305 
315 

10 360 
390 
448 
560 

420 
460 
490 

12 580 
610 
700 
930 

520 
560 
570 

12 680 
710 
800 

1030 

530 
610 
670 

14 710 
720 
890 

1050 

900 
960 

1020 

16 1250 
1400 
1600 
1700 

Kod 

TAS -2424100 
TAS -2424125 
TAS -2424160 
TAS-2424200 
TAS-2424250 

TAS-2424315 

TAS-2424400 

TAS-2428100 
TAS-2428125 
TAS-2428160 
TAS-2428200 
TAS-2428250 
TAS-2428315 

TAS-2428400 
TAS-2428500 

TAS -3036125 
TAS -3036160 
TAS -3036200 
TAS -3036250 
TAS -3036315 
TAS -3036500 

TAS -3642160 
TAS -3642250 
TAS-3642400 
TAS -3642600 

TAS-4248160 
TAS-4248250 
TAS-4248400 

DiN 787 

� 
dxu 

M24x24 

M24x28 

M30x36 

M36x42 

M42x48 

• Malzeme 42 CrMo 4 DiN 

• Kalite 10.9 

• Siyah kaplama 

a 
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d 
TT 

..c 

xl 

x100 
x125 
x160 
x200 
x250 
x315 
x400 

x100 
x125 
x160 
x200 
x250 
x315 
x400 
x500 

x125 
x160 
x200 
x250 
x315 
x500 

x160 
x250 
x400 
x600 

x160 
x250 
x400 

...J 

b a e k �I 
70 910 
85 970 

110 1040 
125 23.7 40 16 1265 
150 1410 
190 1640 

240 1780 

70 980 
85 1010 

110 1150 
125 27.7 44 18 1240 

150 1500 

190 1730 

240 1860 

290 2310 

80 1860 

110 1950 

135 
35.6 54 22 

2230 

150 2550 

200 2950 

300 3950 

100 3220 

175 
41.6 65 26 

3840 

250 4950 

340 6500 

100 6000 

175 47.6 75 30 6900 

250 8100 



EGE TEKNİK HIRDAVAT 

"T" Pabuçlar 

"T" Pabuç 

a 

ı· ·ı 
�---

.c 

oe 

o \ I) 

Takviyeli Somun 

DiN 508 

DiN 63308 

Kod 

TP-0608 

TP-0810 

TP-0812 
TP -1012 

TP-0814 
TP-1014 
TP-1214 

TP-0816 
TP-1016 
TP-1216 
TP-1416 

TP-0818 
TP-1018 
TP -1218 
TP -1418 
TP-1618 

TP-1620 
TP-1820 

TP-1622 
TP -1822 
TP-2022 

TP -1624 
TP -2024 
TP -2224 

TP-1628 
TP-2028 
TP-2228 
TP-2428 

TP-2436 
TP-3036 

a 

u 
M6x8 

M8x10 

M8x12 * 
M10x12 

M8x14 * 
M10x14 * 
M12x14 

M8x16 * 
M10x16 * 
M12x16 * 
M14x16 

M8x18 * 
M10x18 * 
M12x18 * 
M14x18 * 
M16x18 

M16x20 * 
M18x20 

M16x22 * 
M18x22 * 
M20x22 

M16x24 * 
M20x24 * 
M22x24 

M16x28 * 
M20x28 * 
M22x28 * 
M24x28 

M24x36 * 
M30x36 

a 

7.7 

9.7 

11.7 

13.7 

15.7 

17.7 

19.7 

21.7 

23.7 

27.7 

35.6 

e h k 

13 10 6 

15 12 6 

18 14 7 

22 16 8 

25 18 9 

28 20 10 

32 24 12 

35 28 14 

40 32 16 

44 36 18 

54 44 22 

• "T" Pabuçun mukavemeti için dişli kısmının tümüne vidalama yapılması gerekir 
• Malzeme Ck 45 DiN 
• Sertlik 30-32 HRC
• Siyah kaplama 

Kod 
1 ııJ sw e m r 

TS-06 M6 10 11.5 9 9 

TS-08 M8 13 15 12 12 

TS-10 M10 17 19.6 15 15 

TS-12 M12 19 21.9 18 17 

TS-14 M14 22 25.4 21 20 

TS-16 M16 24 27.7 24 22 

TS-18 M18 27 31.2 27 24 

TS-20 M20 30 34.6 30 27 

TS-22 M22 32 36.9 33 30 

TS-24 M24 36 41.5 36 32 

TS-30 M30 46 53.1 45 41 

TS-36 M36 55 63.5 54 50 

• Düz yüzey DiN 6340 Pul ile kullanılır
• Radüslü yüzey DiN 6319D ve
DiN 6319G Pullar ile kullanılır 
• Malzeme Ck45 DiN
• Sertlik 30-32 HRC
• Siyah kaplama
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o 
9 

12 

22 
20 

40 
37 
35 

60 
50 
50 
45 

90 
87 
80 
75 
65 

110 
105 

175 
160 
155 

260 
230 
220 

380 
350 
340 
320 

700 
600 

5 

9 

14 

20 

45 

60 

85 

110 

130 

200 

400 

720 



EGE TEKNİK HIRDAVAT 

Pul ve Somunlar 

Pullu Somun DiN 6331 Kod 1 ı,J SW e m a d1 gr 

PS-08 M8 13 15 12 3.5 18 12 

PS-10 M10 17 19.7 15 4 22 25 

PS-12 M12 19 21.9 18 4 25 35 

PS-14 M14 22 25.4 21 4.5 28 50 

PS-16 M16 24 27.7 24 5 31 70 

PS-18 M18 27 31.2 27 5 34 95 

e PS-20 M20 30 34.6 30 6 37 130 

PS-22 M22 32 36.9 33 6 40 160 

PS-24 M24 36 41.5 36 6 45 230 

PS-30 M30 46 53.1 45 8 58 470 

• Malzeme Ck45
• Sertlik 30-32 HRC 
• Siyah kaplama

Uzatma Somun DiN 787 Kod 1 ııJ sw e m gr 

TS-06 M 10 11.7 18 8 

TS-08 M8 13 15 24 19 

TS-10 M10 17 19.6 30 45 

TS-12 M12 19 21.6 36 65 
E TS-14 M14 22 25.4 42 95 

TS-16 M16 24 27.7 48 120 

TS-18 M18 27 31.2 54 170 

TS-20 M20 30 34.6 60 250 

TS-22 M22 32 36.9 66 280 

TS-24 M24 36 41.5 72 400 

TS-30 M30 46 53.1 90 850 

TS-36 M36 55 63.5 108 1470 

• "T" Ayaklı saplama ve DiN 6379 Düz saplamalarda uzatma amaçlı kullanlır
• Malzeme Ck45 DiN
• Siyah kaplama

Pul DiN 6340 1 l!J Kod 
metrik whitworth 

d1 d2 s gr 

KP-06 M6 1/4 6.4 17 3 6 

KP-08 M8 5/16 8.4 23 4 10 

KP-10 M10 3/8 10.5 28 4 16 

KP-12 M12 1/2 13 35 5 35 

KP-14 M14 15 40 5 40 
d1 KP-16 M16 5/8 17 45 6 60 

KP-18 M18 19 50 6 60 

KP-20 M20 3/4 21 50 6 75 

KP-22 M22 7/8 23 50 8 95 

d2 KP-24 M24 7/8 25 60 8 170 

KP-30 M30 11/8 31 68 10 230 

KP-36 M36 11/4 38 80 12 350 

- - • Malzeme Ck45 DiN 
• Sertlik 35-38 HRC 
• Siyah kaplama

1 1 1 1 
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EGE TEKNİKIIlRDAVAT 

Vidalı ve Merdiven Yükselticili Bağlama Set 

a � DiN 6379 Kod dxu gr d xl 
VYS-1012 M10x12 265x255 6000 M1Ox80-100-160-200 
VYS-1214 M12x14 305x255 8000 M12x80-100-160-200 
VYS-1416 M14x16 435-255 13500 M14x80-100-160-200 
VYS-1618 M16x18 435-255 15000 M16x80-100-160-200 
VYS-1820 M18x20 495x255 16500 M18x80-100-160-200 
VYS-2022 M20x22 540x255 18500 M20x100-125-160-200 

Ürün Nr. VYS Vidali Yükseltici Bağlama Set 
Tabla üzerine iş parçası ve aparatlann hızlı ve güvenli bir şekilde bağlanması 
için çelik mamülden üretilmiş parçalardan oluşan bağlama seti 

L b1 � a e2 b2 

80 11 M10 15 30 30 
100 14.5 M12-M14 20 40 40 125 
125 45 
160 18.5 M16-M18 25 65 50 

160 60 
200 22.5 M20-M22 30 80 60 

a 
"'t-t"' 

[I] u LJ [] ill 
DiN SIDS DiN 6331D E Nr1830 DiN 6331 

12 M10 M10 M10 M10 
14 M12 M12 M12 M12 
16 M14 M14 M14 M14 
18 M16 M16 M16 M16 
20 M18 M18 M18 M18 
22 M20 M20 M20 M20 

h H d D 

23 33 M16 34 
40 65 M16 34 
70 100 Tr30x4 50 

100 140 Tr30x4 50 

� 

cıı ııı� 

@ 
DiN 6341D 

M10 
M12 
M14 
M16 
M18 
M20 

� 
a 

Nr. ""'ı---J"" 12-14 
1950u 16-18

20-22 

a 

DiN 6379 
Kod dxt} gr dxl 

MYS-1012 M10X12 265X255 6000 M 1OX80-100-160-200 

MYS-1214 M12X14 305X255 8000 M 1OX80-100-160-200 

MYS-1416 M14X16 435X255 13500 M 14X80-100-160-200 

MYS-1618 M16x18 355x225 15000 M16x80-100-160-200 
MYS-1820 M18X20 495X225 16500 M 18X80-100-160-200 

Ürün Nr. MYS Merdiven Yükselticili Bağlama Set 
Tabla üzerinde iş parçası ve aparatların hızlı ve 
güvenli bir şekilde bağlanması için çelik mamülden 
üretilmiş parçalardan oluşan bağlama seti 

(�:�------··_1� 
[ L

L b1 � a e2 b2 

80 30 
100 11 M10 15 45 30 rl 

100 14.5 M12-M14 20 45 40 125 55 
125 18.5 M16-M18 25 55 50 160 65 t] (

a 

"'t-t"' 

[I] @ u LJ [] ill 
DiN 508 DiN 6331D E Nr1830 DiN 6331 DiN 6341D 

12 M10 M10 M10 M10 M10 
14 M12 M12 M12 M12 M12 
16 M14 M14 M14 M14 M14 
18 M16 M16 M16 M16 M16 
20 M18 M18 M18 M18 M18 

h-H a min- max 

37-85 57 0-40
48-112 73 0-60
58-139 90 0-75
66-165 108 0-90

J:oj 1� 
e2 

� 
a 

Nr. ""'ı---J"" 12-14 
1950u 16-18

20-22 
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EGE TEKNİK HIRDAVAT 

Mıknatıs Alıcılar 

VDM-9 Mini- El Tipi 

Manyetik Separatör 

VMS-78 180x170x75 

VMS-9B 239x220x65 

Işıklı Prop, Işıklı ve Sesli Prop 

Özellikler 

2.7 

4.0 

Hassasiyet 0.005 mm dir. İş parçasının köşe, 

2015 - 450 

2015-451 

Işıklı, Sesli 

Işıklı 

iç ve dış çaplarını ölçülendirmede kullanılır. Sesli ve ışıklı 

VDM-68 220 V 330VA 

VDM-8 200 V 210VA 

VDM-9 220 V 110 VA 

Dilli Prop 

prop ses sayesinde ışığın görülemediği derin mekanlarda kullanılır. 
12 volt alkalin pil ile çalışır. 

3DTester HP50A 

% 100 150 

% 50 110 

%90 83 

3 Boyutlu Test Cihazı (Saatli) Z Eksen Sıfırlama (Saatli) 

75mm 
04 

08 

Kıs Uzu 

a ((j)psiyon 
1) 

120 

CNC ve Universal 
Tezgahlara bağlanan 
kesici takımların boy 
ayarları ve ölçü 
sıfırlamada kullanılır. 

L]VERTEX 

200 100 8.5 

160 100 5 

123 83 1.8 

VMS-7B 



EGE TEKNİK HIRDAVAT 

Bağlama Setleri 

Bağlama Setleri 

Johnson Mastan 

VGB-87-1 
KOD: 2006-173 

Havalı Kılavuz Çekme Makinası 

Aksesuarlar 

• Kılavuz çekme başlığı • Hava ve yağ filtresi
• Paralel Kol • 6 adet kılavuz adaptörü 
• Tabla Sabitleme Kolonu • Boy uzatma kolu

li:]VERTEX 

1.001-1.009 0.001 9 

VGB-87-1 1.01-1.49 0.01 49 
87 3 

(2006-173) 0.5-9.5 0.5 19 

10-100 10 10 

Özellikler 

• Doğrudan ölçüm için standart bir araçtır. Ayar, ölçüm, deneme ölçümü yapan 
aletler ve iş parçalannda kullanılır. Tek tek veya bloklar halinde de kullanılabilir.
• Yüzey sertliği 64 HRC olup kaliteli alaşımlı çelikten yapılmıştır. Özel ısıl işleme
tabi tutulmuştur. 
• Sert metal ve seramik mastar takınılan da temin edilebilir. 

121 

M3-M12 M3-M16 M3-M16 M3-M16 
Kapasite 

TC-312 TC-312 TC-312 TC-312 

Hız (rpm) 400 300 300 120-300

Ağırlık (kg) 20 22 27 39 

Çalışma Min. 200mm 200mm 200mm 200 mm 

Mesafesi Max 1400 mm 1400 mm 1900 mm 1900 mm 

KodNo H2001-001 H2001-002 H2001-003 H2001-004 

Diş çekme problemine çözüm 

1. Üretimi artırıcı yüksek makina ağızı ve kolay pozisyon alma
2. Düşük zarar verme ihtimali, yüksek diş çekme hassasiyeti
3. Boş ve kör deliğe diş çekmede kılavuz kırmama özelliği

4. Ağır parçalarda, parçayı hareket ettirmeme ve değişik
pozisyonlarda çalışma kolaylığı.

5. Tecrübe gerektirmeyen kolay kullanım
6. 06 mm'ye kadar delik delme özelliği



EGE TEKNİK HIRDAVAT 

Hassas Modüler Makina Mengenesi 

Modüler Mengeneler sıkı kalite kontrolleri neticesinde üretilmiştir. En uygun malzemeler hassas elemanlarla kullanılmıştır. Böylece en ağır 

koşullarda dahi hassasiyetini koruyabilen modüler mengeneüretilmiştir. Modüler dizaynı ve değiştirilebilir yapısı farklı kombinasyonlarını sağlar. 

� � � � l'JıTd:a, :t l'J.'.l:l'!,ıııı ııu,,,ı·-·· ı,•ı,,, .;..;:r., ı ,•ı ,,, 1 .,;.;:-: �:m ,,ı,•.ı�:[İj l'Jı'Jl�:iii \'J·'···--J- ,_..-q:liiV..J::i 

A 100 125 150 150 150 175 175 175 200 200 200 300 300 

B 30 40 50 50 50 60 60 60 65 65 65 80 80 

C 100 150 200 300 400 200 300 400 300 400 500 400 600 

D 270 345 420 520 620 455 555 655 595 695 795 735 935 

E 325 146 530 600 700 620 620 620 718 718 880 830 1030 

F 35 40 50 50 50 58 58 58 70 70 70 78 78 

G 75 96 125 125 125 145 145 145 170 170 170 195 195 

H 78 78 90 89.4 89.4 97 97 97 114 114 113.4 120.4 120.4 

1 16 16 16 16 16 16 16 16 16 16 16 16 16 

KG 7 18 29 29 33 38 43 48 69 74 79 115 135 

Kod No. 1002-190 1002-191 1002-192 1002-201 1002-202 1002-193 1002-194 1002-195 1002-197 1002-198 1002-203 1002-204 1002-205 
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EGE TEKNİK HIRDAVAT 

Hassas Mengeneler ve Döner Tabla 

Hassas Freze Mengenesi 

Üç Açılı Mengene 

VA-5 

VA-6 

VA-8 

357 131 36 11 O 101 32 

418 152 

548 200 

46 142 119 39 

62 197 147 45 

VD-675 552 152 38 190 134 47 

Özellikleri 
• Taban 360° hareketlidir.

li('!VERTEX 

30 1002-031 

42 1002-032 

80 1002-033 

43 1002-034 

• 90° dikey ve yatay, 45° sağ ve sola hareket edebilir. ( Açı verilebilir)

VW-3 80 90 30 144 400 385 21 1002-080 

VW-4 106 105 38 172 460 470 33 1002-081 

VW-5 132 140 40 205 625 590 53 1002-082 

Yatay ve Dikey Döner Tabla 

•• 

HV-6 78 150 80 100 200 160 11 Q;> 15 MT-2 13 1001-001 (Karton Kutu) 

HV-8 100 200 105 135 265 220 14 Q;> 17 MT-3 26 1001-002 (Karton Kutu) 

HV-10 110 250 115 165 325 280 14 @ 17 MT-3 37 
1001-003 (Karton Kutu) 

HV-12 130 300 135 195 388 330 16 @ 18 MT-4 70 1001-004 (Karton Kutu) 

HV-14 130 350 140 230 450 380 16 @ 18 MT-4 93 1001-005 (Ahşap Kutu) 

HV-16 150 406 155 255 500 430 16 @ 18 MT-4 122 1001-006 (Karton Kutu) 
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EGE TEKNİK HIRDAVAT 

Zımba Form Verme Aparatı Pensli Tip 

Zımba Form Verme Aparatı 

!ff f f PP!ff li7
OCJOO DCJO[][J[J 

Taş Form Verme ve Radius Aparatı 

Dış bükey radüs bileme : 0.8 R - 40 R 
iç bükey radüs bileme : O - 40 R 
Maksimum taşlama çapı : 250 mm 

V-TDB
KOD: 2012-010

ER32 

CJ 

CJ 

CJ 

80 

! 
1 

� 100 

124 

' 
' 

' 
' 

1_ - - - � 

110 

90 

li:!VERTEX 

: 1 

80 
1 

1 •
95 

200 

146 



EGE TEKNİK HIRDAVAT 

Universal Kesici Takım Bileme 

KOD 1022-012 
Torna Kalemleri Bileme Aparatı 

125 

li:!VERTEX 

MODEL: U2 KOD: 1022-001 

Standart aksesuarlar 

• Pens Takımı, Çap 4-6-8-10-12 (5 adet)
• Takım Kabini,
• Freze bileme aparatı, matkap ucu bileme aparatı
• Torna kalemleri bileme aparatı

KOD 1022-011 
Matkap Ucu Bileme Aparatı 

KOD 1022-01 O 
Freze Bileme Aparatı 

Takım B i l e m e  Pensl e r i  



EGE TEKNİK HIRDAVAT 

Manyetik Tablalar 

Açılı Döner Manyetik Tabla 

VLU-510 B 125X250 125 
VLU-612 B 150X300 150 
VLU-618 B 150X450 150 

ma. 

1 

İnce Kutup Manyetik Tabla 

VRTW-1018A 100X175 
VRTW-1515A 150X150 
VRTW-1530A 150X300 
VRTW-1535A 150X350 
VRTW-1545A 150X450 
VRTW-2040A 200X400 
VRTW-2045A 200X450 
VRTW-1224A 300X600 
VRTW-10185 100X175 
VRTW-15155 150X150 
VRTW-15305 150X300 
VRTW-15355 125X250 

� 
100 
150 
150 
150 
150 
200 
200 
306 
100 
150 
150 
125 

250 191 8.5 

• 0°-90° açılı iş parçalarının taşlamasında kullanılır. 
• Dereceli ayaklan sayesinde kolay kurulum sağlar.
• Açı ayarlı mil istenilen açıda taşlama imkanı sunar. 
• ON/OFF tuşuyla istenilen yüzey hassasiyetli
manyetik sağlar

380 

li:!VERTEX 

26 
300 245 2.5+6 50 35 17 96 

430 
16 150 

44 
450 8 2+6 

� 
rn C!l 

175 146 
150 116 
300 256 
350 306 
450 406 
400 356 
450 406 
600 556 
175 146 
150 121 
300 256 
250 206 

27 

z 

li 
- -

""I 

_, 

ta-i 

15 90 565 145 43 

-l'i-
L2 

L1 

• ince çizgili manyetik kutuplar ufak ve ince parçaların taşlama işlemleri için
idealdir
• Çevirme kolu yardımı ile kolayca ON/OFF (açma - kapama) yapılır.
• Kolay kurulum - kolay kullanım

• ···�nı ..... -ıı:1ır• , .-: eh:•ı·ır• ı..:•rıı=ı.ıı!.I .... - ... l'.ıl li.ınllD.3 

m [;) i.;.\ 
l3ı 

!il ı::ı ıını 
100 195 15 7 
150 170 15 8 
150 320 15 19 
150 370 15 21 
150 470 15 27 

18 2.5 200 420 15 50 32 
(1+1.5) 200 470 15 36 

300 620 15 72 
100 175 - 7 
150 150 - 9 
150 300 - 18 

20 125 250 15 12 
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,,� FALCON 

EGE TEKNİK HIRDAVAT 

Düz Tip Karbür Freze / Uzun Boy 

L1 
1 

-----

d I 
L 

1 

Düz Tip Karbür Freze/ Uzun Boy Teknik Tablo Kod: FLC - FL 

d Ll L D Ağız 

Çap Kesme Boyu Tam Boy Şaft Çapı Sayısı 

FLC- FL 010 1 6 50 4 4 

FLC- FL 015 1.5 9 50 4 4 

FLC- FL 020 2 12 50 4 4 

FLC- FL 025 2.5 12 50 4 4 

FLC- FL 030 3 15 60 3 4 

FLC- FL040 4 20 75 4 4 

FLC- FL 050 5 25 75 5 4 

FLC- FL 060 6 30 75 6 4 

FLC- FL 070 7 30 100 8 4 

FLC- FL080 8 40 100 8 4 

FLC- FL 100 10 40 100 10 4 

FLC- FL 120 12 50 100 12 4 
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�FALCON 

EGE TEKNİK HIRDAVAT 

Micro Karbür Freze / Düz Tip � [t] �@f] 30
• Nano > 55 

Micro Karbür Freze/ Düz Tip Teknik Tablo Kod: FLC- MF 

d Ll L2 L o Ağız

Çap Kesme Boyu Dalma Boyu Tam Boy Şaft Çapı Sayısı 

FLC- MF 0502 0.5 0.75 2 50 4 2 

FLC- MF 0504 0.5 0.75 4 50 4 2 

FLC- MF 0506 0.5 0.75 6 50 4 2 

FLC- MF 0602 0.6 0.9 2 50 4 2 

FLC- MF 0604 0.6 0.9 4 50 4 2 

FLC- MF 0606 0.6 0.9 6 50 4 2 

FLC- MF 0804 0.8 1.2 4 50 4 2 

FLC- MF 0806 0.8 1.2 6 50 4 2 

FLC- MF 0808 0.8 1.2 8 50 4 2 

FLC- MF 1006 1 1.5 6 50 4 2 

FLC- MF 1008 1 1.5 8 50 4 2 

FLC- MF 1010 1 1.5 10 50 4 2 

FLC- MF 1012 1 1.5 12 50 4 2 

Lıj 
FLC- MF 1016 1 1.5 16 50 4 2 

1 L2 

1 
FLC- MF 1206 1.2 1.8 6 50 4 2 

1 

1- FLC- MF 1208 1.2 1.8 8 50 4 2 

FLC- MF 1210 1.2 1.8 10 50 4 2 

L FLC- MF 1212 1.2 1.8 12 50 4 2 

FLC- MF 1506 1.5 2.3 6 50 4 2 

FLC- MF 1508 1.5 2.3 8 50 4 2 

FLC- MF 1510 1.5 2.3 10 50 4 2 

FLC- MF 1512 1.5 2.3 12 50 4 2 

FLC- MF 1516 1.5 2.3 16 50 4 2 
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�� FALCON 

EGE TEKNİK HIRDAVAT 

Micro Karbür Freze / Düz Tip [iJ [t] �@fil 
Micro Karbür Freze/ Düz Tip Teknik Tablo Kod: FLC- MF 

d L1 L2 L D Ağız 
Çap Kesme Boyu Dalma Boyu Tam Boy Şaft Çapı Sayısı 

FLC- MF 1518 1.5 2.3 18 50 4 2 

FLC- MF 1520 1.5 2.3 20 50 4 2 

FLC- MF 1606 1.6 2.4 6 50 4 2 

FLC- MF 1608 1.6 2.4 8 50 4 2 

FLC- MF 1610 1.6 2.4 10 50 4 2 

FLC- MF 1612 1.6 2.4 12 50 4 2 

FLC- MF 1614 1.6 2.4 14 50 4 2 

FLC- MF 1616 1.6 2.4 16 50 4 2 

FLC- MF 1618 1.6 2.4 18 50 4 2 

FLC- MF 2006 2 3 6 50 4 2 

FLC- MF 2008 2 3 8 50 4 2 

FLC- MF 2010 2 3 10 50 4 2 

FLC- MF 2012 2 3 12 50 4 2 

uj 
FLC- MF 2014 2 3 14 50 4 2 

1 L2 

1 
FLC- MF 2016 2 3 16 50 4 2 

1 

1- FLC- MF 2018 2 3 18 50 4 2 

FLC- MF 2020 2 3 20 50 4 2 

L FLC- MF 2508 2.5 4 8 50 4 2 

FLC- MF 2510 2.5 4 10 50 4 2 

FLC- MF 2512 2.5 4 12 50 4 2 

FLC- MF 2514 2.5 4 14 50 4 2 

FLC- MF 2516 2.5 4 16 50 4 2 

FLC- MF 2520 2.5 4 20 50 4 2 
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/� FALCON 

EGE TEKNİK.HIRDAVAT 

Küre Karbür Freze / Standart Boy 

Küre Karbür Freze/ Standart Boy Teknik Tablo Kod: FLC - RS 

d L1 L D Küre Ağız 
Çap Kesme Boyu Tam Boy Şaft Çapı Yarı Çapı Sayısı 

FLC- RS 010 1 2 50 4 0.5 2 

FLC- RS 015 1.5 3 50 4 0.75 2 

FLC- RS 020 2 4 50 4 1 2 

FLC- RS 025 2.5 5 50 4 1.25 2 

FLC- RS 030 3 6 50 3 1.5 2 

FLC- RS 035 3.5 7 50 4 1.75 2 

FLC- RS 040 4 7 50 4 2 2 

FLC- RS 050 5 10 50 5 2.5 2 

FLC- RS 060 6 12 50 6 3 2 

FLC- RS 070 7 14 60 8 3.5 2 

FLC- RS 080 8 16 60 8 4 2 

FLC- RS 100 10 20 75 10 5 2 

FLC- RS 120 12 24 75 12 6 2 
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EGE TEKNİK HIRDAVAT 

Küre Karbür Freze / Uzun Boy 

Küre Karbür Freze/ Uzun Boy Teknik Tablo Kod: FLC - RL 

d L1 L D Küre Ağız 
Çap Kesme Boyu Tam Boy Şaft Çapı Yarı Çapı Sayısı 

FLC- RL030 3 6 75 3 1.5 2 

FLC- RL030L 3 6 100 3 1.5 2 

FLC- RL040 4 8 75 4 2 2 

FLC- RL040L 4 8 100 4 2 2 

FLC- RLOSO 5 10 75 5 2.5 2 

FLC- RLOSOL 5 10 100 5 2.5 2 

FLC- RLOGO 6 12 75 6 3 2 

FLC- RL080 8 16 100 8 4 2 

FLC- RL 100 10 20 100 10 5 2 

FLC- RL 120 12 24 100 12 6 2 
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EGE TEKNİK HIRDAVAT 

Micro Karbür Freze/ Küre Tip �[t]�@ill 
Micro Karbür Freze/ Küre Tip Teknik Tablo Kod: FLC- MR 

d L 
Ll 

L2 D r 
Kesme 

Çap Radius Tam Boy 
Boyu 

Dalma Boyu Şaft 

FLC-MR 0502 0.5 0.25 50 0.75 2 4 

FLC-MR0504 0.5 0.25 50 0.75 4 4 

FLC-MR 0506 0.5 0.25 50 0.75 6 4 

FLC-MR0602 0.6 0.3 50 0.9 2 4 

FLC-MR0604 0.6 0.3 50 0.9 4 4 

FLC-MR0606 0.6 0.3 50 0.9 6 4 

FLC-MR0804 0.8 0.4 50 1.2 4 4 

FLC-MR0806 0.8 0.4 50 1.2 6 4 

FLC-MR0808 0.8 0.4 50 1.2 8 4 

FLC-MR 1006 1 0.5 50 1.5 6 4 

FLC-MR 1008 1 0.5 50 1.5 8 4 

FLC-MR 1010 1 0.5 50 1.5 10 4 

FLC-MR 1012 1 0.5 50 1.5 12 4 

FLC-MR 1506 1.5 0.75 50 2.3 6 4 

FLC-MR 1508 1.5 0.75 50 2.3 8 4 

d FLC-MR 1510 1.5 0.75 50 2.3 10 4 

ı-ı 

Ju FLC-MR 1512 1.5 0.75 50 2.3 12 4 

FLC-MR 1516 1.5 0.75 50 2.3 16 4 

L2 
FLC-MR 1520 1.5 0.75 50 2.3 20 4 

' 

1 FLC-MR 2008 2 1 50 3 8 4 

' FLC-MR 2010 2 1 50 3 10 4 

[- FLC-MR 2012 2 1 50 3 12 4 
' 

1 FLC-MR 2016 2 1 50 3 16 4 

' 

FLC-MR 2020 2 1 50 3 20 4 

1 L 
FLC-MR 2508 2.5 1.25 50 4 8 41 

1 FLC-MR 2512 2.5 1.25 50 4 12 4 
' 

1 FLC-MR 2516 2.5 1.25 50 4 16 4 

' FLC-MR 2520 2.5 1.25 50 4 20 4 

1 FLC-MR 3010 3 1.5 50 4.5 10 6 
1 

1 FLC-MR 3012 3 1.5 50 4.5 12 6 

FLC-MR 3016 3 1.5 60 4.5 16 6 

FLC-MR 3020 3 1.5 60 4.5 20 6 
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--� FALCON 

EGE TEKNİK HIRDAVAT 

Köşe Radyus Karbür Freze/ Standart Boy �[&]�@!]8 
L1 L 

D Köşe Ağız 
Kesme Tam 
Boyu Boy 

Şaft Çapı Radyuslu Sayısı 

FLC- CRS 205 2 6 50 3 0.5 4 

FLC- CRS 305 3 8 50 3 0.5 4 

FLC- CRS 310 3 8 50 3 1 4 

FLC- CRS 405 4 10 50 4 0.5 4 

FLC- CRS 410 4 10 50 4 1 4 

FLC- CRS 505 5 10 50 5 0.5 4 

FLC- CRS 510 5 10 50 5 1 4 

L FLC- CRS 605 6 15 50 6 0.5 4 

FLC- CRS 610 6 ıs 50 6 1 4 

FLC- CRS 805 8 20 60 8 0.5 4 

FLC- CRS 810 8 20 60 8 1 4 

FLC - CRS 1005 10 25 75 10 0.5 4 

FLC - CRS 1010 10 25 75 10 1 4 

FLC - CRS 1205 12 30 75 12 0.5 4 

FLC - CRS 1210 12 30 75 12 1 4 

Köşe Radyus Karbür Freze/ Uzun Boy 

d 
Ll L 

D Köşe Ağız 
Kesme Tam 

Çap 
Boyu Boy 

Şaft Çapı Radyuslu Sayısı 

FLC- CRL 305 3 8 75 3 0.5 4 

FLC- CRL 310 3 8 75 3 1 4 

FLC- CRL405 4 10 75 4 0.5 4 

FLC- CRL410 4 10 75 4 1 4 

FLC- CRL 605 6 15 100 6 0.5 4 

FLC- CRL 610 6 ıs 100 6 1 4 

L FLC- CRL 805 8 20 100 8 0.5 4 

FLC- CRL 810 8 20 100 8 1 4 

FLC - CRL 1005 10 25 100 10 0.5 4 

FLC - CRL 1010 10 25 100 10 1 4 

FLC - CRL 1206 12 30 100 12 0.5 4 

FLC - CRL 1210 12 30 100 12 1 4 

I__Q_I 
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EGE TEKNİK HIRDAVAT 

Karbür Rayba 

�FALCON 

��IDIN1 
��� 

·E--------��

1 L I 

Ll 

Karbür Rayba Teknik Tablo Kod : FLC - REA 

d Ll L Ağız 
Çap Kesme Boyu Tam Boy Sayısı 

FLC- REA 030 3 15 61 Z.4

FLC- REA 040 4 19 75 Z.4

FLC- REA 050 5 23 86 Z.6

FLC- REA 060 6 26 93 Z.6

FLC- REA 080 8 33 117 Z.6

FLC- REA 100 10 38 133 Z.6

FLC- REA 120 12 44 151 Z.6
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EGE TEKNİK HIRDAVAT 

Süper Hassas Tezgah Mengenesi 

Teknik Özellikleri: 

+ Yüksek Kaliteli Alaşımlı Çelikten Üretilmiştir.
+ Yüzey Sertlikleri 58 - 62 HRC, Hassas Taşlanmıştır.
+ Paralellik Toleransı 0.005 mm/ 100 mm

.. 

A 

B 

+ CNC İşleme Tezgahlarında ve Diğer Hassas Tezgahlar İçin Uygundur.
+ Hızlı Ayarlanabilir Hareketli Çeneye Sahiptir.

Kod B H A Smax. 

F970 - 150 X 200 150 50 105 200 

F970 - 175 X 300 175 60 120 300 

F970 - 200 X 300 200 65 135 300 

F970 - 200 x 400 200 65 135 400 

* Kampanyalı Ürünlerimiz İçin Lütfen Fiyat İsteyiniz !
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SMax. -

L 

@)@) 

@)@) 

L 
Basma 

Kuvveti (Kg) 

420 5000 

555 6000 

595 10000 

695 10000 

-

=ı h 
� 

Ağırlık (Kg.) 

25.5 

42.5 

64.0 

71.0 
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EGE TEKNİK HIRDAVAT 

Freze Bileme Makinası 4 - 13 

* FMG 413 Özellikleri

+ 2 - 3 - 4 Ağızlı Frezelerinizi Hızlı ve Hassas Bileme Yapar

4 - 13 mm Freze Bileme Makinası 
2 - 3 - 4 Ağızlı Profesyonel Tip 

FMG -413 

Kampanyalı Ürünlerimiz İçin 
Lütfen Fiyat İsteyiniz ! 

+ Elmas Bileme Taşı ile Tüm Bileme Proseslerini En Hassas Şekilde Tamamlar
+ FMG - 413 Ürünü Hassas Bileme, Yüksek Verimlilik Sağlar

Bileme Aaralığı:............. 4 - 13 mm 

Uç Açıları: ...................... İlk Açı 6° - İkinci Açı 20° - Üçüncü Açı 30°

Voltaj: ............................ AC110V AC220V 50/60 HZ 

Motor:........................... 400W 

Hız: •••••••••••••••••••••••••••••••• 5000 RPM 

Makina Ağırlık:.............. 18 Kg. 

* FMG 413 Standart Aksesuarlar

Elmas Bileme Taşı:............. 4 - 5 Elmas Bileme Taşı 

Elmas Bileme Taşı:............. 6 - 13 Elmas Bileme Taşı 

ER Tipi Pensler:............. 4 - 5 - 6 - 7 - 8 - 9 - 10 - 11 - 12 - 13 
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EGE TEKNİK HIRDAVAT 

Matkap Bileme Makinası 3 - 13 

FALCON 

* FDG 313 Özellikleri

3 - 13 mm Matkap Bileme Makinası 
Profesyonel Tip 

FDG - 313

Kampanyalı Ürünlerimiz İçin 
Lütfen Fiyat İsteyiniz ! 

+ Profesyonel Matkap Ucu Bileme Makinası Hızlı ve Hassastır.
+ Bileme Makinası Elmas Bileme Taşı Sayesinde En Hassas Açı ile Bileme İmkanı Sağlar
+ Hassas Bileme İmkanı Sunduğundan, Takımlarınızın Ömrünü Uzatır.

Bileme Aaralığı:............. 3 - 13 mm 

Pens Tipi:...................... ER20 

Güç:............................... 220V 50/60 Hz. 120 W 

Hız: .•.•.•...••••••••.•......•.•.••• 5500 RPM 

Açı: ............•................... 90° - 145° 

Makina Ağırlık:.............. 9 Kg. 

* FDG 313 Matkap Bileme Standart Aksesuarlar

Pens Tutucu Mandren:............... 1 Adet 

HSS Bileme Taşı:......................... 1 Adet 

ER20 Pensler:............................. 11 Adet 

Top Başlı Uzun Ailen Set:............. 1 Adet 
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EGE TEKNİK HIRDAVAT 

Matkap 

Elmas Matkap 

RAPID+ 

ÜRÜN ÖLÇÜ ! HELiS T.BOY
DRlll DIN1897 6 
DRlll DIN1897 9 32 
DRILL DIN1897 12 38 

DRILL DIN1897 14 43 
DRlll DIN1897 16 46 
ORILL O'IN1 897 18 49 
DRILL DIN1897 20 52 

DRILL DiN 1 B97 22 55 
DRILL OIN1897 22 55 
DRILL DIN1897 22 55 
DRILL DiN 1897 22 55 
ORILL O'IN1897 24 58 
DRILL DiN 1 897 26 62 

DRILL DIN1 B97 26 62 
DRILLDIN1897 28 66 

DRlllıDIN1897 28 66 
DRILL DiN 1897 28 66 

ORILL OIN1897 28 66 
DRILL DIN1 897 31 70 
DRILL D1N1 897 34 74 
DRILL DIN1897 34 74 
DRILL DiN 1 B97 34 74 
DRILL DIN1897 37 79 
DRILL DIN1897 37 79 
DRILLDIN1897 37 79 
DRILL DIN1897 40 

DRILL DiN 1897 40 

ORILL D1N1,897 43 

DRILL DIN1897 43 
DRlll DIN1897 43 89 
DRILL DIN1897 47 95 
ORILL D1N1897 51 ,02 
DRILL DiN 1 897 51 102 
ORlll DiN 1897 54 

DRILL DIN1897 56 
56 
62 
54 
51 

DiN 338 4,5 47 

DiN 338 5 52 
DiN 338 5,5 57 
DiN 338 6 57 
DiN 338 6,5 63 101 
DiN 338 7 69 109 
DiN 338 7,5 69 109 
DiN 338 8 75 117 
DiN 338 8,5 75 117 
DiN 338 9 81 125 
DiN 338 9,5 81 125 
DiN 338 10 87 133 
DiN 338 10,5 87 133 
DiN 338 11 94 142 
DiN 338 11,5 94 142 
DiN 338 12 101 151 
DiN 338 12,5 101 151 
DiN 338 13 101 151 
DiN 338 14 108 160 
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